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1 MEMORIA DESCRIPTIVA

1.1 Antecedentes

La posibilidad que nos brindan los metales de poder ser fundidos una vez que su uso
inicial ha llegado a su término y volver a ser procesados para crear nuevos productos metdlicos,
un numero practicamente ilimitado de veces, sin perder calidad y cualquiera que haya sido su
origen, hace del reciclaje de los metalesuna obligacién y una exigencia para una sociedad
sostenible comprometida con el medio ambiente.

En la ultima década la evolucion del reciclaje del metal ha sido clave para la sociedad y
su economia. Las necesidades de metal de la industria para la fabricacién de nuevos productos
habrian agotado las reservas naturales conocidas. Por ejemplo, un automévil de tamario medio
requiere aproximadamente 800 kg de acero y 130 kg de metales no ferrosos. Si la industria
automovilistica sélo hubiese utilizado como fuente para sus nuevos vehiculos las reservas
naturales, habria acabado por agotar las mismas.

Por otro lado, los nuevos hébitos de vida y de consumo imperantes, con los mayores
niveles de renta y calidad de vida, que llevan aparejados un mayor volumen de residuos
producidos, han agravado los problemas asociados a la necesidad de gestionar estos residuos,
imponiéndose el reciclado de metales como una necesidad valida para reducir el volumen de
residuos eliminados en vertederos.

El reciclaje de metales contribuye significativamente a la mejora del entorno
medioambiental y a la sostenibilidad del desarrollo de nuestra sociedad:

» Reduce el impacto ambiental producido por la actividad minera para la extraccion de las
materias primas y la produccién de residuos mineros.

» Reduce el problema de la eliminacién de residuos por deposicién en vertedero al recuperar
el metal utilizado en vehiculos y otros productos metdlicos que podrian acabar en
vertederos, siendo menos contaminante y nocivo el reciclado que la produccién de nuevos
metales.

« Reduce el consumo de energia para la elaboracién de nuevos productos, contribuyendo a
la menor utilizacién de energia eléctrica, en comparacién con el procesado de materiales
virgenes. Este menor consumo de energia conlleva la utilizacion de menos combustibles
fésiles que a su vez, generaria menos CO2 que no contribuiria al cambio climético y por
tanto, se reducirfa el efecto invernadero.

En el estudio sobre el sector del reciclaje de metales en Espafia realizado por el
Observatorio Industrial del Sector del Metal, MCA-UGT, en el afio 2010, se recogia ya que
“segun diversas estimaciones correspondientes al periodo 2006-2008, entre el 40-45% de las
necesidades mundiales de acero viene satisfecha por chatarra reciclada”, siendo en el caso de
Espafia se calcula que el 80% del acero que se produce procede de material reciclado.

Una gran ventaja del reciclaje de metales, en relacién al papel u otro material, es que
pueden ser reciclados practicamente un ndmero ilimitado de veces. Todos los metales hierro,
aluminio, plomo, hierro, acero, cobre, plata y oro son reciclables facilmente. De estos
materiales, el hierro es que tiene una mayor demanda comercial. El reciclaje del aluminio esta
incrementandose bastante debido a que una lata, producto de reciclaje, requiere solo una
parte de la energia necesaria para elaborar una lata similar con materas primas.

El reciclaje de metales de forma general consiste en la recoleccion, segregacion,
clasificacién, agrupacién y acondicionamiento de los mismos para proceder a su fusion en
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hornos eléctricos de fundiciones. De esta forma, los diversos materiales metélicos valorizables,
son segregados y separados unos de otros, aplicando procesos de transformacién
principalmente fisicos como actividades de trituracién y fragmentacion, corte y cizallado.
Posteriormente, se agrupan las diversas chatarras obtenidas por materiales y calidades, y, en su
caso, se procede a prensar y empaquetar estas chatarras clasificadas para facilitar su transporte.

Toda esta chatarra, una vez acondicionada, es enviada nuevamente a las acerias y otras
industrias de fundicion, donde el proceso de obtencién de nuevos productos metélicos a partir
de chatarras se realiza mediante hornos eléctricos. Este proceso se contrapone con el llamado
ciclo integralde obtencién de acero a partir de mineral en las instalaciones que disponen de
altos horno.

Actualmente y con las nuevas corrientes llamadas de economia circular, a este proceso
se le denomina como mineria urbana, al ser una recoleccion de metales en desuso para
reincorporacion como nueva materia prima. Se dice que es urbana ya que se encuentra
principalmente en las ciudades y poligonos industriales, procediendo de cinco grandes
“galerfas” como son la automocién, construccién, industria, comercios y servicios, y
consumidores. En la primera se recuperan los metales de los vehiculos viejos, también de las
baterias y neumaticos. En construccion, se busca entre las ruinas de los edificios demolidos y de
las reformas. En industria, encontramos maquinaria en desuso, pero también aparatos como
trenes, aviones o barcos viejos. Algunos comercios y servicios también son una fuente de metal
reciclado, por ejemplo, los talleres mecanicos. Finalmente, los consumidores y usuarios son
parte de la mina al depositar envases de aluminio al contenedor amarillo o al llevar un aparato
eléctrico y electrénico (lavadora) estropeada a los centros de recogida habilitados.

El grupo LYRSA/DERICHEBOURG es un conjunto de empresas, dedicadas al reciclaje y
especializadas en el tratamiento de productos de consumo fuera de uso, asi como en la gestién
integral de residuos industriales y en la recuperacién de chatarras en general.

Cuenta con més de 15 plantas de reciclado repartidas por toda la geografia espanola.
Incluye entre sus productos y servicios la gestion integral de residuos, reciclaje de materias
férricas y otros metales, fragmentadoras, reciclaje de cables y aceros, la descontaminacién y
desgquace de vehiculos al final de su vida util, el tratamiento de residuos de aparatos eléctricos
y electrdénicos, la gestion de baterias de plomo o el reciclado de envases.

El Grupo LYRSA/DERICHEBOURGcuenta con dos plantas de reciclaje en la provincia de
Sevilla. Una, se ubica en la localidad de Alcald de Guadaira, en el poligono industrial Hacienda
Dolores, con una superficie de unos 52.000 metros cuadrados. La otra planta, se ubica en la
localidad de Aznalcéllar, con una superficie de unos 70.000 m2.

En la planta LYRSA/DERICHEBOURGde Alcald de Guadaira se realiza el reciclado de todo
tipo de metales férricos (hierro) y no férricos (cobre, aluminio, bronce, latén, plomo, etc.).
Ademas en esta planta se procede a la gestion de transformadores eléctricos, residuos
deaparatos eléctricos y electrénicos y al almacenamiento de baterias de plomo o envases
vacios. Por ultimo, la planta cuenta con autorizaciéon para funcionar como CAT, centro
autorizado de tratamiento de vehiculos al final de su vida util.

La actividad como gestor de residuos de LYRSA/DERICHEBOURGen su planta de Sevilla,
ubicada en el poligono Hacienda Dolores en el término municipal de Alcald de Guadaira,
comienza en 1976, con la concesion de su licencia de apertura de 28 de abril de 1976 por el
Ayuntamiento para la gestion de chatarra, en el marco de la Ley 42/1975, de 19 de noviembre,
sobre desechos y residuo sélidos urbanos, hoy derogada. Esta licencia municipal se ha ido
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modificando y ampliando con la incorporacién de procesos en la planta y conforme al
desarrollo legislativo en materia de gestién de residuos que se ha ido produciendo.

De esta forma, la actividad y la instalacion han sido objeto de distintas autorizaciones en
materia de gestién de residuos, y de su inscripcion en los correspondientes registros de
gestores de residuos, a lo largo de casi estos 40 afos de actividad.

A este respecto, la instalacién en la planta de Sevilla-Alcald y su actividad fueron
autorizadas para la gestion de Residuos Peligrosos mediante Resolucién de 24 de
noviembre de 1995 de la Agencia de Medio Ambiente, procediéndose a su inscripcion en el
Registro de Gestores de Residuos Peligrosos con el cédigo AN-0013.

La Ley 7/1994, de 18 de mayo, de Proteccién Ambiental, concedia en su articulo 51 las
competencias autondémicas en materia de “residuos toxicos y peligrosos” a la Agencia de
Medio Ambiente y creaba en su articulo 53 el Registro de Gestores de Residuos Peligrosos.

Esta autorizacion se ha ido ampliando y prorrogando mediante diversas Resoluciones
(Resolucién de 8 de octubre de 1996, Resolucién de 6 de noviembre de 1996, Resolucién de 11
de febrero de 2000 de la Direccién General de Proteccion Ambiental, Resolucién de 14 de junio
de 2000, Resolucion de 8 de marzo de la Direccién General de Prevencion y calidad Ambiental,
Resoluciéon de 20 de julio de 2009, Resolucion de 3 de noviembre de 2014, de la Delegada
Territorial de la Delegacién Territorial en Sevilla de la Consejeria de Medio Ambiente y
Ordenacién del Territorio).

Por otro lado, y debido a la diferenciaciéon que la legislacién en materia de residuos ha
venido realizando sobre competencias, autorizaciones administrativas e inscripciones en
funcién de los residuos gestionados (téxicos, peligrosos, urbanos, no peligrosos), a la planta de
LYRSA/DERICHEBOURGSevilla-Alcald le fue otorgada autorizacién administrativa para la gestion
de Residuos No Peligrosos por Resolucién de 25 de junio de 2003 de la Direccion General de
Prevencion y Calidad Ambiental de la Consejeria de Medio Ambiente, procediéndose a su
inscripcion en el Registro Administrativo Especial de Residuos Urbanos con el cédigo GRU-32.

El Decreto 104/2000, de 21 de marzo, por el que se regulan las autorizaciones
administrativas de las actividades de valorizacion y eliminacion de residuos y la gestion de
residuos plasticos agricolas, creaba en su articulo 7 el Registro Administrativo Especial de
Gestores de Residuos Urbanos y recogia en su articulo 2 que seria la Direccion General de
Proteccién Ambiental la que otorgaria las autorizaciones para la valorizacion y eliminacion de
residuos, a que se referia el articulo 13 de la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos. Estas
autorizaciones habian venido siendo otorgadas por el correspondiente Ayuntamiento de
acuerdo con lo previsto en el articulo 27.2 del Decreto 283/1995, de 21 de noviembre, por el
que se aprueba el Reglamento de Residuos de la comunidad Auténoma de Andalucia, en
desarrollo de la Ley 7/1994, de 18 de mayo.

Esta autorizacion se ha ido ampliando y prorrogando mediante diversas Resoluciones
(Resolucién de 28 de agosto de 2009 de la Direccion General de Prevencién y Calidad
Ambiental, Resolucidn de 25 de agosto de 2014 de la Delegada Territorial de Agricultura, Pesca
y Medio Ambiente en Sevilla)

Por otro lado, la modificacion de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevencién y Control
Integrados de la Contaminacién por la Ley 5/2013, de 11 de junio, por la que se modifican la
Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control integrados de la contaminacién y la Ley
22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados y la modificacién de la Ley 7/2007,
de 9 de julio, de Gestién Integrada de la Calidad Ambiental, por el Decreto-Ley, de 22 de abril,
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de medidas normativas para reducir las trabas administrativas para las empresas, supuso la
consideracion de la actividad que se venia desarrollando en la planta sometida a un nuevo
instrumento de prevencion y control, la Autorizacién Ambiental Integral.

Se incluyo en el epigrafe 11.11.d) la valorizacion de residuos no peligrosos con una
capacidad superior a 75 toneladas por dia que incluya el tratamiento en trituradoras de
residuos metdlicos, incluyendo residuos eléctricos y electronicos, y vehiculos al final de su vida
util y sus componentes, en la Ley 7/2007, de 9 de julio, Ley GICA.

A su vez también incluyo en el epigrafe 5.4.d) valorizacion de residuos no peligrosos con
una capacidad superfor a 75 toneladas por dia que incluya el tratamiento en trituradoras de
residuos metdlicos, incluyendo residuos eléctricos y electronicos, y vehiculos al final de su vida
util y sus componentes y en el epigrafe 5.6 el almacenamiento de residuos peligrosos con una
capacidad total superior a 50 toneladas, en la Ley 16/2002, de 1 de julio (actualmente
derogada por el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba
el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacién, aunque el
epigrafe del Anejo | sigue siendo el mismo en este caso).

Debido a ello en mayo de 2015 se redactd el “Proyecto técnico bdsico para la
Autorizacion Ambiental Integrada de planta de reciclaje y gestion de residuos en el término
municipal de Alcald de Guadaira (Sevilla), segun Anexo V del Decreto 5/2012, de 17 de enero, y
el articulo 38 del Decreto 73/2012, de 20 de marzd', referencia W1410.DPTL.01 de mayo 2015.

Este Proyecto fue presentado ante la Delegacion Territorial de la entonces Consejeria de
Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio en Sevilla de la Junta de Andalucia, habiendo
solicitado el citado Organo de la Administracién autondmica subsanaciones al mismo.

Para a atender a dichos requerimientos de subsanaciones, y en orden a facilitar la
tramitacion administrativa del mismo, se consideré conveniente refundir en un solo
documento, el cual se concreté en el Proyecto de referencia W1410.DPTI.02 de octubre 2016.

Como resultado de dicho procedimiento el 5 de noviembre de 2019 se otorgé la
correspondiente  Autorizacién Ambiental Integrada mediante RESOLUCIONDELEGACION
TERRITORIAL DE AGRICULTURA, GANADERIA, PESCA YDESARROLLO SOSTENIBLE EN SEVILLA,
SOBRE LA AUTORIZACION AMBIENTALINTEGRADA SOLICITADA POR LAJO Y RODRIGUEZ S.A,,
PARA EL CENTRO DE GESTION DERESIDUOS DENOMINADO LYRSA ALCALA DE GUADAIRA, EN
EL TERMINO MUNICIPAL DEALCALA DE GUADAIRA, PROVINCIA DE SEVILLA (EXPEDIENTE
AAI/SE/431/2015).

El pasado 01 de septiembre de 2020 se procedié al cambio de la denominacién social de
LAJO Y RODRIGUEZ S.A. siendo su nueva denominacién «DERICHEBOURG ESPANA,S.A.U.»,
habida cuenta del proceso de adquisicién realizado a finales de 2019. Este hecho fue notificado
a esa Delegacion Territorial el pasado 14 de octubre de 2020 a los efectos del citado cambio de
titularidad en los correspondientes registros.

En la actualidad por tanto la planta de LYRSA/DERICHEBOURGen Sevilla-Alcald viene
funcionando legalmente, de acuerdo con las autorizaciones mencionadas anteriormente, con
el alcance y condicionado establecido en la AAI/SE/431/2015. Dicho alcance en materia de
gestion de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos, segun el Real Decreto 110/2015, de
20 de febrero NOincluia la operacién de tratamiento G.2 para aparatos que contengan gases
refrigerantes del tipo CFC, HCFC, HFC, HC 6 NH3.

Debido al creciente aumento en la generacién de este tipo de residuos, y siendo
intencion del promotor de llevar a cabo la gestién adecuada de esta tipologia de residuos, es
por lo que se redacta el presente documento, al objeto de incluir en la actual Autorizacion
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Ambiental Integrada la operacion de tratamiento especifico G.2, que abarcaria a aquellos
residuos recogidos en la categoria 1 del anexo Ill del citado Real Decreto 110/2015.

Esta adaptacion supone una modificacion sustancial de la instalacién existente, ya que
se desarrolla un nuevo proceso que requiere superar el umbral establecido en el anejo 1 del
Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, y concretamente el de 50 toneladas de
capacidad de almacenamiento de residuos peligrosos antes de su tratamiento, recogido como
apartado 5.6 del citado Real Decreto Legislativo.

1.2 Objeto del documento

El presente proyecto técnico administrativo se redacta con el objeto de justificar los
aspectos legales para la modificacién sustancial de la Autorizacién Ambiental Integrada de la
actividadde planta de reciclaje y gestiéon de residuos en las instalaciones ubicadas en el
poligono industrial Hacienda Dolores, en la localidad de Alcald de Guadaira (Sevilla),
describiendo de forma detallada el nuevo proceso de valorizacién y almacenamiento delos
residuos que contienen gases refrigerantes y que se pretende llevar a cabo,y las instalaciones
del establecimiento donde se realiza.

La actividad que recoge el presente Proyecto por tanto contempla:

»  Gestion y tratamiento de residuos de aparatoseléctricos y electrénicosde intercambio
de temperatura, que pueden contenergases refrigerantes o espumas expandidas con
los mismos(GF: CFCs, HCFCs o HFC) o hidrocarburos, como frigorificos, termos,
congeladores y otros equipos refrigeradores. Este tratamiento se realizara de acuerdo
con el apartado G.2 del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de
aparatos eléctricos y electrénicos.

» Almacenamiento en espera del tratamiento de los de residuos anteriormente
indicados. Este almacenamiento se realizard de acuerdo con el Real Decreto 110/2015,
de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos.

» Recogida, transporte y almacenamiento de los citados residuos.

o Redistribucion de las zonas de almacenamiento de toda la instalacion, como
consecuencia de la ocupacion de la nueva planta de tratamiento de equipos de frio.

+ Eliminacion de la centrifugadora de virutas y se reubicara la zona de almacenamiento
de virutasy el taller.

e Inclusién de nuevos residuos, tanto peligrosos como no peligrosos, para las
operaciones R12y R13 que actualmente se vienen realizando.

El contenido del presente proyecto técnico administrativo y su estructura, se adecta a
las exigencias establecidas para el mismo en el Anexo V, documentacién bésica del proyecto
técnico, del Decreto 5/2012, de 17 de enero, por el que se regula la autorizacién ambiental
integrada, y al articulo 38 del Decreto 73/2012, de 20 de marzo, por el que se aprueba el
Reglamento de Residuos de Andalucia y en sus anexos se recoge la documentacién requerida
por el articulo 14 del Decreto 5/2012, de 17 de enero, y el articulo 29.9 del Decreto 73/2012, de
20 de marzo.
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Asi mismo, el contenido del presente proyecto técnico incorporard los requisitos
documentales para la autorizacién de las actividades de gestion de RAEE derivadas de la
aplicacién del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero.

El presente documento se redacta a los efectos de obtener la modificacién sustancial de
la Autorizacion Ambiental Integrada (en adelante AAl) y de aquellas otras autorizaciones o
instrumentos de intervencion administrativa que resulten necesarios en materia ambiental
para el desarrollo efectivo de la actividad de reciclaje y gestion de residuos en el
establecimiento objeto del presente Proyecto.

1.3 Datos del promotor, del titular, de la actividad y del establecimiento

1.3.1  Datos titular/promotor:

Nombre: LAJO Y RODRIGUEZ, S.A.(LYRSA)/DERICHEBOURG ESPANA

SAU

C.ILF.:A-28131084

Representante legal: MANUEL FERNANDEZ DELGADO

NIF: 48.817.900-D

Direccién a efectos de notificaciones: Ctra. Malaga, Km 6,5. P. |. Hacienda
Dolores. Alcald de Guadaira (C.P. 41500) Sevilla.

1.3.2  Datos de la actividad:
Segun el CNAE 2009:
Principal: 38.32Valorizacién de materiales ya clasificados.
Secundarias: 38 31 Separacion y clasificacion de materiales
38.11 Recogida de residuos no peligrosos
38.12 Recogida de residuos peligrosos

38.22 Tratamiento y eliminacién de residuos peligrosos.

El tipo de actividad que se viene desarrollando en la instalacién no se vera modificado,
por lo que no sufrird cambios a los efectos de su codificacion segun el CNAE

1.3.3  Datos del establecimiento:
Denominacién: Planta de reciclaje y gestion de residuos
Emplazamiento: Carretera Mélaga, km 6,5. Poligono Industrial Hacienda Dolores.
Alcald de Guadaira, C.P. 41500 (Sevilla)
Referencia catastral: 5096403TG4359N0001JT y 5096402TG4359N0001IT
Coordenadas: (del punto de entrada a las instalaciones, segun
http://www.sedecatastro.gob.es/)

UTM 30 ETRS89  X=244979 Y=4139314
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La instalacion objeto de estudio se ubicard mas concretamente en la parcela catastral
5096402TG4359N0001IT, lindando con la calle la Red Tres. Esta nueva planta conlleva el
levantamiento de un nuevo edificio, acceso desde la calle exterior e incluso un pequefio
edificio administrativo. A su vez se realizaran todas las acometidas necesarias, agua, luz,
vertido a red de saneamiento municipal, etc

1.4 Descripcion del establecimiento

14.1  Localizacion, accesos y entorno.

El establecimiento o planta industrial objeto de este Proyecto se encuentra situada en el
Parque Industrial Hacienda Dolores, en el término municipal de Alcald de Guadaira, en la
provincia de Sevilla. Su acceso se realiza a través de la autovia A-92de la red bdsica de
carreteras que une Sevilla con Mdlaga y Almeria.

Actualmente la instalacién se asienta en las parcelas contiguas con referencia catastral
5096402TG4359N0001IT y 5096403TG4359N0001JT, con uso caracteristico industrial, y cuenta
con una superficie de suelo préxima a 49.427 metros cuadrados (segin datos extraidos de la
Sede Electrénica del Catastro).

Ambas parcelas conforman un area con forma de L, con fachada a cuatro calles del
poligono industrial, siendo los lados de mayor longitud de aproximadamente unos 200 metros.
Al sureste la planta presenta fachada a la calle Hacienda Dolores Dos, al noreste presenta
fachada a la calle Hacienda Dolores Uno, que corresponde con la via de servicio paralela a la A-
92, Sevilla-Mélaga, al noroeste tiene fachada a la calle La Red Tres y colinda con la parcela
5096401TG4349N0001XQ actualmente ocupada por la instalacion industrial rotulada como
“Carburos Metalicos”. Por Ultimo, al suroeste presenta fachada a la calle Hacienda Dolores Tres.

A la nueva planta de tratamiento o linea de frio se podra acceder desde el mismo acceso
la calle Hacienda Dolores Dos, por el sureste del drea que ocupa la planta, o bien por un nuevo
acceso que se construira al efecto, desde la calle La Red Tres al noreste. La decision del nuevo
acceso estd motivada en la necesidad o precaucién de que los residuos de aparatos con gases
refrigerantes no tengan que cruzar toda la planta, en la que se disponen a granel otro tipo de
residuos no peligrosos. Adicionalmente liberard la entrada principal, lo que repercutird en
menos tiempo de espera de los camiones fuera de las instalaciones.

142 Implantacion. Situacién administrativa del establecimiento.

En el establecimiento industrial objeto del presente Proyecto se desarrolla actualmente
la actividad de gestidon de residuos, que incluye el tratamiento de chatarra, la gestién de
virutas metalicas, el tratamiento de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (en adelante
RAEEs), el tratamiento de transformadores, el almacenamiento de baterias usadas, el
almacenamiento de envases metdlicos usados y centro de autorizado de tratamiento de
vehiculos al final de su vida util (en adelante VFU), previamente al traslado de los residuos al
gestor final para su adecuada gestion.

Este establecimiento se encuentra actualmente legalmente en funcionamiento,
contando con licencia de apertura del Ayuntamiento de Alcala de Guadaira. En materia de
medio ambiente, tal y como se ha mencionado en el apartado de antecedentes el
establecimiento cuenta actualmente con las autorizaciones necesarias para el desarrollo de su
actividad, autorizacion de gestion de residuos con cédigos AN/0013 y GRU-32.A su vez cuenta
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con Autorizacién Ambiental Integrada otorgada con fecha 5 de noviembre de 2019, donde se
indica el alcance y condicionado de la actividad.

Actualmente la planta cuenta con las edificaciones, suministros e instalaciones técnicas
para el desarrollo de su actividad: naves de proceso y almacenamiento, edificio administrativo,
suministro de energia eléctrica, agua potable y telecomunicaciones, instalacion eléctrica, de
distribucion de agua, de saneamiento y drenaje, contra incendio, seguridad y comunicaciones,
e instalaciones adicionales especificas para la actividad que realiza, como instalacion de aire
comprimido y la maquinaria de proceso y los almacenamientos necesarios.

Se adecuard una nueva zona que albergue el proceso de tratamiento de los residuos que
contienen gases refrigerantes. En esta zona serd necesario contar con una nueva edificacién
distinta de las existentes actualmente.

1.4.3  Edificaciones: edificios, naves y marquesinas

La descripcion de las distintas edificaciones existentes en la parcela se recogid
pormenorizadamente en el Proyecto Bésico por el que se concedié la AAl actual, si bien se
reproduce a continuacion un breve resumen al objeto de poner en contexto al lector.

La mayor parte del proceso de tratamiento de residuos que se realiza en la planta,
cizallado y acondicionamiento de chatarra, debe realizarse en el exterior por las propias
dimensiones de la maquinaria utilizada y el volumen de material a manipular. Por lo tanto, las
zonas cubiertas y los edificios sirven sélo a funciones administrativas y de servicios de los
trabajadores y para el almacenamiento y tratamiento de algunos residuos que por sus
propiedades pueden degradarse por la accion de los factores exteriores, como el cobre, o
porlas condiciones impuestas por la normativa que exige su tratamiento y almacenamiento
bajo cubierta, como VFUs o baterias.

Estas zonas cubiertas y edificios se encuentran en el perimetro de la planta, dejando la
zona central libre para la localizacién de los procesos de cizallado y acondicionamiento.

Para la descripcién de estos edificios, naves y marquesinas se ha identificado cada uno
de ellos en la siguiente figura:
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1-Edificio principal, alberga las oficinas y servicios para los trabajadores, una zona de
almacenamiento, una zona de pesaje de metales, y varias zonas de procesado, entre
ellas el presando de residuos metalicos y el almacén de virutas.

2-Marquesina de la entrada principal a la planta desde la calle Hacienda los Dolores Dos,
sobre la bascula de pesaje de camiones

3-Edificio secundario, alberga una zona administrativa y de servicios a los trabajadores, y
una zona de almacenamiento.

4.-Nave de almacenamiento de residuos peligrosos y tratamiento.
5.-Nave de almacenamiento de residuos peligrosos y CAT para VFU
6.-Marquesina para ayuda extension lona cubricién de la caja de los camiones.

7.-Edificio de zona administrativa (control pesaje bascula secundaria) y de servicios a los
trabajadores

11.-Edificio para transformador eléctrico. Antes daba servicio a la fragmentadora, ahora
dard servicio a parte de las instalaciones exteriores.

12.-Nave donde se almacenan las virutas férricas
13.-Nave de mantenimiento de las instalaciones, la maquinaria y los vehiculos.

14.-Edificio para transformador eléctrico de uso para prensa cizalla y otras instalaciones
de la planta (servicios administrativos, iluminacion, etc---)

15.- Edificio para transformador eléctrico de uso para prensa cizalla
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NOTA: Al desmontar la fragmentadora desaparecieron las edificaciones, naves y
marquesinas asociados a su funcionamiento (antes numerados con 8,9 y10).

A continuacion, sombreado en color gris, puede apreciarse la zona donde se ubicara la
nueva planta de tratamiento de aparatos con gases refrigerantes.

La edificacién destinada a albergar tanto el almacenamiento de los aparatos como la
propia linea de tratamiento y los residuos resultantes, tendrd una dimensién aproximada de
4,000 metros cuadrados, donde la estructura del mismo se resolvera mediante estructura
metdlica del tipo acero S-275 JR, formada por pilares tipo IPE y HEB, pérticos a dos aguas con
una pendiente 10%, asi como muros perimetrales de hormigén armado visto hasta 4 metros de
altura, para una zona de unos 1.500 metros cuadrados donde se ubicard la maquinaria

CALLE LA RED TRES

s

<]
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TTTTR

CALLE HACIENDA DOLORES i

CALLE HACIENDA DOLORES |

especifica para la desgasificacion de los equipos.
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Los aspectos basicos que se han tenido en cuenta para determinar el sistema estructural
son principalmente la resistencia mecanica y estabilidad, la seguridad, la durabilidad, la
economia, la facilidad constructiva, la modulacion y la actividad a desarrollar en el edificio.

Todo el pavimento estara compuesto de 25 cm de hormigén armado y/o con fibras
dotado de pendientes suficientes para conducir el agua a los sistemas de tratamiento
actualmente instalados.

Las zonas afectadas por la nueva instalacién serdn reubicadas en la planta, y
concretamente la zona 12 donde se venian almacenando las virutas, sera trasladada a la zona 1,
y lazona 13 destinada al taller de reparacién y mantenimiento, serd trasladada a la zona 4.

144  Cerramiento y pavimentos exteriores

Como se ha indicado anteriormente la planta se ubica en el poligono industrial Hacienda
Dolores, en dos parcelas contiguas con fachada a cuatro calles del poligono y colindando con
una Unica parcela, donde se halla otra instalacion industrial.

El acceso a la planta se realiza aproximadamente en su punto medio de su fachada a la
calle Hacienda Dolores Dos, mediante cancela metélica de unos 10 metros que permite el
acceso de vehiculos de transporte de gran tonelaje. Desde este punto y en sentido contrario a
las agujas del reloj, el cerramiento de su fachada a la calle Hacienda Dolores Dos, en paralelo al
cerramiento lateral del edificio de almacenamiento y hasta el final de este, se realiza en malla
de simple torsién galvanizada cogida a tubos galvanizados redondos, de unos 2,20 metros de
altura. Al finalizar esta nave, el cerramiento se realiza mediante tubos metélicos de unos 3
metros altura, sobre murete de 40 cm de altura de tacos de hormigén. Este cerramiento
mediante tubos metalicos se realiza en toda la facha de la planta a la calle Hacienda Dolores
Uno-via de servicio. Interiormente el cerramiento presenta una pantalla vegetal de especies
arbéreas de crecimiento rapido, como el dlamo blanco.

El cerramiento de la fachada de la planta a la calle La Red Tres, a la que presenta otra
puerta secundaria de acceso, se realiza en muro de bloques de hormigén hasta unos 2,20
metros de altura, sobre el que se superpone una valla en malla electrosoldada cogida a postes
metdlicos hasta alcanzar una altura total de unos 3,8 metros. lgualmente esta fachada presenta
por su interior una pantalla vegetal formada por especies arboreas de crecimiento rapido.

Es en esta fachada donde se realizard un nuevo acceso directo a la nueva instalacion de
tratamiento de frio. Este acceso se realizara cumpliendo con lo dispuesto en las ordenanzas
municipales respecto a las obras en via publica.

El cerramiento de la planta con respecto a la instalacion ubicada en la parcela colindante
se realiza mediante un doble cerramiento. En la linea de separacién de ambas parcelas se ha
dispuesto una valla de malla de simple torsion galvanizada cogida a tubos galvanizados
redondos, de unos 2,20 metros de altura. Hacia el interior de la planta, se ha dispuesto un
pasillo de 4,5 metros delimitado entre la valla de malla de simple torsién y una valla formada
por chapa metdlica sobre postes metdlicos de unos 3 metros de altura a lo largo de toda linde.

Siguiendo el recorrido por el perimetro de la planta en el sentido contrario a las agujas
del reloj, la fachada de la planta a la calle Hacienda Dolores Tres se realiza mediante el
paramento lateral de la primera nave del edificio nimero 1 de almacenamiento y procesos,
realizado mediante bloques de hormigdén hasta una altura de 2,80 metros, y continuando
mediante chapa metalica hasta una altura aproximada de 7 metros, hasta el encuentro de esta
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primera nave del edificio nimero 1 con la segunda nave de este edificio que se alinea con la
calle Hacienda Dolores Dos, de acceso a la planta. El cerramiento de esta segunda nave se
realiza en todo su perimetro exterior mediante fachada de bloques de hormigdn con revoco y
pintado. En la facha de acceso presenta nuevamente pantalla vegetal arbérea, hasta la cancela
de acceso principal.

La implantacion de los edificios se realiza en el perimetro de la parcela, dejando libre una
gran drea interior donde se ubica la maquinaria. El pavimento de esta drea interior se ha
realizado en hormigdn, de forma que cumpla los condiciones para la circulacién de tréfico
rodado e impermeabilizacién necesarios. El perfil de este pavimento esta formado por una
capa de tierra seleccionada apisonada de unos 50 centimetros, sobre la que se dispone
unasubbase de zahorra natural de 30 centimetros que sirve como base para la capa de
hormigén vibrado de 15 centimetros de espesor, haciendo la superficie impermeable.

1.4.5  Suministro de energia eléctrica.
La potencia instalada es de 2,01 MW, con un consumo medio estimado anual de
1.500Mwh.

El suministro de energia eléctrica se realiza a 15 kV y frecuencia a 50 Hz, desde la red area
en torreta metdlica situada en la esquina noroeste de la parcela, en el encuentro de la fachada
hacia la calle La Red Tres y la parcela colindante, desde donde la instalacion es enterrada hasta
cada una de las tres instalaciones de transformacién interiores existentes en las planta, una
situada junto a la fragmentadora hoy suprimida, otra junto a una de las prensas cizallas y la
tercera junto a la otra prensa cizalla.

La instalacion de transformacion situada junto a la fragmentadora hoy suprimida, a la
que alimentaba, serd la responsable del nuevo suministro eléctrico de la nueva planta de
tratamiento. Desde este se distribuird a los cuadros primarios de cada una de las distintas
instalaciones y a los cuadros secundarios de distribucién, para dar suministro a los consumos
de proceso, iluminacion, oficinas, etc de la nueva planta de tratamiento de aparatos de frio.

1.4.6  Suministro de agua. Instalacion de fontaneria y abastecimiento.

La planta se alimenta de la red de agua municipal existente en el poligono industrial.

El consumo de agua potable en la planta se produce para los servicios de personal, los
depdsitos de agua de la instalacién contra incendios, la limpieza de las instalaciones y la
maquinaria.

Usos especificos del agua consumida en la planta:

Servicios de personal 1.400 m3/afo 9333%
Limpieza de instalaciones y maquinaria, 100 m3/ano 6,66 %
y proteccién contra incendios

Total consumos 1.500 m3/afo 100,00%

El consumo total de agua de la instalacién es utilizado como pardmetro de seguimiento
ambiental de la instalacién. Como se ha mencionado este consumo se produce principalmente
en el edificio de oficinas y servicios al personal.
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No se prevé un uso especifico de agua en el nuevo proceso de tratamiento de
aparatos de frio, si bien con el aumento de maquinaria y sobretodo de personal que se
destinara a la nueva linea de proceso, se vera aumentado el consumo de la misma, siendo
estimado en aproximadamente 2.500 m? al afio.

1.4.7  Instalacién de saneamiento y drenaje.
La planta vierte a la red de saneamiento del poligono industrial que es unitaria, para la
recogida conjunta de aguas pluviales y residuales.

La red de saneamiento de la planta evacua a la red del poligono las aguas pluviales
recogidas en las cubiertas de los edificios y naves, y las recogidas en las zonas exteriores no
cubiertas; las aguas procedentes de la limpieza de instalaciones y maquinara, y proteccién
contra incendios en caso de emergencia; y las aguas residuales procedentes de las aguas
fecales generadas en el edificio de oficinas.

La planta posee cuatro acometidas de saneamiento:

« Acometida A
Se destina exclusivamente a recogida de aguas pluviales y estd compuesta por:
sistema aliviadero, separador de hidrocarburos por coalescencia, arqueta sifénica y
toma de muestras.

e Acometida B
Se destina exclusivamente a la recogida de aguas pluviales y estd compuesta por:
separador de grasas, sistema de aliviadero, separador de hidrocarburos por
coalescencia, separador de grasas, arqueta de toma de muestras y arqueta sifénica.

« Acometida C
Se destina a la recogida de aguas pluviales y fecales. Estd compuesta por:
separador de grasas, sistema aliviadero, separador de hidrocarburos por
coalescencia, separador de grasas, arqueta de toma de muestras y arqueta sifonica

« Acometida D
Se destina exclusivamente a la recogida de aguas fecales. Estd compuesta por
arqueta de toma de muestras y arqueta sifénica.

La red de saneamiento de la planta se ha dividido en cuatro redes independientes, cada
una conectada a una acometida.

La red de saneamiento conectada a la acometida A, recoge las aguas pluviales de las
zonas exteriores donde se localizan los almacenamientos de residuos de metales y las dos
prensas cizallas, habiéndose dispuesto una canaleta longitudinal a lo largo del limite de
separacion de las dos parcelas que componen la planta. Ademds, se dispone de canaletas en
cada uno de los accesos al edificio uno, de forma que se evite la entrada de aguas desde el
exterior.

La red de saneamiento conectada a la acometida B recoge las aguas pluviales del area
este de la instalacion, donde se localiza el almacenamiento de residuos peligrosos. El sistema
de recogida de derrames se conecta a esta red de saneamiento mediante arqueta de
aislamiento, de forma que en caso de accidente grave por derrame puede aislarse e
independizarse el sistema de recogida de derrames respecto de la acometida.
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La red de saneamiento conectada a la acometida C recoge las aguas pluviales de la zona
de almacenamiento de residuos metdlicos. La recogida se realiza mediante imbornales
situados en la zona norte de esta drea.

Por ultimo, la red de saneamiento que se conecta a la acometida D, recoge Unicamente
las aguas fecales del edificio de servicios administrativos y personal.

1.4.8 Instalaciéon de proteccién contra incendios

La planta cuenta con instalacion de contra incendios, en correcto estado de
mantenimiento. Esta instalacion cuenta por tanto con todos los medios necesarios como son
un grupo de bombeo, depédsito de almacenamiento de agua, hidrantes, bocas de incendio
equipadas, extintores, sistema de deteccidn y alarma, etc.

La instalacion de extincion esta formada por hidrantes de columna seca para evitar el
riesgo de congelacién, equipados con tres bocas de salida, una de 100 mm y dos de 70 mm
con racor de conexion rapida, en el exterior de las naves.En la proximidad de las columnas
hidrantes se han dispuesto armarios metalicos equipados con dos lanzas de 70 mm.

En el interior de las naves se han dispuesto extintores para cubrir todos los riesgos,
utilizando como agente extintor el polvo ABC con eficacia minima 21A y113B, y repartidos
cubriendo un area unitaria maxima de 200 metros cuadrados.

Para el edificio administrativo y de servicios, se han dispuesto extintores de incendio tipo
polvo ABC. Adicionalmente en los cuartos técnicos se han dispuesto extintores de CO2 de
eficacia 113B.

La instalaciéon cuenta con un plan de autoprotecciéon certificado por organismo
competente de acuerdo con la normativa vigente de aplicacion en materia de prevencién de
reisgos laborales y proteccion civil. En este Plan de Autoproteccion se detallan las instalaciones
y medios de proteccién contra incendios existentes en la instalacién. Estas instalaciones son
mantenidas por empresa autorizada para el mantenimiento de las mismas, de acuerdo con la
normativa aplicable en seguridad industrial.

Se adjunta el actual Plan de Autoproteccion, el cual sera actualizado una vez se ejecuten

las correspondientes instalaciones de protecciéon contra incendios de la nueva linea de
tratamiento de aparatos de frio.

149 Maquinaria instalada en los procesos de la planta

Toda la maquinaria existente en la planta se describié en el Proyecto Basico y la
documentacién presentada, por lo que se da por reproducido en este apartado. La maquinaria
de la nueva instalacién o linea de tratamiento de aparatos de frio se describira a lo largo de este
documento.

1491  Proceso de tratamiento de aparatos con gases refrigerantes.

En este nuevo proceso tendrd lugar la extraccion de los gases refrigerantes existentes en
los aparatos de intercambio de temperatura, tanto de los circuitos como de las espumas. Este
proceso tendrd lugar en la nueva edificacién a construir, donde se localizara:

« Almacén de los gases extraidos.
« Almacén de nitrégeno liquido para el proceso de inertizacién y criogenia.
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« Maquinaria de tratamiento HERCO, para Fase |
« Planta de trituracién y tratamiento en Fase ||

1492  Proceso de servicios generales (PGRL), administracion, mantenimiento, emergencias y
suministros

Se recoge en este epigrafe los medios de transporte y maquinaria utilizados en la
manipulacién de los residuos en el interior de las instalaciones, dando servicio a todos los
procesos que tienen lugar en la planta.

« Carretillas elevadoras: existen actualmente tres carretillas elevadoras en la planta
con distintas potencias para elevaciones de cargas.

- Palas cargadoras: existe actualmente tres palas cargadoras.
+ Retro Manipuladoras: existen actualmente 6 maquinas.

1.4.10 Béscula. Instalacién de deteccion de elementos radiactivos.

La planta de Alcald cuenta con tres bdsculas que dan servicio a la recepcién y expedicién
de los residuos en los distintos procesos que tienen lugar en la planta, localizadas dos de ellas
en el acceso principal de la planta, y la tercera se localiza dentro de la nave de almacenamiento
y tratamiento del edificio 1.

Aun asi, para la nueva linea de tratamiento de aparatos de frio se ha decidido reubicar
una de estas bésculas y afadir otra mas, para la entrada y salida de vehiculos por el nuevo
acceso de la calle La Red Tres. Esta nueva bdascula serd de al menos 60 toneladas y dispondrda de
portico de control de radioactividad.

1.4.11 Instalaciones de la zona administrativa y de servicios del personal

Una de las dos naves que conforman el edificio principal acoge un drea destinada a la
zona administrativa y de servicios del personal. Esta drea de planta cuadrada ocupa una
superficie de 150 metros cuadrados.

Esta zona se desarrolla en planta baja y planta primera. Comprende: recepcién, sala de
administrativa, despachos, salas de reuniones, aseos y vestuarios. Cuenta con instalacién de
agua caliente sanitaria centralizada.

La instalacion de climatizaciéon cuenta con varios equipos individuales de climatizacion
que dan servicio a cada una de las diferentes estancias de esta zona, con objeto de modular su
consumo.

Adicionalmente en la zona destinada al tratamiento de aparatos de frio, se edificarad una
pequena oficina para el control de entrada, pesajes etc,

1.5 Descripcién de la actividad

1.5.1  Situacién administrativa de la actividad actual
Como ya se ha mencionado anteriormenteLYRSA/DERICHEBOURGdesarrolla en la planta
ubicada en el poligono industrial Hacienda Dolores en Alcald de Guadaira (Sevilla) la actividad
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de reciclaje y gestion de residuos, que incluye el tratamiento de chatarra, la gestiéon de
virutas metdlicas, el tratamiento de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos, el
tratamiento de transformadores, el almacenamiento de baterias usadas, el almacenamiento de
envases metdlicos usados y centro de autorizado de tratamiento de vehiculos al final de su vida
atil.

Esta actividad estd autorizada mediante Autorizacion Ambiental Integrada, e inscrita en
el Registro de Produccién y Gestion de Residuos de Andalucia con los cédigos AN-0013 y GRU-
32. Asimismo se encuentra inscrita como productor de residuos peligrosos y posee licencia
municipal de apertura de establecimiento concedida por el Excmo. Ayuntamiento de Alcala de
Guadaira.

Por lo tanto, la actividad puede ser considerada actualmente como legalmente en
funcionamiento, si bien se quiere incluir el proceso de tratamiento de los residuos de aparatos
gue contienen gases refrigerantes y la inclusién de algunos nuevos residuos que se pueden dar
en la actividad.

1.5.2  Requisitos administrativos

Para la modificaciéon de la Autorizacion Ambiental Integrada y la inclusion en la
autorizacion administrativa de gestion de residuos, y concretamente para los residuos de
aparatos de frio, la operacién de valorizacion o tratamiento, deben cumplirse los preceptos
establecidos en el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos.

Las operaciones que sobre los RAEE se realizan en la instalacion vendrdn a denominarse
y estructurarse de acuerdo con lo prescrito en este Real Decreto 110/2015, de 2 de febrero, y la
documentacion del presente Proyecto deberd incorporar los documentos exigidos por el
citado Real Decreto.

1.5.3  Principal normativa aplicable
Se recoge en este apartado un listado con la principal normativa en materia ambiental
que sera de aplicacién a la actividad de gestion de residuos que se va a desarrollar en la planta:

« Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados (BOE num. 181, de
28/07/2011) y sus modificaciones

« Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacién
(BOE num. 157, de 02/07/2002) y sus modificaciones (actualmente la aprobacién por el
Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, del texto refundido de la Ley
de prevencién y control integrados de la contaminacién, ha venido a derogar la
Ley 16/2002, de 1 de julio)

» Ley 7/2007, de 9 de julio, de Gestion Integrada de la Calidad Ambiental (BOJA ndm.
143, de 20/07/2007) y sus modificaciones

» Decreto-Ley 5/2014, de 22 de abril, de medidas normativas para reducir las trabas
administrativas para las empresas (BOJA nim. 82, de 30/04/2014)
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« Ley 3/2014, de 1 de octubre, de medidas normativas para reducir las trabas
administrativas para las empresas (BOJA nim. 198, de 09/10/2014)

» Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de
emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencién y
control integrados de la contaminacion (BOE nim. 251, de 19/10/2013)

« Decreto 239/2011, de 12 de julio, por el que se regula la calidad del medio ambiente
atmosférico y se crea el Registro de Sistemas de Evaluacién de la Calidad del Aire en
Andalucia.

e Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catdlogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera y se establecen las
disposiciones basicas para su aplicacion

e Decreto 5/2012, de 17 de enero, por el que se regula la Autorizacién Ambiental
Integrada y se modifica el Decreto 356/2010, de 3 de agosto por el que se regula la
autorizacion ambiental unificada (BOJA num. 18, de 27/01/2012)

« Decreto73/2012, de 20 de marzo, por el que se aprueba el Reglamento de Residuos de
Andalucia (BOJA, nim. 81, 26/04/2012)

» Real Decreto 106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas y acumuladores y la gestién
ambiental de sus residuos (BOE, nim. 37, 12/02/2008)

« Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos (BOE num. 41, de 21/02/2015)

+ Real Decreto Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, por el que se modifican el Real
Decreto 106/2008, de 1 de febrero, sobre pilas y acumuladores y la gestién
ambiental de sus residuos, y el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos.

« Real Decreto 20/2017, de 20 de enero, sobre los vehiculos al final de su vida util.

» Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el traslado de residuos en el
interior del territorio del Estado.

» Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaraciéon
de suelos contaminados.

« Decreto 18/2015, de 27 de enero, por el que se aprueba el reglamento que regula el
régimen aplicable a los suelos contaminados.

1.5.4  Proceso de recepcion y expedicion de residuos.

1.54.1  Objetivos del proceso.

El proceso de recepcidon de residuos en la nueva planta tiene como finalidad la
aceptacion, recepcién y documentacién de los residuos que lleguen para su gestion y
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tratamiento, garantizando que dichos residuos son admisibles de acuerdo con la autorizacién
de gestion de residuos.

El traslado y seguimiento de residuos peligrosos estd reglamentariamente establecido
por la normativa actualmente vigente, siendo necesaria la elaboracién de los correspondientes
contratos de tratamiento de este tipo de residuos. Asi como los documentos ligados al
transporte.

En el caso de los residuos que contienen gases refrigerantes, segun lo establecido en el
Real Decreto 110/2015, tienen la consideracion de peligrosos por lo que los traslados de los
mismos deben documentarse segun lo dispuesto por el Real Decreto 553/2020, de 2 de junio,
por el que se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del Estado, debiendo por
tanto documentarse cada traslado con un Documento de Identificacién.

Las operaciones que se integran en el proceso de recepcién son la recepciéon del
documento de identificacién del residuo, o bien del albardn de porte, en el caso de logistica
inversa, que incluye su caracterizacion, el control de entrada del residuo (inspeccién de la carga
del vehiculo, pesaje, control documentacién) y por ultimo la descarga de los residuos.

Los residuos descargados seran enviados a la zona de almacenamiento correspondiente,
en espera de su procesamiento definitivo.

El proceso de expedicion de los materiales recuperados o producidos durante el
tratamiento, a los distintos destinos de valorizaciéon o eliminacién que correspondan, debe
asegurar su entrega a gestores autorizados.

Las operaciones que se integran en este proceso de expedicion son la solicitud de
admision de residuo en el gestor final autorizado o bien el contrato de tratamiento, la
recepcion del documento de aceptacion del residuo por el gestor autorizado, el control de la
expedicién del material y por dltimo la carga del mismo en el medio de transporte, desde las
zonas de acopio finales de los procesos de tratamiento dispuestas para su expedicion.

1.54.2  Operaciones del proceso de recepcion y expedicion. Diagrama de flujo.
Diagrama de fases
Subproceso de recepcion
Fase Oa: Admision
Fase 1a: Entrada
Fase 2a: Descarga
Subproceso de expedicién
Fase Ob: Admisién
Fase 1b: Expedicion
Fase 2b: Carga
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Diagrama de flujo

Proceso de recepcién y expedicién

de residuos.
RAEEs con gases refrigerantes Fracciones, componentes y
residuos de salida de proceso,
IFASEOa | ' \FASEOD | '
! Lie Recepcion doc admision 1 ; .
1 ndmision '\ Estudi bilidad i Salida , i+ Contrato tratamiento
: 1 ® Estu Ho aceptabil ad : I'ie Verificacion documental
i 11+ Emision doc aceptacion i :
L] T T -

_____________ 1 I===-=== _______| . .z . e
:FASE 1a 1+ Inspeccion carga :FASE 1b ; i+ Inspeccion Fondlaones
i ! Pesai i o 't envasey etiquetado
i Entrada Iie Pesaje ; Expedicion b Pesaie
! 1 i+ Control documental 1 - 1 )

3 1 3 1 i« Control documental

_____________ jmmm e e -

IFASE 2a I | FASE 2b :

i i+ Descarga 1 1+ Carga

: Descarga : 4 ACOpiO en zona de : Carga : « Control de la carga
: 1t espera de proceso i ;

(R I N P ;

y y
Proceso tratamientc Gestor autorizado
en planta

Ha de tenerse en cuenta en este diagrama de flujo, que la planta no tratard equipos que
contengan gases refrigerantes del tipo amoniaco (NHs). Estos aparatos, una vez detectados en
el flujo de entrada, seran apartados para su posterior envio a planta de tratamiento adecuada,
por lo que se deberd entender como residuo de salida.

1.5.5  Proceso de tratamiento de aparatos con gases refrigerantes

En este epigrafe se describiran los procesos de gestién de los residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos que contienen gases refrigerantes, que se llevaran a cabo en la nueva
linea de proceso y que es objeto de esta modificacion sustancial de la autorizacion.

1.5.5.1  Objetivos del proceso de tratamiento

La nueva linea tiene como objetivo la gestién final de los aparatos que contienen gases
refrigerantes o aparatos de frio, por lo que seran sometidos a tratamiento especifico (G.2)
segun el Anexo XlII del Real Decreto 110/2015, modificado por el Real Decreto 27/2021, de 19
de enero.
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El objetivo principal de este proceso es la recuperacién de los materiales contenidos en
estos residuos. Las operaciones que se realizan en este proceso se basan en una
descontaminacion previa, un desmontaje, una trituracion y una separacion de las fracciones
que componen el residuo.

En el proceso de tratamiento de aparatos de intercambio de temperatura la secuencia de
etapas que se realizan es alimentacién, extraccién controlada de aceites y gases, desmontaje
de componentes, trituracién en atmdsfera controlada, separacion y clasificaciéon de materiales.

1.5.5.2  Qperaciones del proceso de tratamiento. Diagrama de flujo.

Las fases que componen esta operacion de tratamiento corresponden con las indicadas
en el epigrafe G.2 del Anexo Xl del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, modificado por
el Real Decreto 27/2021, de 19 de enero.

Se someterdn a este tratamiento todos los aparatos incluidos en la categoria 1 del anexo
|y categoria 1 del anexo lll, que contengan CFC, HCFC, HFC, HC o NH3, si bien en esta nueva
linea de proceso, no se trataran los aparatos con NHs los cuales seran apartados para su envio a
planta de tratamiento autorizada al efecto.

Diagrama de fases
Fase 0. Recepcion de los aparatos y desmontaje previo.
Fase 1. Extraccién gases refrigerantes y aceites de circuitos.
Fase 2. Extraccion gases fluorados e hidrocarburos de las espumas aislantes.
Fase 3. Separacidn del resto de fracciones.

Diagrama de flujo:
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1.5.5.3  Descripcion del proceso

La actividad actual de gestion de residuos incluidos los RAEEs, que se llevan a cabo en la
planta de Alcal3, se realiza de acuerdo con un Sistema de Gestion de Calidad y Medio Ambiente
implantado, de conformidad con las nomas UNE EN ISO 9001 y 14001, si bien este sistema
actualmente no esta certificado por érgano acreditado. Una vez autorizado el nuevo proceso
de tratamiento de los aparatos con gases refrigerantes, se ampliara el correspondiente sistema
de gestidn de calidad y medio ambiente.

Actualmente la gestion de RAEEs se encuentra sometida, ademas de lo dispuesto en la
normativa general de residuos, a lo dispuesto de forma especifica para los RAEEs en el Real
Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos,
modificado por el Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, y el Decreto 73/2012, de 20 de marzo,
por el que se aprueba el Reglamento de Residuos de Andalucia.

Se describe a continuacion las fases que se realizaran en la planta en el nuevo proceso de
gestion y las operaciones que las constituyen.

Fase 0: Recepcion de los aparatos y desmontaje previo.

Esta fase se inicia con la entrada de los RAEEs en la planta, en vehiculos de transporte, y
finaliza con la descarga de los mismos en la correspondiente zona. El objetivo de esta primera
fase es la aceptacion de los RAEEs recibidos, de acuerdo con los documentos administrativos
que los acompana y la autorizacién de la instalacién, y el registro de entrada de los mismos en
la planta para su gestion.

0.1. Entrada, pesaje y estacionamiento de vehiculo

Los vehiculos previamente a su entrada en la instalacién, son pesados en bruto y
comprobados la ausencia de material radiactivo.

Para la determinacion del peso de los residuos que tiene su entrada en la planta, se lleva
a cabo el pesaje del vehiculo cargado. Determinando el peso de estos residuos por la diferencia
con la tara del vehiculo.

En el caso de que la carga del vehiculo no se considere correspondiente con una Unica
de las categorias de RAEEs designadas por el RD 110/2015, o existieran dudas razonables
alrespecto, serd necesario en planta determinar el peso y el nimero de cada uno de los flujos
que sean identificados, de acuerdo con las categorias definidas por el RD 110/2015.

0.2. Acceso a zona de descarga

Los vehiculos acceden al drea de recepcion para la identificacion de la entrada, origen y
residuos transportados, ademas de aquella otra informacidn necesaria para los servicios de
administracién de la planta. En esta zona el transportista deberd observar, aunque no sea de
aplicacién, las indicaciones del Reglamento para el Transporte de Mercancias Peligrosas por
Carretera, independientemente de la tipologia de la carga:

« Para el motor del vehiculo
» Calzarel vehiculo
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» Accionar el cortacorriente del vehiculo
« Conectar al vehiculo la toma de tierra, siempre y cuando las caracteristicas del
vehiculo asi lo exijan.

0.3. Inspeccién y comprobacion del contenido

Se realizard “in situ” una comprobacién visual del contenido transportado y su
correspondencia con el documento de entrada (albaranes de entrada o documento de
identificacion) y con el etiquetado de identificacion, sélo siendo aceptados en caso de que la
tipologia de residuos se encuentre dentro del marco de la autorizacién de gestion de residuos
de la planta. Se anotan impropios, aparatos canibalizados o cualquier otra incidencia. En este
sentido indica la existencia de un procedimiento interno por el cual se genera un Vale de
Clasificacion de Residuos, en el que se indican las unidades existentes.

En caso de comprobar la imposibilidad de admisién de los mismos, bien por su
naturaleza o por su adaptacion a la documentacién que le acompafa, se optara por la
inadmisién en la planta de los mismos y la puesta en conocimiento del titular y/o poseedor de
estos residuos de esta circunstancia. De la experiencia acumulada, estos casos son muy
infrecuentes, pues en la expedicién de los residuos en el centro de origen tiene lugar
previamente a la salida del transporte la revisién y comprobacion de estos puntos.

0.4. Segundo pesado.

Una vez comprobado el contenido de la carga, y obtenida copia del Vale de Clasificacién
de Residuos (documento interno), se pesa nuevamente y se introduce en el sistema
informatico las unidades existentes. Con la diferencia de pesos con el bruto y el cdlculo de
kg/unidad que hace el sistema se registra la informacién en sistema que también calcula el
cédigo LER en funcién de la clasificacion del proveedor (origen) y el cédigo de calidad del
residuo.

0.5. Registro de entrada.

Conocido el peso de los residuos y finalizada la inspecciéon y comprobacién del
contenido de forma favorable se procede al registro de la entrada de estos residuos en la
planta, tomando posesién de los mismos.

Este registro se realizara siguiendo las especificaciones de la plataforma electrénica de
gestion de RAEE implementada por el Ministerio segun lo dispuesto en el articulo 55 del RD
110/2015. formaliza en documento especifico de control y seguimiento. En este registro se
reflejara la informacién necesaria para la trazabilidad del flujo de estos residuos en la planta,
sirviendo ademds como elemento para el calculo de los parametros de eficiencia del proceso y
de las estadisticas de operacidn y gestion relativas a los RAEEs.

Entre otros se recoge informacién sobre:
e Laprocedencia del residuo
« La fraccién de recogida, grupo de tratamiento y cantidad de residuos, segun el
proceso al que serdn sometidos en planta y segun la categoria del RD 110/2015.
»  Observaciones sobre la recepcion de los mismos.
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0.5. Descarga

La descarga del residuo se realizara de forma manual y/o mecanica y teniendo en cuenta
siempre las prescripciones del Real Decreto 110/2015, por el que se evitard la rotura de los
aparatos, volcados o manipulacién incorrecta.

Se optard por la descarga manual en el caso de que el peso y volumen de los
contenedores y envases de los residuos lo permitan. En caso contrario se utilizarad carretillas
elevadoras, para asegurar la seguridad de la manipulacién. Se utilizard como preferente esta
descarga al presentar menos riesgos en la manipulacion de los residuos.

Para el caso en que el peso o volumen de los contendores o el propio paletizado de los
residuos impida su descarga manual, se optara por la descarga mecanica con el empleo de una
carretilla o un pulpo, siempre manejados por personal cualificado para estas operaciones.

0.6. Clasificacién

Los RAEEs recepcionados serdn clasificados en distintos flujos identificados a la espera de
su tratamiento, separando cuanto menos los RAEE recibidos dentro de la misma categoria.
Separacion los aparatos con CFC, HCFC, HFC, HC y NH3 del resto, tal y como se recoge en el
Real Decreto 110/2015. Esta clasificacidn se realizard bajo cubierta.

0.7. Desmontaje previo.

Retirada manual de las piezas sueltas que hay en el interior de los aparatos (bandejas de
vidrio, cajones, etc.) y la goma que sella la puerta, facilitando en su caso la preparacion para la
reutilizacion y el reciclado de componentes y materiales.

La zona de desmontaje previo se situard bajo cubierta y con sistemas de recogidade
derrames mediante pendientes y canaleta.Una vez retirados estos componentes se procede a
su transporte interno a la zona de almacenamiento previo a la espera del inicio de la fase 1.

Quedaran excluidos de forma inmediata aquellos residuos que aun estando incluidos
dentro de las categorias o cédigos LER para los que se autorice la gestién, se reciban en la
planta y estén contaminados o contengas componentes o restos de sustancias que puedan
tener las siguientes caracteristicas de peligrosidad:

»  Residuos peligrosos infecciosos
«  Residuos que contengan sustancias radiactivas

» Residuos de amianto y componentes que contengan amianto

Fase 1. Extraccion gases refrigerantes y aceites de circuitos.

Una vez los equipos de produccién de frio se les ha retirado todos aquellos
componentes de la Fase 0, el proceso de recuperacion de gases refrigerantes se puede realizar
mediante el tratamiento en Fase |, que consiste ensuccionar la mezcla de gas y aceite
contenido en el circuito refrigerante de los equipos de frio.

El proceso de retirada de los gases y aceites contenidos en los circuitos de los aparatos,
comienza con un pinzado en el mismo mediante un alicate especifico cuyas palas tienen una

Memoria descriptiva Pégina 32 de 120

FRANCISCO JAVIER MURILLO ACUNA | 23/03/2021 17:01 PAGINA 32/120

VERIFICACION PECLAA9DB6D28629CCA92CC493FADA https://ws050.juntadeandalucia.es/ verificarFirma/
|II|||I|III|I|||II|III|I|III|II|I|II\||I|I A



https://ws050.juntadeandalucia.es/verificarFirma/code/PECLAA9DB6D28629CCA92CC493FADA

N° Reg. Entrada: 202199902861977. Fecha/Hora: 23/03/2021 17:01:49

Ref W:W2019

Ref D: DPTI Proyecto técnico basico para la modificacion de la AAI V

er.v: . . .2 . . entidad para la prevencion
Rev.D: 01 de planta de reciclaje y gestion de residuos T.M. Alcald emO yc'ﬂdﬁ§am;eim,
Fecha: Marzo 2021 de Guadaira - Sevilla j -

entalla semicircular al objeto de abrazar el correspondiente tubo del circuito frigorifico y la otra
una aguja conica, destinada a perforarlo y servir de via a la extraccién de los fluidos. Dispone de
un sistema de presién y cierre mediante rosca, que permite afianzarlo a la tuberia de cobre del
compresor del frigorifico durante el proceso de extraccion.

«  MAQUINA DE TRATAMIENTO - HERCO

Al objeto de aspirar aire, el sistema fabricado por Herco dispone de sistema automatico
para la deteccién de presion en el circuito refrigerante. Si el sistema detecta que no tiene
presién, activa una lampara con un botén que ha de pulsar el operario tras haber comprobado
que no ha perforado mal el tubo y manda el aceite contenido mediante una bomba
directamente al tanque de desgasificacién del aceite.

Si el sistema detecta que tiene presion, se aspira el gas refrigerante mediante una bomba
de vacio que succiona tanto el aceite como los fluidos refrigerantes presentes en el circuito de
refrigeracién de los frigorificos. Los fluidos succionados son transportados al interior de un
deposito en el que, mediante la recirculacion de estos entre dos cdmaras internas y la
aplicacion de calor en condiciones de vacio, se produce la decantacién del aceite de la mezcla
succionada. Una vez ha finalizado la desgasificacion del aceite, el contenido de refrigerante en
el mismo estara por debajo del 0,1% y serd bombeado a un depésito de reciclaje.

La bomba de vacio succiona los fluidos refrigerantes, que podran estar mezclados con
aire, y tras hacerlos pasar por un separador que decanta el aceite y un secador molecular que
elimina su humedad, son conducidos a un depdsito de compensacion de presion, desde el que
un compresor los succiona para comprimirlos a una presion de 16 bar, suficiente para que, tras
su paso por un condensador refrigerado por aire, se produzca su condensacion y, por
diferencia de presién, puedan ser almacenados en los botellones de reciclaje.

El posible aire succionado y presente en el circuito se purgard automdaticamente,
haciéndolo pasar previamente por uno de los dos depdsitos de carbén activo dispuestos en la
instalacion, que retendran los posibles restos de gases refrigerantes contenidos en el aire y
asegurando que el aire liberado a la atmosfera esté libre de agentes contaminantes.

El control de todo el proceso de recuperacion de aceite y agentes refrigerantes se realiza
a través de un PLC situado en una cabina de control sobre la cual existe un display para la
consulta de los principales parametros del proceso y lista de errores.

« INSTALACION DE ALMACENAMIENTO Y PESAJE DE REFRIGERANTE

El fluido refrigerante en estado liquido es trasegado y almacenado en un recipiente para
gases a presion de 930 litros (HERCO) nlas norma UNE 1965 e ITC-EP-06.

El recipiente dispone de dos orificios de entrada o salida de fluido que se conectan uno a
la entrada de liquido procedente del licuefactor, a una presion de 15-17 bar y temperatura
ambientey el otro a la salida de gas que se conecta con el circuito de retorno.

El llenado se realiza por diferencia de presiéon generada por unas valvulas limitadoras de
presion (a 10 bar) instaladas en la tuberia de retorno de gas controladas por un presostato
electrénico que las abre si la presion aumenta mas de 10 Bar.

Dado que la botella de almacenamiento del fluido refrigerante contiene una fase liquida
(mezcla de diferentes fluidos refrigerantes) y una fase vapor (formada por aire y pequefias
trazas de los refrigerantes), la Unica posibilidad de determinar el nivel de llenado de la misma
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es por peso. Por ello, la instalacién se completa con una bascula sobre la que se coloca el
recipiente de forma permanente y un visor que indica el valor de la pesada. Esta bascula
cumple por tanto dos funciones, la primera evitar el sobrellenado y el consecuente riesgo de
explosién, y el segundo conocer el peso de la fraccién resultante de este tratamiento.

Fase 2. Extraccion gases fluorados e hidrocarburos de las espumas aislantes.

Primera etapa: trituracion

En esta parte de la planta se procedera a la trituracién de los equipos, de forma que
se liberen completamente los diferentes materiales entre si.

Los equipos de frio, provenientes de las mesas de rodillos donde se realiza la FASE
Ide la planta de HERCO, seran empujados manualmente a un transportador inclinado de
accionamiento mecanico, destinado a alimentar, de forma controlada, al triturador.

También hay un alimentador en el extremo de la linea para alimentar las carcasas
descontaminadas, procedentes de gestores externos.

Dicho transportador, cuya banda transportadora estd formada por una serie de
tablillas metalicas articuladas entre si, consta de un tramo inicial horizontal, sobre el que se
realiza la carga y de un tramo inclinado, ambos cubiertos. Dicha cubierta conforma un
tunel que colabora en la consecucién de una correcta aspiracién e inertizacién en el
triturador, utilizando caudales de aspiracién y consumos de N, contenidos.

El triturador QZ 2000 HD, de patente MeWa, es una mdaquina que, trabajando por
lotes, produce, en lineas muy generales, la auto-fragmentacién de los materiales
alimentados.

El triturador consta, basicamente, de una cdmara de trituracién, de forma cilindrica
de diametro1.890 mm y eje vertical de 1.990mm de altura, que se alimenta a través de una
entrada superior, por la que los frigorificos entran en posicién vertical. En el interior de la
misma se sitla un eje vertical, en cuya parte inferior van enganchadas dos robustas
cadenas con eslabones de acero. Dicho eje estd accionado por un motor de 250 Kw de
potencia. La superficie interior del cilindro se encuentra forrada con placas intercambiables
de acero altamente resistente al desgaste. Finalmente, en la parte inferior, hay una
compuerta de expulsién que, al igual que la de alimentacién, permanecen cerradas
durante la trituracion.

Una vez cargado el nimero maximo de frigorificos a procesar (5-6 Ud), se cierra la
compuerta de alimentacion y se arranca el triturador. El giro de las cadenas acelera el
material situado en la parte inferior, confiriéndole un movimiento helicoidal ascendente
que se invierte al llegar a la parte superior, desde donde cae al fondo. El cruce continuo de
los materiales que ascienden con los que descienden y los consiguientes choques que se
producen entre los mismos, provocan su trituracion. El proceso continda durante unos 4
minutos, que es el tiempo necesario para que los fragmentos alcancen el tamafo
necesario. No obstante el tiempo de trituracién es regulable en funcién de los materiales y
de los resultados que se desee obtener.

Dicho tamafo es, en cualquier caso, aquel con el que se alcanzan los siguientes
objetivos:
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> Liberar completamente los diferentes componentes y materiales entre si.

> En particular, separar completamente toda la espuma aislante de
poliuretano(PUR) que se encuentra pegada a la chapa de acero de la carcasa.

» Pulverizar las espumas de poliuretano(PUR), para favorecer la liberacién de los
gases refrigerantes ocluidos en las mismas.

Una vez transcurrido el tiempo de trituracién establecido, se procede
automdaticamente a la apertura de la puerta de expulsion, a través de la cual el material
triturado es evacuado a una camara “pulmén” en pocos segundos. La entrada a la cdmara
pulmén se produce a través de una criba de barras que impide el paso de materiales
voluminosos que pudieran haber quedado incorrectamente fragmentados y que son
expulsados a un contenedor situado dentro de una cdmara sellada. Dicha cdmara, aislada y
sellada para garantizar la estanqueidad del triturador y permitir, nuevamente, una correcta
aspiracion e inertizacién, sin pérdidas de gases refrigerantes ni gastos excesivos de N, se
abrird una vez al dia, o en todo caso con la periodicidad necesaria para extraer el
contenedor con los fragmentos grandes.

Con el fin de mantener sellada y aislada toda la etapa de trituracion, la expulsién del
material triturado de la cdmara “pulmdn” para su entrada en la etapa de separacion se lleva
a cabo mediante una compuerta y un empujador hidraulico, lo que hace que, incluso en el
primer ciclo de trituracién y en ausencia de material triturado, no se produzca una entrada
de aire en el triturador al abrir la puerta de expulsion, garantizando la estanqueidad del
sistema.

Debido a la elevada explosividad y combustibilidad de algunos gases refrigerantes,
especialmente el pentano, en el interior del triturador se mantiene una atmdsfera inerte
gue se obtiene mediante la inyeccién de nitrégeno gaseoso, N,. De esta forma, durante el
trabajo, la concentracion de O, (comburente) en el interior de la cdmara de trituracién
nunca supera el valor del 5%.

Por otro lado, se lleva a cabo una captacion de aire del interior del triturador,
destinada a arrastrar los gases contenidos en las espumas aislantes y que son liberados
durante el proceso de fragmentacién. El N, inyectado constituye, ademds, un buen soporte
para el arrastre de dichos gases (CFC, HCFC, HFC y HC) liberados.

Con el fin de mantener el consumo de N, en unos valores minimos, la alimentacion
del molino primario se lleva a cabo mediante una cdmara de doble compuerta situada a la
entrada del mismo y al final del transportador de alimentacion.

El interior de la cdmara de trituracion estd dotado de un sistema de deteccion de
posibles atmosferas explosivas, que corta la alimentacidon de material cuando se alcanza un
determinado porcentaje del limite inferior de explosividad

No obstante el triturador estd dotado en su parte superior de unas compuertas de
seguridad (superficies “débiles”) y de unos conductos que conectan las mismas con el
exterior a través de la cubierta de la nave, destinadas a dirigir de forma segura para el
personal y las instalaciones la onda expansiva generada en una hipotética explosion en el
interior del molino y que provocaria la apertura de las mismas.
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Segunda etapa: transporte y separaciéon

El material expulsado mediante el empujador hidrdulico entra en un transportador
de tornillo en el que, durante el avance del material, se procede a su secado por
temperatura, al estar calefactado mediante resistencias eléctricas y a la aspiracion de los
gases refrigerantes residuales.

El secado es necesario, fundamentalmente, por la humedad residual contenida en
las espumas de poliuretano pulverizadas (PUR), la cual dificultaria su posterior separacién
de la mezcla de materiales por cribado, tal como se verd mas adelante.

El tornillo alimenta una criba capotada, en la que se lleva a cabo la separacion del
polvo de poliuretano de la corriente de materiales de mayor granulometria (acero, metales
no magnéticos y plasticos). Tanto el polvo de PUR como los materiales de mayor
granulometria son evacuados de la criba a través de sendas valvulas alveolares, que
permiten mantener sellada la criba y por lo tanto la atmdésfera inerte en el interior de la
misma con unas pérdidas minimas de N..

La mezcla de materiales (acero, metales no magnéticos y plastico) separada en la
criba (no pasante), se envia a un separador Zigzag mediante una valvula alveolar y un
transportador ascendente. Esta fraccién que puede contener adhesiones de PUR en los
metales y plasticos y para eliminarla se envia a un separador Zigzag alimentado mediante
un alimentador. El polvo (fracciéon ligera) se separa y se envia mediante transporte
neumdtico al desgasificador matrix. El aire tanto de separacién como de transporte es
enviado al sistema de aspiracion. La fraccién pesada es enviada mediante una cinta
transportadora a la estacién separadora magnética, formada por dos tambores magnéticos
gue atrapan los fragmentos férricos, separandolos de la corriente de materiales. El resto de
materiales, es decir, los metales no magnéticos mezclados con los materiales no metalicos
(fundamentalmente plasticos, junto con gomas, etc.) caen a una bandeja vibratoria que los
alimenta a un separador por corrientes inducidas o de Foucault, en donde se separan los
metales de los no metales.

Finalmente, los materiales separados en los tambores magnéticos (férricos) y el
inductor (revueltos de metales por un lado y de plésticos por otro) son enviados mediante
cintas transportadoras bien a contenedores de 24 m? tipo “multi-lift” (caso del férrico), bien
a sacas tipo big-bag (caso de los metales no férricos y los plasticos) donde se procede a su
almacenamiento previo a su envio a fundicién (férrico), planta de flotacion (metales no
férricos, cobre y aluminio principalmente) o vertedero/valorizacion (plésticos).

El polvo de PUR separado en la criba, contiene todavia un 1-1,5 % de gas refrigerante
ocluido en los poros de su estructura o “matriz”. Con el fin de reducir este contenido a
valores por debajo de los limites admisibles en la legislacién espafiola, el polvo es enviado
a una etapa de tratamiento térmico que denominaremos, usando la terminologia de
MeWa, “desgasificador de matriz”. Dicha etapa consiste en unos transportadores de
tornillo, cuya cubierta conforma una cdmara por la que circula aceite a una temperatura tal
que calienta el PUR hasta unos 110°C. A dicha temperatura se rompe la estructura
molecular del poliuretano (matriz), lo que permite la liberacién de los gases residuales
ocluidos en los micro-poros existentes en las particulas de polvo de PUR. Es decir, se trata
de unos intercambiadores de calor, sin contacto entre el agente calefactor y el PUR.
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Tercera etapa: tratamiento de aire

Las corrientes de aire de aspiracién captadas en diferentes puntos de la instalacién
con el fin de evitar la emisién de gases contaminantes a la atmésfera (triturador, tornillo
sinfin de evacuacion, criba, tornillos desgasificadores “de matriz”) y cuyo caudal es de 250
m3/h son reunidas y enviadas a una planta de tratamiento, que consta de las siguientes
etapas y elementos:

> Filtro de particulas.

» Unidad de separacién de agua. Enfriamiento a 2° C para condensar y separar la
humedad residual contenida en la corriente de aire.

> Planta de tratamiento de tipo “criogénico”, en la que, por enfriamiento
mediante nitrégeno liquido, los gases refrigerantes contenidos en la corriente
de aire son licuados y separados de la misma, siendo enviados a una botella de
almacenamiento final, de 930 | de capacidad fabricada segun la norma UN
1965.

» Grupo motor-ventilador y chimenea. El aire, ya libre de gases contaminantes,
es enviado a la atmdsfera.

La planta de tratamiento criogénico sélo trata una parte del caudal total de
aspiracion ya que, una parte del mismo, entre 100 y 150 m3/h, tras su paso por el filtro de
particulas y la etapa de deshumidificacion es enviado a la inertizacién de los tornillos de
secado y transporte y a la criba.

Finalmente, en diferentes puntos de las etapas de separacion magnética (tambores
magnéticos e inductor), se lleva a cabo una aspiraciéon, mediante tomas de captacion, para
evitar la inmisién de polvo al ambiente. El caudal de aspiracién, 8.000 m3/h, es enviado a un
filtro de cartuchos con 64 m? de superficie filtrante, para su tratamiento previo, pasando
posteriormente a un segundo filtro de mangas a su expulsién a la atmdsfera. El polvo
separado en el filtro de cartuchos es enviado nuevamente al desgasificador de matriz.

Cuarta etapa: estacién de llenado y pesaje

Al igual que en la Fase |, el fluido refrigerante en estado liquido procedente de la
etapa de licuefaccion, esta vez realizada por criogenia para conseguir mayor eficacia, es
trasegado y almacenado en una botella para gases a presion de 930 litros de capacidad y
que cumple con las norma UNE 1965 e ITC-EP-06.

Los dos orificios del recipiente se conectan uno a la entrada de liquido, a una presion
de 15-17 bar y temperatura -20 °C, y el otro a la salida de gas que se conecta con el circuito
de retorno.

El llenado se realiza por diferencia de presion generada entre la tuberia de llenado y
la de retorno que es contralada mediante presostatos electrénicos manteniendo la tuberia
de llenado a 7 bar y la de retorno a 1 bar.

El nivel de llenado del recipiente, se controla también por peso al igual que en la
Fase .
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Fase 3. Separacion del resto de fracciones.

Esta fase de separacion del resto de fracciones, se ha realizado durante el proceso de la

fase 2 anterior.

La mezcla de materiales (acero, metales no magnéticos y pldstico) separada en la
criba (no pasante), es enviada mediante una cinta transportadora a la estacion separadora
magnética, formada por dos tambores magnéticos que atrapan los fragmentos de acero,
separandolos de la corriente de materiales. El resto de materiales, es decir, los metales no
magnéticos mezclados con los materiales no metdlicos (fundamentalmente pldsticos, junto
con gomas, etc) caen a una bandeja vibratoria que los alimenta a un separador por
corrientes inducidas o de Foucault, en donde se separan los metales de los no metales.

Finalmente, los materiales separados en los tambores magnéticos (acero) y el
inductor (revueltos de metales por un lado y de pldsticos por otro) son enviados mediante
cintas transportadoras bien a contenedores de 24 n¥ tipo ‘multi-lift” (caso del acero), bien
a sacas tipo big-bag (caso de los metales no férricos y los pldsticos) donde se procede a su
almacenamiento previo a su envio a fundicion (acero), planta de flotacion (metales no

férricos, cobre y aluminio principalmente) o vertedero/valorizacion (pldsticos).

1.5.54  Residuos admisibles o material de entrada.

Estos residuos corresponden a los equipos de intercambio de temperaturas, tanto los
que utilizan espumas aislantes en sus materiales como frigorificos o termos, como los que no,
por ejemplo aires acondicionados. En este proceso se tratan los RAEEs correspondientes a los

grandes electrodomésticos, categoria 1 del Anexo | del Real Decreto 110/2015.

1.5.5.5  Residuos finales o fracciones o material de salida

Metales férricos

Metales no férricos
Compresores

Plastico

Vidrios

Aceites

Gases refrigerantes y gases contenidos en las espumas aislantes
Impropios/resto

Cables

Rejillas

Ldmparas y fluorescentes
Tarjetas circuito impreso
Condensadores
Impropios/resto
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1.5.5.6  Justificacion condiciones instalaciones de almacenamiento

El Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, establece en su Anexo VIII las condiciones
que deben cumplir las instalaciones de almacenamiento en la gestiéon de RAEE, tanto para
instalaciones de recogida como para instalaciones de tratamiento.

La instalacién objeto del presente proyecto se considera incluido en las instalaciones de
tratamiento, incluso el almacenamiento previo en espera de tratamiento. Por tanto debe
cumplir con los condicionantes establecidos en el Anexo VIII.2.1 del Real Decreto 110/2015, de
20 de febrero,

a) Bdéscula para pesar los RAEE a la entrada de la instalacion, por fraccién de recogida

Existen actualmente en la instalacion tres aparatos de pesaje, ademds de un
cuarto que se va a incorporar, los cuales pueden proporcionar el pesaje tanto de los
RAAE entrantes como de las fracciones salientes. En el caso de las entradas el calculo se
realiza a través de la diferencia entre el peso del vehiculo vacio y el peso del vehiculo
cargado. Para el cdlculo de las fracciones de salida se realiza por la suma del peso
individual de cada una de las jaulas o contenedores llenos, previa su carga en el
vehiculo de transporte. En caso que el material sea de una sola calidad y un Unico
destino, también se podra calcular con la diferencia de peso, cargado y descargado.

Para la nueva instalacion de tratamiento, a la cual se dotard de un nuevo acceso,
también se dotara de dos basculas de gran tonelaje.

b) Superficiesimpermeables y techados resistentes al agua, en las zonas apropiadas, con
instalaciones para la recogida de derrames y, donde corresponda, decantadores y
limpiadores desengrasantes.

La zona de almacenamiento de RAEE en espera de tratamiento se localiza en el
interior de la nave, con una superficie de aproximadamente 1.700 metros cuadrados.
Toda esta zona estara dividida en distintas zonas de almacenamiento, separadas por
caminos o calles por donde transitaran los distintos elementos de transporte como las
carretillas elevadoras. Toda esta drea cuenta con solera de hormigén, por lo que es
impermeable a las sustancias contenidas en los residuos de la fraccién 1.

La instalacién contard con equipos de recogida de pequefios derrames con
material absorbente, tipo sepiolita.

Hay que tener en cuenta la tipologia de residuos almacenados, ya que no dejan
de ser grandes electrodomésticos y por tanto el contenido de los mismos en sustancias
liquidas y la capacidad de fluir de las mismas. Es decir, las sustancias liquidas de estos
residuos se limitan casi exclusivamente a los aceites de lubricacién que contienen,
siendo el contenido de los mismos reducido e inferior a 0,5 litros por aparato de
refrigeracién; ademas su viscosidad a la temperatura ambiente es tan elevada que su
capacidad de mojar o fluir serd igualmente reducida. Por tanto se considera que los
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derrames que se produzcan tendrdn poca capacidad para fluir y serdn recogidos in situ
mediante los absorbentes dispuestos en la instalacién.

c) Zonas de almacenamiento idéneo para piezas desmontadas

Se dispondra una pequefia zona de almacenamiento de piezas desmontadas,
tipo cajones, rejillas o elementos que pudieran ser reutilizados, utilizando para ello
contenedores tipo box, entre otros, que podran apilarse en dos o tres alturas. La
capacidad de esta zona dependera de las salidas que tenga este tipo de pieza, ya que si
no tienen salida para la reutilizacién se destinardn a valorizacién material.

d) Recipientesidéneos para el almacenamiento de pilas y acumuladores, condensadores
que contengan PCB o PCT y otros residuos peligrosos, como los radiactivos.

Las pilas y acumuladores con calificacién administrativa de residuos peligrosos
se almacenardn en bidones de plastico cerrados, o bien en box de pldstico. Para
equipos retirados durante la extraccion que sean considerados como peligrosos, se
utilizaran contenedores tipo box que presentan condiciones suficientes para su
envasado y apilamiento.

En el caso de condensadores se utilizan bidones de plastico estancos.

e) Equipos para el tratamiento de aguas que sean conformes con la reglamentacion
sanitaria y medioambiental

Actualmente la instalacién cuenta con varias acometidas de vertido, siendo la
acometida C a la que se conectard la recogida de pluviales de las zonas no cubiertas.
Respecto a la zona cubierta, los posibles derrames que pudieran producirse seran
recogidos mediante material absorbente, para posteriormente ser enviados a gestor
autorizado.

La red de saneamiento cuenta con la preceptiva a autorizacion de vertido a la
red de saneamiento general del poligono industrial.

f) En el caso de almacenar ldmparas que contengan mercurio, el acceso a la sala estara
restringido a personal autorizado y las instalaciones deberan disponer de requisitos
adicionales

No se producird el almacenamiento previo al tratamiento de ldmparas que
contengan mercurio, al no realizarse el tratamiento de este tipo de ldmparas en las
instalaciones.

Para las zonas de almacenamiento delas fracciones resultantes, consideradas
incluidas en las instalaciones de tratamiento, y almacenamiento posterior al tratamiento de las
fracciones resultantes, se debe cumplir los condicionantes establecidos en el Anexo VII1.2.2 del
Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero.
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a) Almacenar cada fraccién obtenida de manera separada y en contenedores adecuados

Las fracciones obtenidas del tratamiento de este tipo de residuos seran férrica,
aluminio, cobre, plastico, madera, vidrio, papel y cartén e impropios en general. Por
otro lado se generan el PUR, los aceites y los propios gases refrigerantes.

Las fracciones resultantes de este proceso de tratamiento, que sean comunes
con el resto de procesos que actualmente se llevan a cabo en la instalacién, una vez
identificadas y pesadas, se almacenardn conjuntamente con el resto de residuos que
son gestionados en las instalaciones de forma separada, el aluminio con el aluminio, el
plastico con el plastico, etc. Podré ser almacenada sobre la superficie como el caso de
la fraccion férrica y ferrosa, o bien en grandes contenedores metélicos como el plastico,
el papel y el carton.

b) Para las fracciones de residuos peligrosos se almacenaran en envases que eviten
cualquier pérdida de su contenido y protegidos contra la intemperie.

El almacenamiento de los gases refrigerantes extraidos en el proceso se realizara
en un almacén situado en un lateral de la edificacién, protegido de la intemperie, en
dos tipos de recipientes, de 930 litros 0 61 litros, segun la instalaciéon de extracciéon de
la que procedan.

Estos recipientes dispondrdn de una estructura exterior que permita su
apilamiento, tal y como se muestra en la imagen siguiente;
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¢) Lasfracciones que contengan mercurio se almacenardn en condiciones especificas

Se obtendran en este proceso una pequefa fraccion con contenido en mercurio,
concretamente de los tubos fluorescentes contenidos en algunos aparatos de frio. Para
su almacenamiento se cumplird lo siguiente:

o Lazona de almacenamiento serd de acceso restringido a personal capacitado.

o Suelo revestido de material resistente al mercurio.

1.5.5.7  Justificacion condiciones técnicas a las instalaciones de tratamiento

El Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, establece en el Anexo XllI condicionantes
técnicos para las instalaciones de tratamiento especifico de estos residuos, siendo el caso que
nos trae las operaciones de tratamiento especifico de RAEE definido en la parte G como
G.2. Ademds de estos condicionantes técnicos a las instalaciones, se incluyen en este anexo
requisitos al proceso que se realice en el establecimiento sobre los RAEE.

Para las instalaciones donde se realiza el tratamiento especifico, se recogen los
condicionantes técnicos para estas instalaciones en la parte A. Requisitos generales comunes a
todas las instalaciones que realicen el tratamiento de los RAEE del Anexo XIIl.

Las condiciones técnicas a las instalaciones van encaminadas a la disposicion de un
perimetro, cerrado y bien definido, del recinto de la instalacion, asi como a evitar el acceso de
personas no autorizadas.

Las zonas donde se realizard el tratamiento se localizard en el interior de la nueva
edificacion, la cual estard a su vez dentro del recinto del establecimiento industrial.

El establecimiento se encuentra definido por una serie de zonas cubiertas y edificios que
se encuentran en casi tres cuartos del perimetro de la planta, el resto del perimetro de la
instalacion donde no se localizan edificaciones posee una valla que lo delimita e impide el
acceso de terceros.

El establecimiento actualmente presenta dos accesos desde el exterior, un acceso
principal desde la calle Hacienda Dolores Dos y un acceso secundario desde la calle La Red Tres.
Ambos accesos cuentan con sistemas control de personal y vehiculos, asi como sistemas de
vigilancia. Se va a realizar un tercer acceso por la misma calle la Red Tres que es el que dara
servicio a la nueva linea de tratamiento de residuos de aparatos de frio.

Por lo tanto, el establecimiento presenta un perimetro cerrado y bien definido.

1.5.6  Procesos de servicios generales.

1.5.6.1  Objetivos del proceso.

Se incluye en este apartado, aunque al igual que el anterior ya estan implantados y
autorizados en la AAl, aquellos procesos y operaciones que dan servicio al proceso de
tratamiento de los residuos que contienen gases refrigerantes. Este proceso integrard los
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siguientes subprocesos: servicios administrativos y del personal, operaciones de
mantenimiento, operaciones de emergencia y suministros técnicos (nitrégeno, aire
comprimido, electricidad y combustible).

Los servicios administrativos y del personal tienen como objetivo por un lado el apoyo
administrativo a la actividad principal de la instalacién, la gestion de residuos, tales como la
gestién de pedidos, ndminas, etc., y por otro las dotaciones para los trabajadores como
servicios, vestuarios y comedor.

Las operaciones de mantenimiento general tienen como objeto el mantener en
adecuado estado de limpieza y funcionamiento la instalacién y la maquinaria. Incluyen labores
de reposicion de ldmparas, reposicién de piezas maquinaria, mantenimiento preventivo,
limpieza, etc, tanto de la nueva nave donde tendra lugar el proceso de tratamiento como en el
edificio de oficinas y servicios del personal dispuesto al efecto.

Las operaciones de emergencia corresponden a las acciones a tomar en casos de
funcionamiento excepcional o anormal de la planta o bien en el caso de situaciones de
emergencia como incendio.

1.5.6.2  Qperaciones del proceso de servicios generales. Diagrama de flujo.
Subprocesos
Servicios administrativos
Servicios de mantenimiento
Operaciones de emergencia

Suministros técnicos (energia eléctrica, combustible gasoil, nitrégeno y aire
comprimido)

Proceso de servicios
generales.

Servicios administrativos y de
personal

Servicios de mantenimiento

Suministros técnicos

» Energia eléctrica
»  Gasoil

< Nitrégeno

» Aire comprimido

1
L}
[}
1
|
[}
1
|
1
1
|
1
1
|
1
1
|
1
I Operaciones de emergencia
|
1
1
|
1
1
|
1
1
|
1
1
|
1
1
|
1
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1.5.63  Material de entrada

Servicios administrativos
Principalmente papel y cartén
Equipos informaticos y similares
Aparatos eléctricos y electrénicos
Mobiliario
Téner impresoras
Ldmparas y luminarias

Servicios de mantenimiento
Lubricantes
Material absorbente
Pinturas
Anticongelante.
Desengrasante

Piezas de repuesto

1.6 Datos de consumo y de emisiones de la actividad de la planta

1.6.1  Datos de consumo de la planta. Consumo de materias primas, secundarias y auxiliares.

En la nueva planta se trataran residuos de aparatos eléctricos y electrénicos que contienen
gases refrigerantes. El tratamiento que se llevard cabo consiste bdsicamente en la
descontaminacion de los mismos mediante la extraccién tanto de los gases contenidos en el
circuito refrigerante como los contenidos en las espumas aislantes, las cuales han sido
expandidas con los mismos gases.

Las principales materias secundarias y auxiliares utilizadas en este proceso de gestién de
residuos que tienen lugar en la planta, se encuentran los lubricantes para los equipos
mecdnicos utilizados en los procesos, los absorbentes utilizados en la recogida de derrames o
limpieza de equipos e instalaciones y el nitrégeno, tanto liquido como gaseoso, necesario en
las fases una y dos del tratamiento.

No se considera significativa la magnitud del consumo de estas materias auxiliares respecto
al volumen de residuos que es tratado por toda la instalacidn, salvo el caso del nitrégeno. Por
otro lado no se ha observado por el promotor/titular en los Ultimos afios una desviacién
importante sobre su consumo, respecto a la instalacion actual, por lo que se considera que no
es necesario establecer modificaciones sobre el control del consumo de estas materias
secundarias, y en todo caso por el nitrégeno, que si entra como nueva materia prima en la
instalacion.

El consumo energético de la instalacion se realiza principalmente por medio de energia
eléctrica suministrada desde la red. En este sentido indicar que, desde el punto de vista
eléctrico, las instalaciones actuales estaban dimensionadas para dar servicio a una gran
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fragmentadora, la cual fue retirada. La potencia eléctrica instalada en la instalacion es de
2.100 kW y el consumo medio anual que viene realizandose es de aproximadamente 1.214.866
kWh. Este consumo se verd incrementado considerablemente al incluir la nueva maquinaria
para el tratamiento de residuos con gases refrigerantes, estimdndose que podrd llegar a
alcanzar un consumo de 3,7 Gwh

Existe un consumo secundario de combustible para los elementos de transporte y
movimiento interno de la planta, grdas, palas cargadoras y carretillas utilizados en la planta.
Este consumo no se tendra en cuenta al ser estos elementos compartidos con la totalidad de la
instalacion ya autorizada, si bien habrd que tenerse en cuenta que aumentard respecto a afos
anteriores. El consumo actual medio anual de gasoil (tipo Ay B) es de unos 300.000 litros/afo,
siendo durante el aflo 2020 de 274.881 litros. Se estima que se vera incrementado, por el
movimiento de maquinaria de la nueva linea de proceso, hasta llegar a unos 500.000
litros/afio.

El consumo de agua de la planta tiene como destino los servicios de personal, del proceso
de servicios generales, la limpieza de instalaciones y maquinaria y el sistema contra incendios.
Durante el afio 2020 el seguimiento de este parametro arrojé como dato de consumo anual
1.726 m3/afio datos de consumo. Con la incorporacién de nuevo personal trabajando a varios
turnos, en la nueva linea de proceso se estima que se alcanzard un consumo de 2.500
m3/anuales.
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Ref W:W2019

Ref D: DPTI Proyecto técnico basico para la modificacion de la AAI £\ )
sz' D01 de planta de reciclaje y gestion de residuos T.M. Alcala eFx:O Tl e e
Fecha: Marzo 2021 de Guadaira — Sevilla WS

Actualmente la planta deLYRSA/DERICHEBOURGde Alcald de Guadaira dispone de un
Sistema Integrado de Gestion de Calidad y Medioambiente, el cual no estd certificado por
organismo acreditado, pero si funciona como herramienta para el control y seguimiento de
estas fuentes contaminantes y asegurar el cumplimiento de la normativa vigente. Esta nueva
linea de tratamiento de aparatos de frio se incluird en el alcance de dicho Sistema Integrado de
Gestion.

Emisiones atmosféricas:
Particulas:

Se han identificado dos fuentes de emisién canalizada en el nuevo proceso, derivadas de
la corriente de aire de aspiraciéon captada en diferentes puntos de la instalaciéon con el fin de
evitar la emisién de gases contaminantes.

Emisiones de gases de combustién

En la manipulacién y el transporte interno de residuos por las instalaciones se utilizan
carretillas con motores diesel. El resultado de la combustion del gasoil en estos motores libera
la emisién de entre otros CO2, NOx, SO2 y particulas.

Emisiones de ruidos y vibraciones:

Las principales fuentes de emisién de ruido estan asociadas al funcionamiento de la
magquinaria utilizada en la nueva linea de proceso y a la circulacién de los vehiculos de
transporte y manipulaciéon de residuos en el interior de la instalaciéon y los utilizados para la
recepcion y expedicion de residuos.

En relaciéon con las vibraciones producidas en la instalacién, vienen asociadas la
magquinaria que conforma los procesos de tratamiento. La instalacién se dotard de losas de
hormigén armado en los puntos donde se ha ubicado la maquinaria que absorbe estas
vibraciones e impide su transmisién tanto a la estructura como a las fincas colindantes.

Emisiones luminicas:

La actividad se desarrollard principalmente en el interior de una nueva edificacion, si
bien existirdn algunas zonas al exterior, como la recepcién y pesado. Lo que hace necesario el
uso de luminarias para el desarrollo del trabajo en las zonas exteriores.

La instalacion se encuentra situada en poligono industrial, colindante con
infraestructura viaria, autovia, siendo el desarrollo de la actividad en horario diurno.

Se utilizaran luminarias simétricas orientadas por debajo el plano horizontal limita el
flujo luminoso hemisférico superior.

Aguas y vertidos:

Los vertidos identificados corresponden con las aguas pluviales y sanitarias. Las aguas
pluviales recogidas de las zonas exteriores pueden arrastrar metales y particulas. La red de
saneamiento de estas zonas estard dotada de sistemas de decantacién y separacién de grasas e
hidrocarburos para el tratamiento de las mismas, previamente a su vertido a la red de recogida
del poligono. Este vertido es sometido a seguimiento.
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Generacion de residuos:

Las fracciones de residuos y residuos generados como salida en el nuevo proceso de
tratamiento que tienen lugar en la planta han sido descritas y cuantificadas en el documento
del proyecto de explotacién.

Sin embargo, en el desarrollo de la actividad se producen residuos, especialmente en el
proceso de servicios generales (servicios administrativos y servicios de mantenimiento) que
agrupa la mayor parte de la generacion de estos residuos propios de la actividad.

Los servicios administrativos y del personal tienen como objetivo por un lado el apoyo
administrativo a la actividad principal de la instalacién, la gestién de residuos, tales como la
gestién de pedidos, ndminas, etc, y por otro las dotaciones para los trabajadores como
servicios, vestuarios y comedor. Estos servicios generaran fundamentalmente residuos
asimilables a residuos domésticos, principalmente procedentes del comedor del personal,
papel/cartén, fluorescentes y toners de impresion de las oficinas.

Los servicios de mantenimiento de la maquinaria generardn principalmente
absorbentes utilizados para recoger los pequefos derrames, los aceites utilizados en la
lubricacién de los engranajes mecanicos de la maquinaria, latiguillos de maquinarias, y los
diferentes tipos de filtros utilizados en los procesos. Sobre todo, la generacion de estos
residuos se concentra en el taller existente en la planta donde se realiza la revision y el
mantenimiento de la maquinaria mévil y de los vehiculos para la manipulacién interna de los
residuos.

1.6.3  Tratamiento y sistema de evacuacién o conduccion de las emisiones a la atmdsfera.

Se han identificado dos fuentes de emisiéon canalizada en el nuevo proceso. Se
desarrolla mas adelante un apartado especifico sobre los focos emisores y sus caracteristicas.

Por otro lado se han identificado otras emisiones que vienen asociadas a la manipulacién
y el transporte interno. Los nuevos residuos gestionados en la instalacion son de naturaleza
metdlica y no pulverulentos (electrodomésticos), por lo que no es de esperar la emisién de
particulas durante su manipulacion, pero no obstante el transporte interno se realiza mediante
diversa maquinaria (carretillas, palas cargadoras, etc.) con motor diesel. Las emisiones de esta
magquinaria se realiza a través de sus tubos de escape. El mantenimiento de esta maquinaria
asegura la adecuacion de la misma y sus emisiones a las condiciones legales impuestas para el
uso de maquinaria al aire libre, entre ellas la emision de contaminantes a través de sus tubos de
escape.

En relacién con las emisiones de ruido y vibraciones se esperan que estas sean
modificadas respecto a las ya autorizadas por la Autorizacién Ambiental Integrada con que
cuenta la instalacion. Se incorporara un nuevo foco emisor a los ya existentes, como son la
prensa cizalla, prensa moros, prensa hidroeuropa, pelacables y la zona de oxicorte. En este
ultimo caso el foco se verd reubicado, ya que la zona de oxicorte debera trasladarse al ocupar
parte del drea destinada a la nueva linea de tratamiento.

Reiterar que la planta se encuentra en un sector del territorio con predominio de suelo
de uso industrial.
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LYRSA/DERICHEBOURG de Alcald de Guadaira en su Sistema Integrado de Gestidn
Medioambiental, realiza el seguimiento de las emisiones acusticas de la actividad, cuando se
realizan cambios o modificaciones de la actividad.

1.6.4  Tratamiento y sistema de evacuacién o conduccion de los vertidos de aguas residuales.

Con la incorporacién de esta nueva linea de tratamiento no se producen o identifican
nuevos efluentes liquidos, o al menos efluentes con caracteristicas distintas a los ya existentes y
autorizados en la AAL. El vertido de las aguas pluviales de las zonas exteriores no techadas de la
nueva linea de tratamiento, que pudiera arrastra particulas y contaminantes, son sometidas a
un proceso previo a su vertido. Estas aguas serdn conducidas al sistema existente en la
instalacion el cual las conduce a la red de saneamiento general del poligono. La conexion y
tratamiento previo de este efluente se realiza de acuerdo con las prescripciones de la compafia
gestora de la red de saneamiento a la que se acomete.

La planta vierte a la red de saneamiento del poligono industrial que es unitaria, para la
recogida conjunta de aguas pluviales y residuales.

La red de saneamiento de la planta evacua a la red del poligono las aguas pluviales
recogidas en las cubiertas de los edificios y naves, y las recogidas en las zonas exteriores no
cubiertas; las aguas procedentes de la limpieza y proteccion contra incendios en caso de
emergencia; y las aguas residuales procedentes de las aguas fecales generadas en el edificio de
oficinas.

La red de saneamiento de la planta se ha dividido en cuatro redes independientes, cada
una conectada a una acometida, tal cual se ha descrito en el apartado 1.4.7 anterior. La nueva
linea de proceso se conectard a la acometida denominada C, la cual recoge actualmente las
aguas pluviales de la zona donde se ubicara la nueva instalacion, mediante imbornales
situados en dicha zona, y que cuenta con separador de grasas e hidrocarburos por
coalescencia. Los lodos y fangos generados seran retirados por gestor autorizado.

Los improbables derrames que se produzcan en la zonas cubiertas de la nueva linea de
tratamiento, serdn recogidos con material absorbente, siendo destinados posteriormente a
gestor autorizado para su correcto tratamiento.

1.65 Residuos generados: procedencia, cantidad, composicidon y caracterizacion, vy
codificacién (cédigos LER).
Las fracciones de residuos y residuos generados como salida en los procesos que se van
a desarrollar en la nueva linea de tratamiento de aparatos de frio que tendrd lugar en la
instalacion seran descritos y cuantificados en el documento del proyecto de explotacion.

Nos referimos en este punto a los residuos producidos por la propia actividad en cada
una de sus operaciones, especialmente en el proceso de servicios generales (servicios
administrativos y servicios de mantenimiento de maquinaria y vehiculos) que agrupa la mayor
parte de la generacion de estos residuos. Estos residuos estan ya contemplados en la AAl de la
instalacion, pero no obstante se reproducen a continuacion, donde se incluiran los que se
produciran a causa de la nueva linea de tratamiento de frio, aun siendo comunes con el resto
de procesos.

Si se incluye en estos residuos los generados por la limpieza de derrames en los procesos
de tratamiento que tienen lugar en la planta.
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. . Y . . tidad I i6
de planta de reciclaje y gestion de residuos T.M. Alcala emO Jealidad ambental
WS

Frio

Tratamiento

» RAEEs fraccion
1 del Anexo VIl |+ Gases refrigerantes y aceites (RP)
del RD « Fracciones metdlicas, plasticos,
110/2015 vidrios (RNP), etc

« Absorbentes contaminados de recogida de
pequenos derrames (RP)

y

Servicios
generales,
mantenimiento

administracién

« Papel/carton, equipos informaticos, pilas
(RNP)
« Envases de productos de limpieza o
mantenimiento (RP)
« Aceites lubricantes (RP)
« Toner, fluorescentes (RP)
« Residuos producidos en el taller: filtros,
aceites, baterfas *-+(RP)
« Absorbentes contaminados de recogida de
pequenos derrames (RP)
« Lodos separadores de HC y grasas (RP)

PROCESO SERVICIOS ADMINISTRATIVOS Y DE PERSONAL

200301 Generacion de residuos urbanos: basura no segregable Sélido 14
200101 Papely cartén Sélido 0,1
" Generacion de residuos asimilables a urbanos: tintas y .
080317 téners de impresion Solido s
Residuos de toner de impresion sin sustancias -
080318 peligrosas Sélido 0.05
160602* Acumuladores Ni-Cd Sélido 0.01
160604 Pilas alcalinas Solido 0.01

PROCESO SERVICIOS DE MANTENIMIENT

200121 Ezngilgorescentes y otros residuos que contiene selido 0,01

Aceites sintéticos de motor, de transmisién mecanica y
* ’ .

130206 lubricantes Liquido 9,00

150110 Generacion Are5|du‘os peligrosos: envases contaminados selido 0,04
con sustancias peligrosas

160601* Baterias de plomo Sélido 0,50

160107 | Filtros usados Solido 0,25
Baterias y acumuladores distintos de los especificados .

2001341 ) el cédigo 200133 Sélido 0.001
Equipos eléctricos y electrénicos desechados, distintos

200135* de los especificados en los cédigos 200121y 200123, Sélido 0,40
que contienen componentes peligrosos
Equipos eléctricos y electrénicos desechados, distintos

200136 de los especificados en los cédigos 200121, 200123 y Sélido 0,40
200135
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Proyecto técnico bésico para la modificacion de la AAI
de planta de reciclaje y gestion de residuos T.M. Alcald

entidad para la prevencion
y calidad ambiental

Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de limpieza

150202* y ropas protectoras contaminados por sustancias Sélido 1,58
peligrosas, incluidos filtros o similares

130502* Lodos separadores de HC y grasas Liquido 0,10

PROCESO NUEVA LINEA DE TRATAMIENTO

191201 Papel y carton Sélido 40
191202 Metales férreos Sélido 10.000
191203 Metales no férreos Sélido 1.000
191204 Plastico y caucho Sélido 5.400
191205 Vidrio Sélido 600
191207 Madera distinta de la especificada en el cédigo 19 12 06 Sélido 100
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales)
191212 procedentes del tratamiento mecénico de residuos Sélido 300
distintos de los especificados en el c6digo 1912 11.
200121* Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen sglido 20
mercurio.
160215* Componentes peligrosos retirados de equipos Selido 50
desechados.
Componentes retirados de equipos desechados, -
160216 distintos de los especificados en el cédigo 16 02 15 Sclido 2000
140601* Clorofluorocarbonos, HCFC, HFC. Gaseoso 50
130205* AcelFe§ mlneralfes no clorados de motor, de transmision Liquido 60
mecanica y lubricantes.
Fracciones ligeras de fragmentacién (fluff-light) y polvo "
191004 distintas de las especificadas en el cédigo 19 10 03 Sclido 3600

**Estimaciones anuales para toda la instalacion.

1.7 Focos emisores y propuesta clasificacion CAPCA

En relacion a las emisiones a la atmosfera, tal y como se ha indicado anteriormente, la
nueva planta de tratamiento tendra dos focos emisores, los cuales pueden clasificarse segun el
Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catdlogo de actividades
potencialmente contaminadoras de la atmoésfera y se establecen las disposiciones bdsicas para
su aplicacién, como:

CATALOGACION CAPCA

DESCRIPCION

Nueva pla
tratamiento

nta de 09100907

Otros tratamientos de residuos no

de RAEE especificados en epigrafes anteriores

Estos focos evitan la emisién de polvo y gases refrigerantes ccorrespondientes a los conductos

de expulsién de los sistemas de:
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= Tratamiento de gases liberados en el proceso de trituracion y separacion. Caudal 50
m3/h, (al que se llamara Fase Il)

= (Captacion y tratamiento de aire proveniente de la aspiracion en la etapa de separacion
magnética (tambores magnéticos e inductor). Caudal 9.000 m3/h, al que se llamara
Desempolvado.

1.7.1  Foco asociado al tratamiento de refrigerantes.

Emite aire limpio una vez ha sido tratado y separado de los gases refrigerantes en la
planta de tratamiento Fase Il. Del caudal que entra en la planta de tratamiento de gases, unos
200 m3/h se obtienen las corrientes:

a) Refrigerante licuado

b) Mezcla rica en nitrégeno que se divide en dos corrientes
a. Soporte al sistema de inertizacién.
b. Aire limpio sobrante que se libera a la atmosfera.

1.7.2  Foco asociado a la etapa de separaciéon magnética.

Procede de la aspiracién de polvo que se produce en diferentes puntos de la planta
para evitar la inmisién de polvo al exterior. Esa inmisién de polvo se debe a la liberacion de
material toda vez que sufre un cambio de direccién. Se genera solamente en la parte del
proceso que carece de cerramiento e inertizacion correspondiente en la etapa de separacion
magnética e induccién, y en concreto se debe a:

¢) Caidasa cintasy a tolvas.
d) Caida de tambores magnéticos.
e) Caidas de inductor.

1.7.3  Descripcién y justificacion de los sistemas de tratamiento.

Dada la diferencia en la naturaleza de las emisiones tanto por la procedencia como por
los compuestos, los sistemas instalados son completamente independientes. Cada tratamiento
ha sido disefiado expresamente por el fabricante que dispone de experiencia contrastada por
varios afos de explotacion de instalaciones similares, como la que dispone
LYRSA/DERICHEBOURG en el Mejorada del Campo, Madrid, en los que las mediciones
realizadas avalan su correcto funcionamiento, que, segun sus datos, garantiza unos valores de
emisién por debajo del limite legal.
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1.7.3.1  Sistema tratamiento gases refrigerantes, Fase |I.

Este sistema ha de cumplir dos objetivos fundamentales, el primero recuperar los gases
contenidos en las espumas de los frigorificos y licuarlos, y el sequndo separar el aire limpio que
va mezclado con los gases refrigerantes. Se compone de dos etapas:

A) Captacion.

A la planta de tratamiento de gases Fase Il llega el gas de proceso, libre de de particulas y
humedad, en un caudal medio de 200 m3/h en total proveniente de tres puntos:

1. Captacioén en el triturador.

Mediante un ventilador radial accionado por un motor de 7,5 Kwse aspira un caudal de
1200m3/h aprox. del interior del triturador QZ. La corriente aspirada compuesta por particulas
de polvo de poliuretano, gases refrigerantes y posible polvo metdlico pasa a una primera etapa
de filtrado en la que se separan la mayor parte de las particulas que pueda contener.

La retencién de esas particulas se realiza mediante un filtro de mangas, totalmente
estanco en el que el aire cargado de polvo y suciedad entra a una cdmara de expansion, donde
pierde velocidad, provocando la decantacién de una parte de la suciedad, siendo retenido el
resto por el material de las mangas (fibra sintética antiestatica de 14 m2 de superficie filtrante)
al pasar por éstas camino del ventilador. Las mangas disponen en su interior de una jaula
metadlica que hace de soporte de las mismas evitando su colapso por la depresién generada
por el ventilador.

La limpieza de las mangas, es decir, el desprendimiento del polvo y suciedad adheridos,
se realiza mediante nitrégeno. Sobre cada fila de mangas hay una tuberia de nitrégeno dotada
de una tobera enfocada a cada una de las mangas. En funcién de la pérdida de carga del aire al
pasar a través del filtro de mangas y de forma rotatoria, se produce la apertura de las
electrovalvulas situadas en cabeza de cada uno de los conductos y la salida de nitrégeno a
través de todas las toberas de dicho conducto, convirtiéndose en una onda de presién que
entra en la manga, inflandola y provocando la caida del polvo en la sacudida. El polvo cae por
gravedad en la tolva inferior del filtro de mangas. Todos los conductos se unen en una tuberia
de entrada comun que hace las funciones de pequefio calderin y que sirve para la conexién del
equipo a la red de nitrégeno.

El material sélido recogido en la parte inferior del filtro es extraido de forma continua

mediante un tornillo sinfin que lo re-circula al triturador.
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Limpia de particulas, la mezcla aspirada, pasa a un intercambiador de calor de forma
tubular, con la virola refrigerada mediante agua y en cuyo interior se encuentran unos tubos
refrigerados con agua y anticongelante (generado por un sistema de refrigeracion especial).

Durante el tiempo que reside la mezcla en el interior se produce la condensacién del
agua que pueda contener, decantando a la parte inferior desde la que se bombea a un
depdsito. Eliminada la humedad, parte de flujo, unos 1000 m3/h, se introducen de nuevo al
triturador yla otra parte se envia a la planta de tratamiento de gases, 165 m3/h.

2. Captacién en el transportador sinfin calentador.

Una vez se ha triturado todo el material en el interior del molino, pasa a una criba que
retiene los trozos mas grandes y el pasante es empujado a un transportador sinfin calentador.

El transportador, dispuesto en posicion inclinada estd compuesto por dos tramos de 9
metros Utiles y 66 cm de didmetro (interior), cerrado en su totalidad, inertizado y estanco,
dispone de paredes circulares calefactadas que presentan un aislamiento a base de lana
mineral para evitar el contacto desde el exterior con la superficie caliente asi como la pérdida
de calor.

Al calentar todo el material que avanza por el transportador sinfin hasta unos 30°C se
consigue evaporar la mayor parte del agua que pudiese contener.

La captacion de aire, gas refrigerante y particulas se produce mediante la depresion
que genera un compresor existente en la planta de tratamiento de gases. Toda la mezcla
aspirada, unos 20m3/h pasa por un filtro, de limpieza automatica mediante nitrégeno.

El flujo succionado, limpio se envia de nuevo a la planta de tratamiento de gases Fase Il.

3. Captacién en el desgasificador matriz.

El desqgasificador de matriz se compone un tramo largo de transportador sinfin, igual al
descrito en el punto anterior pero dispuesto horizontalmente sobre el que avanza el
poliuretano libre de plasticos y o metales ya que han sido separados previamente en la criba.

Toda la virola estd calefactada alrededor de los 120 °C, temperatura a la cual se
consigue que la matriz poliuretano-gas refrigerante se rompay por tanto libere el gas.

La succién del gas liberado de produce de igual modo que en el calentador sinfin,
mediante un filtro por el que circula un caudal de 15 m3/h.

B) Tratamiento del fluido en planta de tratamiento Fase Il - Criogenia
Realizadas las captaciones de gas, todo el caudal pasa a laPlanta de tratamiento de

gases Fase I, cuyo caudal de entrada es el sumatorio de las captaciones antes descritas,
resultando 200 m3/h.
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Con ayuda de un compresor helicoidal accionado por un motor de 75 Kw que gira a
2950 rpm se genera una depresién de -0,1 bar, de modo que el gas de proceso a presién
ambiental que se encuentra en las zonas estancas de la planta se traslada a las zonas de menos
presién, en este caso, la planta de tratamiento de gases.

Antes de que el aire entre en el compresor se lleva a cabo un pre-tratamiento en el
lavador de columna en el que se refrigera el gas de proceso mediante pulverizadores de agua a
contra corriente. Al lavar los gases se produce una disminuciéon de temperatura hasta
aproximadamente 13 °C asi como la retencién de posibles particulas que no hubiesen sido
retenidas en los filtros de captacion. El agua de lavado a contra-corriente se mantiene
mediante una bomba que la re-circula y la refrigera en un intercambiador de calor (enfriado
con una mezcla de agua y anticongelante).

A continuacion el gas de proceso “lavado” se pre-refrigera en un intercambiador de
calor, que consiste en un cilindro dispuesto horizontalmente en cuyo interior se encuentran
pequefos tubos(también refrigerados por una mezcla de agua y anticongelante). Es ahi donde
una parte de la humedad aun existente del aire se condensa. El agua condensada es arrastrada
por la corriente de gas y separada en un filtro y, mediante una bomba se re-circula al lavador
de gases.

En este punto el gas de proceso a 6 °C, se encuentra libre de particulas y de humedad y,
por lo tanto, preparado para comprimirse hasta 15 bar en el compresor helicoidal. A la salida
del compresor, el gas de proceso pasa por un calentador y un filtro de aceite en el que se
separa el aceite que haya podido emulsionar durante la compresién.

El fluido ha sufrido un aumento de temperatura (80 °C, aprox.) por lo que ha de ser
enfriado nuevamente mediante un refrigerador hasta 5° C.

Con nueva bajada de temperatura la parte del gas refrigerante que ha licuado pasa a
través de las valvulas anti-retorno al llenado de botellones de gases licuados a presion.

La parte del gas refrigerante que no ha licuado pasa por unos filtros de silica-gel en los

que se elimina la humedad restante a fin de que en la siguiente etapa, de criogenia, no haya
ninguna traza de agua que pudiese congelarse.
En la etapa de criogenia el gas de proceso circula a través de un condensador de baja
temperatura, cuyo agente refrigerante es nitrégeno liquido que se encuentra a -196°C. Todas
las referencias de gases refrigerantes en el mercado, a 15 bar y -196 ° C se licuan. En estado
liquido, los refrigerantes se almacenan en botellones de gases licuados a presién, recipientes
que permiten el transporte y recogida por parte de gestor final.

La parte del gas de proceso que no se licda en el condensador de baja temperatura
estd al 99,9 %libre de gases refrigerantes y presenta una proporcién rica en nitrégeno y pobre
en oxigeno (<3 %para evitar atmdsferas explosivas) por lo que puede utilizarse como soporte a
la inertizacion. El caudal utilizado para la inertizacion estd controlado por el medidor de
oxigeno que capta también aire de los puntos en los que se succiona.
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Al encontrarse a muy baja temperatura (-90 °C), esta mezcla pasa por un recuperador
en el que se aumenta la temperatura hasta -40 °C y después lecho molecular de ceolita que
atraparia todo el gas refrigerante residual, en caso de que no hubiera licuado en las etapas
anteriores, para posteriormente ser enviado parte como gas limpio a la atmosfera (a través del
foco) y otra parte para inertizar la planta de tratamiento de RAEEs.

El caudal de aire limpio que sale por el foco de 90 mm de didmetro es de 50 m3/h
conteniendo como maximo una concentracion de 20 mg/Nm3 de gases refrigerantes.

Alcanzando como minimo un 99,993% de recuperacién de gases refrigerantes.

1.7.3.2  Sistema tratamiento de polvo.

Visto por lo tanto que la generacién de polvo es inherente al propio proceso
productivo, que las corrientes de aire sucio generadas son debidas, precisamente, a la
tecnologia de separaciéon empleada Unica factible para este tipo de materiales, no es posible su
eliminaciéon y procede la reduccién de sus efectos y consecuencias negativas, lo que se
consigue mediante la instalaciéon de captaciones localizadas en los cambios de direccion de
materiales y sistemas de tratamiento de aire que depuren las corrientes de aire sucio
generadas, antes de su emisién a la atmdsfera.

Esas captaciones que se producen, en la corriente de material que circula por cintas
abiertas (no inertizadas), se realiza mediante un ventilador ubicado en la zona de aire limpio,
accionado por un motor de 15 Kw, que genera un caudal de 9.000 m3/h de mezcla de aire y
polvo para ser procesado mediante un filtro de cartuchos.

La corriente de aire entra al filtro a través de unas boquillas de inyeccién hasta llegar a
una camara de expansién, donde pierde velocidad, provocando la decantacion de una parte de
la suciedad, siendo retenido el resto por el material filtrante (96 m2) de los 8 cartuchos
(metalicos) al pasar por éstos camino del ventilador. La limpieza de los cartuchos se produce
mediante electrovélvulas que liberan aire comprimido en sentido contrario al flujo aspirado. Se
puede programar bien por diferencia de presion entre los presostatos instalados a la entrada y
a la salida de los cartuchos o por tiempo.

El polvo atrapado en los cartuchos cae por gravedad en la tolva inferior del filtro y se
introduce nuevamente al proceso mediante una vélvula alveolar en un transportador sinfin
inertizado, punto en el que se une a la corriente de polvo de poliuretano procedente de la
criba, y a partir del cual sigue el mismo proceso de desgasificacion y preparacion para ser
expedido en sacas con destino a gestor final (valorizacion energética).

Todo el sistema esta disefiado para admitir una concentracién méaxima de 20 g/Nm3 de
polvo, atrapando la cantidad necesaria en el filtro para que finalmente el aire después del
sistema logre una concentraciéon media de 0,22 mg/Nm3.

Memoria descriptiva Pagina 57 de 120

FRANCISCO JAVIER MURILLO ACUNA | 23/03/2021 17:01 PAGINA 57/120

VERIFICACION PECLAA9DB6D28629CCA92CC493FADA https://ws050.juntadeandalucia.es/ verificarFirma/
|II|||I|III|I|||II|III|I|III|II|I|II\||I|I A



https://ws050.juntadeandalucia.es/verificarFirma/code/PECLAA9DB6D28629CCA92CC493FADA

N° Reg. Entrada: 202199902861977. Fecha/Hora: 23/03/2021 17:01:49

RefW:W2019
Ref.D: DPTI
Rev.D: 01

Proyecto técnico basico para la modificacion de la AAI £\ )
de planta de reciclaje y gestion de residuos T.M. Alcala emO Tl e e
de Guadaira — Sevilla N

Fecha: Marzo 2021

El aire limpio libre de particulas sale por un conducto de 400 mm de didmetro en cuyo

tramo final dispone de unas mangas de fibra sintética que retendrian las particulas en caso de

fallo del filtro de cartuchos.

1.74  Denominacion e identificacion de los focos.

Tratamiento gases

NOMBRE DEL FOCO Desempolvado
Fase ll

ALTURA 8m 4 m (interior al edificio)

DIAMETRO 0,1m 04m

DISTANCIA EDIFICIO MAS CERCANO 0 0m

COORDENADAS UTM -—(* -—(¥)

FUNCIONAMIENTO Continuo Continuo

CONTAMINANTES Gases refrigerantes Particulas, gases refrigerantes

TEMPERATURA GASES EN SALIDA 250 300

VELOCIDAD DE GASES (m/s) 2,69 20

CAUDAL SALIDA (Nm3/h) 50 7.300

CONCENTRACION DE LOS CONTAMINANTES (mg/Nm?3) <20mg/m? 3

TASA MEDIA EMISION (Kg/h) 0,022 0,022

NOTA: Al no estar finalizada la ejecucién de la planta se desconocen las coordenadas UTM

Los edificios mds altos préximos a los focos son los que se encuentran en la propia

planta de LYRSA/DERICHEBOURG en Alcald de Guadaira, que reunen las caracteristicas
urbanisticas del nucleo en el que se encuentran, el Poligono Industrial Hacienda Dolores.

Las edificaciones en los alrededores a la planta son de tipologia industrial, constituidas
por naves bajas, generalmente de una sola planta.

1.7.5  Calculo altura de las chimeneas.

Se realiza el célculo de la altura de las chimeneas en base al Anexo Il de la Orden
Ministerial de 18 de octubre de 1976 (BOE nim. 290 de 31/12/1986), que si bien hoy dia se
encuentra derogada, en parte, se considera suficiente el estudio previsto en la misma, de
acuerdo con las caracteristicas de los focos y contaminantes emitidos.

Se realiza la justificacion de la altura de la chimenea de cada uno de los dos nuevos focos
a inscribir, Foco tratamiento gases Fase Il y Desempolvado. Los datos han sido aportados por el

fabricante.

Caudal Temperatura Caudal Méaximo ) .

) ) ) Velocidad de | Didmetro foco Altura
FOCO salida de salida de de contaminantes .
salida (m/s) (m) foco (m)

(Nm3/h) gases (°C) (Kg/h)
DESEMPOLVADO 7.000 29 0,022 20 04 4
FASE Il 50 20 0,001 2,7 0,09
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1.75.1  Determinacion de la expresion para el célculo de la altura de la chimenea.

El valor minimo de la altura de la chimenea se halla mediante la siguiente férmula:

H =V(AQF/C_M ) (n/(V AT))
Siendo:

H = la altura de la chimenea en metros

A = parametro que refleja las condiciones climatoldgicas del lugar y cuya estimacion se
realiza en base a punto 5 del Anexo Il de la Orden de 18/10/1976. Es funcion de la
estabilidad térmica vertical media o distribucion media de la temperatura y de la
humedad en las capas de la atmosfera.

Q = el caudal maximo de sustancias contaminantes (particulas), expresado en kg/h

F = un coeficiente a dimensional relacionado con la velocidad de sedimentacién de las
impurezas en la atmdsfera. Para el caso de particulas sélidas o impurezas pesadas,
se toma un valor F=2Para el SO2 y otros contaminantes gaseosos de igual tipo, cuya
velocidad de sedimentacion es practicamente nula, se tomard F =1

Cy= concentracion maxima de contaminantes, a nivel del suelo, expresada en mg/m3N
como media de veinticuatro horas. Se determina como diferencia entre el valor de
referencia fijado en el Anexo | del Decreto 833/1975, de 6 de febrero, para
situaciones admisibles y el valor de la contaminacién de fondo.

n = el nimero de chimeneas, incluida la que es objeto de calculo situadas a una
distancia horizontal inferior a 2H del emplazamiento de la chimenea de referencia.

V = el caudal de gases emitidos, expresado en m3/hora
AT= diferencia entre la temperatura de los gases a la salida de la chimenea y la

temperatura media anual del aire ambiente en el lugar considerado, expresado
en°C.

1.75.2  Determinacion de los valores de los pardmetros de célculo.

Para la determinacién del parametro climatolégico A, que refleja las condiciones
climatolégicas del lugar, se utiliza el mismo Anexo Il de la Orden de 18/10/1976 que se obtiene
de la siguiente expresién:

A=70+%1,

Este indice climatoldgico I, se toma del los indices climatolégicos medios de cada

provincia datos en el mismo Anexo Il. Para la provincia de Sevilla se tiene un valor de 5,52.

A=70%* 552=23864
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La determinacién de la concentracién maxima admisible de contaminantes a nivel de
suelo, Cy, se obtiene a partir de la siguiente expresion:
Cy < Cya— Cr

Siendo:

Cya = un valor de referencia, en mg/m3N, establecidos en la normativa. Se han tomado
como valores de referencia los valores limites para la protecciéon de la salud
establecidos en el Anexo | del Real Decreto 102/2011, de 28 de enero.

Cr = valor de la contaminacion de fondo, en mg/m3N, como media anual de los valores
diarios (media de veinticuatro horas) del lugar. Se ha tomado el valor medido en
la estacidon mas cercana a la ubicacién de la instalacidn, del informe de calidad
del aire de 2019 de la Red de Vigilancia y Control de la Calidad del Aire en
Andalucia, para zonas rurales (ES0125).

(mg/m3N)

CM A

Cr

Cy < Cya— Cr

Para particulas PM10

0,0400

0,029

0,01

Para la determinacion del AT, diferencia entre la temperatura de los gases a la salida
de la chimenea y la temperatura media anual del aire ambiente en el lugar considerado,
expresado en °C, se han utilizados datos proporcionados por la REDIAM. Se obtiene un valor
de temperatura media anual del aire ambiente de16,3°C (zona litoral onubense 16,28°C y zona
bajo Guadalquivir 16,3°C). Se tiene un valor de AT de 8,7°C para el Foco Fase Il y de 13,7°C para

el Foco Desempolvado.

1.7.53 Calculo de la altura de la chimenea.

Aplicando la expresion del calculo de la altura de la chimenea para el contaminante

particulas emitidas, se tiene:

Foco tratamiento gases Fase Il

Altura
M 3 H(metros)
Cy V AT propuesta
39,31 0,113 4,44 8
Foco Desempolvado
Altura
ﬂ 3 H(metros)
Cy V AT propuesta
6,74 0,14 0,94 4
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1.76  Instalacion de medicidn, toma de muestras.

De acuerdo a lo dispuesto en el Anexo V del Decreto 239/2011, de 12 de julio, relativo al
acondicionamiento de los focos fijos de emision de gases, la toma de muestra de gases
emitidos debe posibilitar obtener un resultado fiable desde el punto de vista técnico, ser
seguro y disponer de espacio de trabajo apropiado que faciliten las labores de inspeccién. Para
ello, se debe seguir una serie de criterios en las caracteristicas y ubicaciéon de las bocas de
muestreo, asi como unos requisitos minimos de seguridad para la subida de equipos a la
plataforma de trabajo, el acceso a la misma y la toma de muestras. Por otra parte, deben
observarse las medidas de prevencion de riesgos laborales que sean necesarias en
cumplimiento de la normativa vigente.

Los elementos necesarios para la toma de muestra isocinética de gases en emisiones
seran, al menos bocas de muestreo ubicadas en una determinada seccion transversal de la
chimenea. Dispondran de pletina y gancho para la sujeciéon del tren de muestreo, una
plataforma de trabajo y acceso a la misma (escalera de gato, de peldafio, montacargas, etc).
Igualmente dispondra de toma de corriente eléctrica.

Las bocas de muestreo se ubicardn cumpliendo:

« Entre el plano de muestreo y la perturbacién anterior a éste, en el sentido del flujo de
los gases (codo, conexién, cambio de seccidn, etc.) exista al menos una distancia L1 de
cinco didmetros hidrdulicos (Dh) de conducto recto.

« Entre el plano de muestreo y la perturbacién posterior a éste en el sentido del flujo de
los gases (codo, conexién, cambio de seccidn, etc.) exista al menos una distancia L5 de
dos didmetros hidraulicos (Dh) de conducto recto.

Salida gases a la atmésfera

"9

Primera perturbacién después de la seccion
de muestreo

Sentido de los gases

o—>
A

Boca de

muestreo ¥--. 1 |y v Situacién ideal

L,22D, // L,25
D,

L,25D,

Ultima perturbacion antes de
la seccion de muestreo

\ < Sentido de los gases
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1.8 Contaminacion luminica

Se considera contaminacion luminica “la emisiéon de flujo luminoso, por fuentes
artificiales de luz constituyentes del alumbrado nocturno, con intensidades, direcciones o
rangos espectrales inadecuados para la realizacion de las actividades previstas en la zona
alumbrada” (articulo 4.1. del Reglamento para la proteccién de la calidad del cielo nocturno
frente a la contaminacién luminica y el establecimiento de medidas de ahorro y eficiencia
energética).

En mayo de 2016, el Reglamento para la proteccién de la calidad del cielo nocturno
frente a la contaminacion luminica y el establecimiento de medidas de ahorro y eficiencia
energética, aprobado por el Decreto 357/2010, de 3 de agosto, fue anulado por Sentencia
Judicial.

Actualmente y durante el periodo de transicion hasta la aprobacién del futuro
reglamento, laregulacién de la contaminacién luminica en Andaluciase rige por lo
establecido en la Ley 7/2007, de 9 de julio, de Gestion Integrada de la Calidad Ambiental (Ley
GICA) y el Real Decreto 1890/2008, de 14 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento
de eficiencia energética en instalaciones de alumbrado exterior y sus Instrucciones técnicas
complementarias EA-01 a EA-07.

Aun habiendo sido anulado, por un defecto de forma en su tramitacion, se recoge a
continuacién la aplicacién del Decreto 357/2010 donde se fijan los requisitos que deben
cumplir las instalaciones de alumbrado exterior y los dispositivos luminotécnicos de
alumbrados exteriores, tanto publicos como privados.

Actualmente existe un sistema de alumbrado en las instalaciones, el cual sera
modificado parcialmente ya que se habran de incluir algunas luminarias que den servicio a las
zonas exteriores de la nueva edificacion.

1.8.1  Aplicacién del Reglamento de contaminaciéon luminica de Andalucia. Alumbrados

exteriores existentes.

La Disposicién transitoria segunda del Decreto 357/2010, de 3 de agosto, establece
como instalaciones de alumbrado existentes aquellas que estén en funcionamiento y
autorizadas a la entrada en vigor de este Reglamento. Por otro lado la Disposicion adicional
segunda establece que la modificacién o ampliacion de las instalaciones de alumbrado exterior
existentes que suponga un incremento de mas del 50% de la potencia o una afeccién superior
al 50% del ndmero de luminarias instaladas sera considerada como instalacion nueva a los
efectos de lo dispuesto en el Reglamento.

Estas instalaciones de alumbrado exterior existentes pueden seguir manteniendo sus
caracteristicas técnicas, salvo que incurran en alguna de las prohibiciones que se establecen en
el articulo 11 del citado Reglamento, en cuyo caso les serdn de aplicaciéon inmediata las
restricciones contenidas en el mismo.

Por ultimo, para estas instalaciones de alumbrado exterior existente, los titulares tienen
que haber eliminado de las mismas las luminarias que emitan un flujo hemisférico superior
mayor del 25% del flujo total emitido por la luminaria.

En el caso de la instalacion de alumbrado exterior del establecimiento donde se

desarrolla la actividad del presente Proyecto, se considera como alumbrado exterior existente
de acuerdo con lo previsto en la Disposicidn transitoria segunda del Decreto 357/2010, de 3 de
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agosto y a los efectos de cumplimiento del Reglamento de contaminacion luminica de
Andalucia, al no haberse determinado la necesidad u obligacién de su modificaciéon o
ampliacién en incrementos o afecciones superiores a los recogidos en la Disposicién adicional
segunda del Decreto 357/2010, de 3 de agosto. Por tanto, se considera un alumbrado exterior
existente.

Por otro lado, la implantacion de nuevas luminarias exteriores para la nueva edificacion
de la linea de tratamiento de frio no conllevard un incremento de mas del 50 % de la potencia
ni de mas del 50% de ndmero de luminarias instaladas actualmente, por lo que se considerara
igualmente como alumbrado exterior existente.

Por otro lado, respecto a las restricciones de uso establecidas para los alumbrados
exteriores existentes, la instalacién de alumbrado exterior del establecimiento cumple con las
mismas al no existir laseres o proyectores convencionales que emitan por encima del plano
horizontal con fines publicitarios.

Respecto a la emision de flujo hemisférico superior por las luminarias exteriores
dispuestas en el establecimiento, se describe en los epigrafes siguientes las luminarias y su
disposicién y orientacién de forma que en todos casos los angulos de apuntamiento de los
proyectores aseguran una emision del flujo hemisférico superior inferior al 25% del flujo total
emitido por el proyector.

1.8.2  Zonificacién luminica y alumbrado exterior.

Los niveles de iluminacién para las actividades desarrolladas en el exterior vienen
determinados, ademas de los dispuestos en la legislacion correspondiente en materia de
prevencién de riesgos laborales, por el tipo de drea luminica donde se inserte el
establecimiento.

El establecimiento del presente Proyecto se ubica en una zona de uso industrial
consolidada. En concreto la parcela se sitda anexa a uno de los grandes ejes viarios de salida
del drea metropolitana de Sevilla, que la une con Granada y Malaga, la A-92.

Por tanto el establecimiento se inserta en un area luminica tipo E3, que son areas
donde se admite un flujo luminoso medio, anexa a la autovia A-92.

En el establecimiento se desarrolla la actividad de gestion de residuos. Este hecho hace
que gran parte de sus operaciones se deban realizar al exterior por el tamafio de los acopios y
tipologia del material y la maquinaria a utilizar, prensas cizallas y grdas.

Las necesidades luminicas en el exterior seran por tanto para el adecuado desarrollo de
estas actividades y el movimiento de maquinaria dentro de las instalaciones. Se trata pues de
un alumbrado especifico.

1.8.3  Sistema de alumbrado exterior del establecimiento.

El sistema de alumbrado exterior del establecimiento viene caracterizado a los efectos de
contaminacién luminica por las luminarias utilizadas, por las [amparas y el sistema de control
de las mismas.

Las principales causas de contaminacién luminica son: las luminarias, tanto por su
orientacion como disefio de forman que puedan o no permitir la emisién de flujo luminoso
hacia el cielo o hacia zonas que no es necesario iluminar; unos niveles de iluminacion excesivos
para cada una de las zonas con determinadas necesidades de iluminacién; el tiempo de
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encendido y apagado de las luminarias; y el uso de ldmparas de bajo rendimiento luminoso,
con emision de radiaciones con longitudes de onda no visibles para el ojo humano y algunas
ocasiones nocivas para los seres vivos.

En el establecimiento una vez se incluya la nueva linea de tratamiento, las principales
repercusiones a estudiar vendran derivadas de la tipologia de luminarias y ldmparas utilizadas,
la orientacion de estas y el control del encendido y apagado de las mismas.

Las tareas de las operaciones que se realizan al exterior se han concentrado en la zona
central de la instalacién de forma que se adosan a los linderos de la parcela donde se ubica el
establecimiento las edificaciones asociadas al mismo y los almacenamientos. En el caso de la
nueva linea de tratamiento de aparatos de frio, la edificacion se sitUa separada del perimetro
del establecimiento, y las operaciones se realizaran en el interior de la edificacién, por lo que las
necesidades de iluminacién no serdn altas, siendo en todo caso para el transito de vehiculos.

De esta forma se disminuye la posibilidad de intrusién luminica en las parcelas
colindantes y se puede adoptar una mejor distribucion de las luminarias necesarias para la
iluminacién de estas tareas.

El sistema de control de las luminarias exteriores del establecimiento se realiza mediante
interruptores manuales situados en los respectivos cuadros de mando.

1.84  Luminarias y proyectores.

Para la iluminacién exterior de las dreas de la zona destinada a la nueva linea de
tratamiento, que responde a un alumbrado especifico, se utilizardn fundamentalmente
proyectores simétricos con un rendimiento superior al 50%, lo que permite un buen enfoque
de los flujos sobre las zonas exteriores a iluminar. El valor de FHSi dependeré de la orientacién y
disposicién de cada uno de los proyectores dispuestos en la instalacion. En todo caso, se
asegura que el flujo hemisférico superior instalado es inferior al 25%.

Las lamparas utilizadas seran similares a las existentes, siendo principalmente de
halogenuros metalicos, con potencia de 400W cada una, con una eficiencia superior a 100
Im/W, que consiguen una calidad cromatica suficiente para el desempefo de las tareas que se
desarrollan en el exterior. En el caso de luminarias situadas en el interior de los edificios se
utilizan lamparas de vapor de sodio de 250W, que consiguen una mejor calidad cromatica.

1.85  Adecuacién de las instalaciones existentes. Propuesta de mejora de la instalacion.

De acuerdo con lo descrito, la instalacion de alumbrado exterior del establecimiento se
considera existente y cumple con las limitaciones, restricciones de uso y condiciones
establecidas en el Reglamento de contaminacién luminica de Andalucia, sin que sea necesaria
la adecuacién de la misma.
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2.- PROYECTO DE EXPLOTACION
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2 PROYECTO DE EXPLOTACION

2.1 Objeto o antecedentes

El Reglamento de Residuos de Andalucia, aprobado por el Decreto 73/2012, de 20 de
marzo, desarrolla el procedimiento para la autorizacion de las operaciones e instalaciones de
tratamiento de residuos establecido por la Ley 22/2011, de 22 de julio, de residuos y suelos
contaminados y la Ley 7/2007, de 9 de julio, de Gestion Integrada de la Calidad Ambiental de
Andalucia.

Entre la documentacion que el citado Reglamento considera necesaria para la solicitud
de autorizacién de las instalaciones se encuentra un proyecto de explotaciéon que contenga
como minimo (art 38 del Decreto 73/2012, de 20 de marzo):

» Las operaciones de explotacion, diferenciando las rutinarias de las que se
consideren extraordinarias.

- Las operaciones de mantenimiento, tanto preventivo, como correctivo y
predictivo a adoptar.

« Las medidas de control, detecciéon y correcciéon de los posibles impactos
adversos, sobre el medio ambiente asociadas al normal funcionamiento asi

como a situaciones excepcionales, tales como averias o accidentes.

El presente documento “proyecto de explotacion” se redacta a los efectos de justificar
los aspectos normativos exigidos por el vigente Reglamento de Residuos de Andalucia, en
concreto los establecidos en su articulo 38, en relacién con el contenido minimo del proyecto
de explotacién para instalaciones de gestién de residuos.

Asi mismo, se redacta el presente “proyecto de explotacion” a los efectos de justificar los
aspectos normativos exigidos por el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, a las
instalaciones y operaciones de gestion de RAEE en relacién con la explotacion de las mismas, y
concretamente en lo referido al tratamiento de aparatos que contienen gases refrigerantes.

Este documento forma parte del proyecto técnico administrativo basico que acompana
la solicitud de modificacién sustancial de la Autorizacion Ambiental Integrada de la planta de
reciclaje y gestién de residuos, en el término municipal de Alcald de Guadaira (Sevilla), y debe
ser considerado solamente a los fines del documento del que forma parte integrante.

El contenido del presente proyecto de explotacion y su estructura se adecla a las
exigencias establecidas para el mismo en el articulo 38 del Reglamento de Residuos de
Andalucia, aprobado por el Decreto 73/2012, de 20 de marzo.

En el primer capitulo del proyecto de explotacion se recogen los nuevos residuos que se
incorporaran a la actual autorizacién como gestor de residuos tiene el promotor, identificados
mediante su cédigo LER-RAEE y la operacidon correspondiente segun se codifican seguln el
Anexo XVI del RD 110/2015, de 20 de febrero

En el segundo capitulo se recogerédn las actividades de tratamiento de estos residuos
que tienen lugar en la instalacion, codificdndolas segun el Anexo Il de la Ley 22/2011, de 28 de
julio, al tratarse todas ellas de operaciones de valorizacién. Se introduce en este capitulo un
apartado justificativo de la capacidad técnica del titular para realizar estas operaciones.

Si bien la nueva operacién de tratamiento de residuos de aparatos que contienen gases
refrigerantes se ha descrito suficientemente en anteriores apartados del presente proyecto
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técnico administrativo bdsico, se cree oportuno presentar en este documento un capitulo con
el esquema general delproceso de tratamiento, la capacidad méaxima anual de gestién y el
destino final de los mismos, de una forma clara y concisa que ayude a conocer el proyecto.

En los siguientes dos capitulos se recoge igualmente de forma clara y concisa los
recursos materiales, equipos, aparatos y personal, que se dispondrdn para realizar la operacion
de gestién de estos residuos para las que se solicita autorizacion.

En otros dos capitulos se recoge la descripcién de las operaciones rutinarias y
extraordinarias de tratamiento de residuos que se realizan en la planta y las operaciones de
mantenimiento. Las operaciones rutinarias ya se han descrito en otros documentos y
apartados, por lo que se prestard especial atencién a las operaciones extraordinarias y las de
mantenimiento que se realizaran en la planta.

El dltimo capitulo de este documento recoge las medidas de control, deteccion y
correccion de los posibles impactos adversos sobre el medio ambiente, relativos al normal
funcionamiento y en situaciones especiales, como en el caso de averias o accidentes. Si bien
estas cuestiones encuentran su desarrollo en la evaluacion ambiental.

Al objeto de dar cumplimiento a lo establecido en el Real Decreto 110/2015, de 20 de
febrero, sobre diversos aspectos de la gestiéon de RAEE que inciden en la explotacién de la
instalacion se adicionan los siguientes capitulos al Proyecto de explotacién que afectaran
Unicamente al proceso de gestion de RAEE.

«  Métodos de identificacion y trazabilidad de los RAEE
« Requisitos para tratamientos RAEE. Anexo XIII. Parte E del RD 110/2015
»  Plan de calidad de la instalacién. Protocolos de procesos. Parametros de control.

e Balance de masas. Cumplimiento de objetivos minimos de valorizacién. Se
recoge en este capitulo la metodologia utilizada para la justificacion del
cumplimiento de los objetivos minimos de valorizacién establecidos por el
Anexo XIV del RD 110/2015, de 20 de febrero, para los gestores de tratamiento
especifico de RAEE y la propuesta de prueba o ensayo para la comprobacion del
cumplimiento de objetivos.

2.2 Relacion de los residuos que se pretenden gestionar (cédigos LER)

Los nuevos residuos de aparatos eléctricos y electrénicos a incluir en la actual
autorizacion y que serdn gestionados en la nueva linea de tratamiento se definen a
continuacién, indicando su cédigo LER-RAEE de acuerdo con el Real Decreto 110/2015, de 20
de febrero y el Real Decreto 27/2021, de 19 de enero.

Fraccion Grupo de tratamiento LER-RAEE Cantidad (Tm)
200123*-11* 18.000
11*. Aparatos con CFC, HCFC, HC, NH3
160211*-11* 2.000
1
200123*-12* 600
12*. Aparatos aire acondicionado
160211*-12* 100
4 41*. Grandes aparatos con componentes peligrosos 200135*-41* 500
(termos) 160213*-41* 50
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Adicionalmente a lo anterior, se incluyen en la solicitud de modificacién de la actual
Autorizacién Ambiental Integrada, algunos nuevos residuos los cuales pueden aparecer al
procurar dar un servicio integral a los clientes. En este sentido los residuos seran:

LER DESCRIPCION
101003 Escorias de horno
120104 Polvo y particulas de metales no férreos
160122 Componentes no especificados en otra categoria

Catalizadores usados que contienen oro, plata, renio, rodio, paladio,

160801 P
iridio o platino (excepto el cddigo 16 08 07)

191004 Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintas de
las especificadas en el codigo 19 10 03

191006 Lodos del tratamiento in situ de efluentes, distintos de los
especificados en el cddigo 19 11 05

150101 Envases de papel y cartéon

191201 Papel y carton

200101 Papel y cartén

150102 Envases de plastico

191204 Plastico y caucho

200139 Plasticos

150103 Envases de madera

191207 Madera distinta de la especificada en el codigo 19 12 06
200138 Madera distinta de la especificada en el cddigo 20 01 37

191205 Vidrio
200102 Vidrio
160604 Pilas alcalinas (excepto 16 06 03)

160605 Otras pilas y acumuladores

160103 Neumdticos fuera de uso

170101 Hormigdn

170103 Tejas y materiales ceramicos

191209 Minerales (por ejemplo, arena, piedras)

160215* Componentes peligrosos retirados de equipos desechados
200121* Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio

Se indica igualmente el tipo de operacién de gestién que se realizara sobre los mismos
en lainstalacién de acuerdo con la codificacion del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero.
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2.3 Actividades de tratamiento de residuos que se pretender realizar (codificacion
segun la Ley 22/2011, de 28 de julio)

La nueva operacién de valorizacion que se pretende realizar en las instalaciones y para
las que se solicita autorizacion son las recogidas en la siguiente tabla, indicadas mediante su
codificacién segun el Anexo Il de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados.

R12 Intercambio de residuos para someterlos a cualquiera de las operaciones enumeradas
entre R 1y R 11. Quedan aqui incluidas operaciones previas a la valorizacién incluido el
tratamiento previo, operaciones tales como el desmontaje, la clasificacion, la trituracion, la
compactacion, la peletizacion, el secado, la fragmentacién, el acondicionamiento, el
reenvasado, la separacion, la combinacion o la mezcla, previas a cualquiera de las
operaciones enumeradasdeRTaR 11.

R13 Almacenamiento de residuos en espera de cualquiera de las operaciones numeradas de R
1 a R 12 (excluido el almacenamiento temporal, en espera de recogida, en el lugar donde
se produjo el residuo).

Atendiendo a las operaciones de gestion y tratamiento de RAEEs y su codificacién segun
el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, las operaciones que se pretenden incluir en la
actual autorizacién son las siguientes:

R12 Intercambio de residuos para someterlos a cualquiera de las operaciones enumeradas
entre R 1y R 11 del anexo Il de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de Residuos y suelos
contaminados.

R1201 | Clasificacion, separacién o agrupamiento de RAEE.

R1202 | Desmontaje de los RAEE.

R1203 | Separacion de los distintos componentes de los RAEE, incluida la retirada de sustancias
peligrosas y extraccion de los fluidos, liquidos, aceites y mezclas segun el Anexo Il del RD
110/2015.

R1205 | Tratamiento mecéanico o fragmentacién para adaptar el tamafio o volumetria de los
residuos para otros tratamientos posteriores.

R1210 | Compactacién para optimizar el tamafo y forma de los residuos para facilitar su
transporte, una vez extraidos los componentes, sustancias y mezclas previstos en el anexo
Xl del RD 110/2015

R1213 | Proceso de obtencidn de fracciones valorizables de materiales de los RAEE, destinados al
reciclado o valorizacion

R13 | Almacenamiento de residuos en espera de cualquiera de las operaciones numeradas de R
1 a R 12 (excluido el almacenamiento temporal, en espera de recogida, en el lugar donde
se produjo el residuo).
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R1301 | Almacenamiento de residuos en el ambito de la recogida, incluyendo las instalaciones de

R1302 | Almacenamiento de residuos de forma segura previo a su tratamiento.

En la siguiente tabla se recoge para el proceso de tratamiento de residuo que se va a
realizar en la nueva planta, las operaciones de gestién y tratamiento que tienen lugar en el

mismo.

Operaciones de tratamiento

Denominacion: | Proceso de gestion de RAEEs Cédigo: PRAE
Desaipdon | Codificadon | ValorizaciéryEiminadion
Para la categoria: 1
Recogida, transporte, clasificacién, almacenamiento, R1201 R1202 o
descontaminacién y desmontaje. R1203, R1205, Valorizacién
Una vez obtenida las fracciones valorizables seran enviadas a R1210,R1213, (Trata.n.wlento
gestor final autorizado. R1301y R1302 especifico G2)
Operaciones de tratamiento
Denominacion: | Proceso de gestion de RAEEs Cédigo: PRAE
Desaipddn | Codificacion | Valorizadéry/Eiminadion
Para la categoria: 4
Recogida, transporte, clasificacién, almacenamiento, R1201 R1202 o
descontaminacién y desmontaje. R1203: R1205: Vanr|z§C|on
Una vez obtenida las fracciones valorizables seran enviadas a R1210,R1213, (Trata.n.wlento
especifico G1)

gestor final autorizado.

R1301yR1302

En la siguiente tabla se recoge para la operacién a la que se someterdn los nuevos

residuos a incluir en la autorizacion,

LER DESCRIPCION Operacion de Valorizaciéon
101003 Escorias de horno R12/R13
120104 Polvo y particulas de metales no férreos R12/R13
160122 Componentes no especificados en otra categoria R12/R13
Catalizadores usados que contienen oro, plata, renio, rodio,

160801 paladio, iridio o platino (excepto el cédigo 16 08 07) R12/R13
Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintas

191004 de las especificadas en el cddigo 19 10 03 R12/R13
Lodos del tratamiento in situ de efluentes, distintos de los

191006 especificados en el cddigo 19 11 05 R12/R13

150101 Envases de papel y cartén R12/R13
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191201 Papel y carton R12/R13
200101 Papel y cartéon R12/R13
150102 Envases de plastico R12/R13
191204 Plastico y caucho R12/R13
200139 Plasticos R12/R13
150103 Envases de madera R12/R13
191207 Madera distinta de la especificada en el cédigo 19 12 06 R12/R13
200138 Madera distinta de la especificada en el cédigo 20 01 37 R12/R13
191205 Vidrio R12/R13
200102 Vidrio R12/R13
160604 Pilas alcalinas (excepto 16 06 03) R12/R13
160605 Otras pilas y acumuladores R12/R13
160103 Neumadticos fuera de uso R12/R13
170101 Hormigdn R12/R13
170103 Tejas y materiales ceramicos R12/R13
191209 Minerales (por ejemplo, arena, piedras) R12/R13
160215* Componentes peligrosos retirados de equipos desechados R12/R13
200121* Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio R12/R13

23.1  Capacidad técnica para la realizacion de las operaciones de tratamiento de residuos
que se pretenden realizar

LYRSA/DERICHEBOURG es la entidad empresarial que realizard las operaciones de
tratamiento de residuos para las que se solicita autorizacién en sus instalaciones de Alcala de
Guadaira, (Sevilla).

LYRSA/DERICHEBOURG, anteriormente Lajo y Rodriguez, SA esta dedicada al reciclaje y
se especializada en el tratamiento de productos de consumo fuera de uso, asi como en la
gestion integral de residuos industriales y en la recuperacién de chatarras en general.

Cuenta con mdés de 15 plantas de reciclado repartidas por toda la geografia espafola.
Incluye entre sus productos y servicios la gestién integral de residuos, reciclaje de materias
férricas y otros metales, fragmentadoras, reciclaje de cables y aceros, la descontaminacién y
desgquace de vehiculos al final de su vida util, el tratamiento de residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos, la gestion de baterias de plomo o el reciclado de envases, la fundicién de plomo
y aluminio.

En 2014 el anterior Grupo LYRSA cumplié 50 afios trabajando en el sector del reciclaje y
la gestién de residuos en Espafia. Contando con un equipo humano altamente especializado y
cualificado. Asi mismo, es miembro activo en las principales asociaciones nacionales delsector
del reciclaje, FER (Federacion Espariola de la Recuperacion y el Reciclaje) y GREIM (Gremi de
Recuperacio de Catalunya) y también forma parte como Gold Member en el BIR (Bureau of
International Recycling).

La actividad como gestor de residuos deLYRSA/DERICHEBOURG en su planta de Sevilla,
ubicada en el poligono Hacienda Dolores en el término municipal de Alcald de Guadaira,
comienza en 1976, con la concesion de su licencia de apertura de 28 de abril de 1976 por el
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Ayuntamiento para la gestion de chatarra, en el marco de la Ley 42/1975, de 19 de noviembre,
sobre desechos y residuo sélidos urbanos, hoy derogada. Esta licencia municipal se ha ido
modificando y ampliando con la incorporacion de procesos en la planta y conforme al
desarrollo legislativo en materia de gestién de residuos que se ha ido produciendo.

De esta forma, la actividad y la instalacion han sido objeto de distintas autorizaciones en
materia de gestion de residuos, y de su inscripcion en los correspondientes registros de
gestores de residuos, a lo largo de casi estos 50 afios de actividad.

A este respecto, la instalacion en la planta de Sevilla-Alcald y su actividad fueron
autorizadas para la gestion de Residuos Peligrosos mediante Resolucién de 24 de
noviembre de 1995 de la Agencia de Medio Ambiente, procediéndose a su inscripcion en el
Registro de Gestores de Residuos Peligrosos con el coédigo AN-0013.

Esta autorizacion se ha ido ampliando y prorrogando mediante diversas Resoluciones
(Resolucién de 8 de octubre de 1996, Resolucion de 6 de noviembre de 1996, Resolucion de 11
de febrero de 2000 de la Direccién General de Proteccion Ambiental, Resolucién de 14 de junio
de 2000, Resolucion de 8 de marzo de la Direccién General de Prevencion y calidad Ambiental,
Resoluciéon de 20 de julio de 2009, Resolucién de 3 de noviembre de 2014, de la Delegada
Territorial de la Delegacién Territorial en Sevilla de la Consejeria de Medio Ambiente y
Ordenacién del Territorio).

Por otro lado, y debido a la diferenciacién que la legislacion en materia de residuos ha
venido realizando sobre competencias, autorizaciones administrativas e inscripciones en
funcién de los residuos gestionados (téxicos, peligrosos, urbanos, no peligrosos), a la planta de
LYRSA Sevilla-Alcald le fue otorgada autorizacién administrativa para la gestién de Residuos
No Peligrosos por Resolucién de 25 de junio de 2003 de la Direccién General de Prevencién
y Calidad Ambiental de la Consejeria de Medio Ambiente, procediéndose a su inscripcion en el
Registro Administrativo Especial de Residuos Urbanos con el cédigo GRU-32.

El Decreto 104/2000, de 21 de marzo, por el que se regulan las autorizaciones
administrativas de las actividades de valorizacién y eliminacion de residuos y la gestién de
residuos plasticos agricolas, creaba en su articulo 7 el Registro Administrativo Especial de
Gestores de Residuos Urbanos y recogia en su articulo 2 que seria la Direccion General de
Proteccién Ambiental la que otorgaria las autorizaciones para la valorizacion y eliminacion de
residuos, a que se referia el articulo 13 de la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos. Estas
autorizaciones habian venido siendo otorgadas por el correspondiente Ayuntamiento de
acuerdo con lo previsto en el articulo 27.2 del Decreto 283/1995, de 21 de noviembre, por el
que se aprueba el Reglamento de Residuos de la comunidad Auténoma de Andalucia, en
desarrollo de la Ley 7/1994, de 18 de mayo.

Esta autorizacion se ha ido ampliando y prorrogando mediante diversas Resoluciones
(Resolucién de 28 de agosto de 2009 de la Direccion General de Prevencién y Calidad
Ambiental, Resolucién de 25 de agosto de 2014 de la Delegada Territorial de Agricultura, Pesca
y Medio Ambiente en Sevilla)

Por otro lado, la modificacion de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevencién y Control
Integrados de la Contaminacién por la Ley 5/2013, de 11 de junio, por la que se modifican la
Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacién y la Ley
22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados y la modificaciéon de la Ley 7/2007,
de 9 de julio, de Gestién Integrada de la Calidad Ambiental, por el Decreto-Ley, de 22 de abril,
de medidas normativas para reducir las trabas administrativas para las empresas, supuso la
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consideracion de la actividad que se venia desarrollando en la planta sometida a un nuevo
instrumento de prevencién y control, la Autorizacién Ambiental Integral.

Se incluyo en el epigrafe 11.11.d) la valorizacion de residuos no peligrosos con una
capacidad superior a 75 toneladas por dia que incluya el tratamiento en trituradoras de
residuos metdlicos, incluyendo residuos eléctricos y electronicos, y vehiculos al final de su vida
util y sus componentes, en la Ley 7/2007, de 9 de julio, Ley GICA.

A su vez también inlcuyd en el epigrafe 5.4.d) valorizacion de residuos no peligrosos con
una capacidad superfor a 75 toneladas por dia que incluya el tratamiento en trituradoras de
residuos metdlicos, incluyendo residuos eléctricos y electronicos, y vehiculos al final de su vida
util y sus componentes y en el epigrafe 5.6 el almacenamiento de residuos peligrosos con una
capacidad total superior a 50 toneladas, en la Ley 16/2002, de 1 de julio (actualmente
derogada por el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba
el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacién, aunque el
epigrafe del Anejo | sigue siendo el mismo en este caso).

Debido a ello en mayo de 2015 se redactd el “Proyecto técnico bdsico para la
Autorizacion Ambiental Integrada de planta de reciclaje y gestion de residuos en el término
municipal de Alcald de Guadaira (Sevilla), segun Anexo V del Decreto 5/2012, de 17 de enero, y
el articulo 38 del Decreto 73/2012, de 20 de marzd', referencia W1410.DPTL.O1 de mayo 2015.

Este Proyecto fue presentado ante la Delegacion Territorial de la entonces Consejeria de
Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio en Sevilla de la Junta de Andalucia, habiendo
solicitado el citado Organo de la Administracion autonémica subsanaciones al mismo.

Para a atender a dichos requerimientos de subsanaciones, y en orden a facilitar la
tramitacion administrativa del mismo, se consideré conveniente refundir en un solo
documento, el cual se concreté en el Proyecto de referencia W1410.DPTI.02 de octubre 2016.

Como resultado de dicho procedimiento el 5 de noviembre de 2019 se otorgé la
correspondiente  Autorizacion Ambiental Integrada mediante RESOLUCIONDELEGACION
TERRITORIAL DE AGRICULTURA, GANADERIA, PESCA YDESARROLLO SOSTENIBLE EN
SEVILLA, SOBRE LA AUTORIZACION AMBIENTALINTEGRADA SOLICITADA POR LAJO Y
RODRIGUEZ S.A., PARA EL CENTRO DE GESTION DERESIDUOS DENOMINADO LYRSA
ALCALA DE GUADAIRA, EN EL TERMINO MUNICIPAL DEALCALA DE GUADAIRA, PROVINCIA
DE SEVILLA (EXPEDIENTE AAI/SE/431/2015).

El pasado 01 de septiembre de 2020 se procedié al cambio de la denominacion social de
LAJO Y RODRIGUEZ S.A. siendo su nueva denominacién «DERICHEBOURG ESPANA,S.A.U.»,
habida cuenta del proceso de adquisicion realizado a finales de 2019. Este hecho fue notificado
a esa Delegacion Territorial el pasado 14 de octubre de 2020 a los efectos del citado cambio de
titularidad en los correspondientes registros.

En sus plantasLYRSA/DERICHEBOURG, aplica las mejores técnicas disponibles (MTD)
para sus procesos, en cumplimiento de la obligaciéon legal que deriva de la normativa vigente
en materia de proteccion del medio ambiente. En este compromiso con el medio ambiente y
su decidida intenciéon del cumplimiento de la normativa vigente en materia ambiental, se
procedié a la construccion de la mayor fragmentadora de Espafia, actualmente autorizada y en
pleno funcionamiento en Aznalcéllar (Sevilla). Asi mismo, cuenta con diversas plantas
especializadas en la gestion de residuos tanto peligrosos como no peligrosos, donde se aplican
los ultimos métodos y técnicas disponibles (MTD). Mencién especial merece la planta ubicada
en Mejorada del Campo (Madrid) para el tratamiento de RAEEs, la cual se quiere replicar en
Alcald de Guadaira en lo que se refiere a la linea de tratamiento de aparatos que contienen
gases refrigerantes.
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Por tanto, dada la trayectoria profesional en el sector de la gestién de residuos y la
capacidad de sus instalaciones para garantizar el correcto tratamiento de los residuos que
viene gestionando, se considera justificada la capacidad técnica para la realizacion de las
operaciones de tratamiento de residuos para las que se solicita autorizacién.

2.4 Esquema general de los proceso de tratamiento de residuos

Este apartado complementa la descripcién de la actividad y de los procesos de
tratamiento que se ha realizado en el epigrafe 1.5 del documento memoria descriptiva del
presente proyecto técnico basico administrativo.

24.1  Proceso de gestion de RAEE que contienen gases refrigerantes.

El diagrama de flujo de este proceso, su descripcion, la relacién de residuos admisibles y
los residuos de salida se han descrito en el epigrafe 1.5 del documento memoria descriptiva del
presente proyecto técnico administrativo basico.

242  Destino final de los residuos que se pretenden gestionar

El diagrama de flujo de este nuevo proceso de tratamiento de residuo se recoge el
destino final de las fracciones, componentes y residuos que se obtienen a la salida de cada
proceso. (Ver epigrafe 1.5 del documento memoria descriptiva).

Junto a la solicitud se presentara los convenios de aceptacién de los residuos con los
gestores finales de los mismos o se realizard una declaracién responsable por parte del
productor (LYRSA/DERICHEBOURG)sobre el tratamiento y gestion final de los residuos
producidos.

243  Capacidad maxima anual de gestién

A continuacién se determina la capacidad maxima anual de gestién de la planta a partir
de la capacidad técnica anual calculada para cada uno de los procesos de tratamiento y la
capacidad estimada de gestién anual para cada tipo de residuo.

La capacidad méxima anual de gestién de la nueva planta de residuos de aparatos que
contienen gases refrigerantes, que se pretende incorporar a la actual autorizacién ambiental
integrada, es un parametro que aporta informacidon sobre el volumen de residuos ser
gestionados en la planta. La determinacién y célculo de este pardmetro para el citado proceso
es relativamente sencillo ya que serd funcién de la capacidad que tiene la maquinaria para
poder llevarlo a cabo con las garantias suficientes.

En este caso la maquinaria a emplear, segun las especificaciones del fabricante, tiene un
rendimiento o capacidad de produccién de 50 unidades/hora, que trabajando a un turno son
aproximadamente 70.000 frigorificos al afo, de dimensiones maximas 1.950 x 1.000 x 1.000
mm. El peso medio por unidad se estima en unos 70 Kg, lo que hace una capacidad de 4.900
toneladas.
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En funcién del nivel de entradas de material se podran ampliar turnos, un segundo y
tercer turno y un cuarto turno que seria incluyendo los fines de semana.

Para el célculo de la capacidad de tratamiento se tendrd en cuenta el escenario con
4 turnos. En este nivel de produccién se podrian llegar a gestionar unas 20.000 toneladas
anuales de equipos de frio.

244  Acopioy almacenamiento de residuos peligrosos en planta en espera de su expedicién
al gestor final.

El residuo peligroso que se generard en la nueva linea de tratamiento es el gas
refrigerante que se extrae de los frigorificos al final de su vida Util. Para ello se habilitard una
Unica zona especifica situada en el exterior, en uno de los laterales de la nueva edificacion,
lindando con el drea en la que se instalara la nueva maquinaria de la linea de tratamiento. De
esta forma se realiza un mejor control y seguimiento de los mismos.

El gas extraido se almacenara en recipientes de 930 litros para la Fase |y /o Fase ll.

Dada la diversidad de gases utilizados en los circuitos refrigerantes el gas almacenado es
una mezcla de los mismos, los mds importantes pueden ser de los siguientes tipos:

CFC:R11*,R12,R500, R502, R13,R13B1y R113

HCFC:R22, R141b*, DI36, DI44, R401A, R401B, R402A, R402B, R403B, R408A y R409A.
HFC:R134a* R404A, R413A, R407C, R410, R417Ay R507

HC:Isobutano (R600a)*, propano R290 y ciclopentano*

*Gases mds habituales

El estado en el que se almacenaran los gases en las botellas serd en estado liquido, junto
con una interfase en estado gaseoso, consistente en una mezcla formada por aire y los fluidos
refrigerantes. La presién de almacenamiento variard en funcion de si el llenado procede de la
Fase | (10 bar) o de la Fase Il (1 bar), ambas muy por debajo de las presiones maximas
admisibles por los recipientes. El almacenamiento se realizard a temperatura ambiente.

Los refrigerantes mezclados no reaccionan entre si por lo que no presenta peligro que se
encuentren almacenados en el mismo recipiente.

No se conoce la proporcién exacta de cada uno de los componentes en el interior del
recipiente por lo que se considera que todos son inflamables ya que este tipo de
almacenamiento constituye las condiciones de seguridad mas restrictivas.

Para la caracterizacion del almacén se ha considerado que la densidad relativa respecto
del aire es de 1,6 por ser la densidad menor y mds restrictiva de los gases refrigerantes
(ciclopentano). Siendo la densidad del aire p are=1,18 Kg/m3, a 25°C y presidn atmosférica.

Por lo tanto, el volumen (m3) que albergaria cada recipiente serd de:

Vozor=(390,6 Kg) / (1,6 x 1,18 Kg/m?3) = 206,88 m?
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Los botellones, tal cual se recoge en el apartado 1.5.5.6 se disponen sobre estructuras
metdlicas que permiten su apilamiento.

El pavimento sobre el que se sitla dicho almacén asi como sus accesos esta construido a
base de una losa continua de 25-30 cm de espesor de hormigén armado, cuyas caracteristicas
suponen un medio adecuado sobre el que almacenar y manipular los recipientes.

El area serd sometida a una revision y control diario, inspeccionando el etiquetado, y el
correcto apilamiento de las botellas, y la existencia de posibles fugas. En caso de encontrar
alguna incidencia en estos aspectos se actla de forma inmediata.

245  Acopioy almacenamiento de materias primas consumidas.

Como se ha mencionado anteriormente en el presente proyecto bdsico, existird una
nueva materia prima a consumir en las instalaciones, necesaria para el correcto funcionamiento
de la nueva linea de tratamiento. Esta materia prima es el Nitrégeno, el cual debe ser
almacenado para su uso.

En una zona aledafa a la nueva edificacién se instalard un tanque para el
almacenamiento de nitrégeno liquido, necesario para el proceso criogénico llevado a cabo en
la planta de RAEE. La instalacion de almacenamiento pertenece a la empresa Abellé Linde,
actual suministrador del nitrégeno liquido de otras plantas de tratamiento de la empresa.

El nuevo proceso de tratamiento requiere nitrégenotanto en fase liquida como en fase
gaseosa para tres funciones fundamentales:

> Inertizar la linea de tratamiento, en las etapas de trituraciéon y transporte,
evitando explosiones.

> Favorecer el arrastre, con las corrientes de aspiracion, de los gases refrigerantes
liberados en las etapas de trituracién y transporte.

> Licuar los gases refrigerantes, separandolos del aire de aspiracion.

Los dos primeros objetivos se consiguen mediante el empleo de N, gaseoso, mientras
que para el tercero es necesario el N; liquido.

El consumo estimado para esta nueva linea de tratamiento es de 425.000 kg/afio.

La instalacion estd compuesta bdsicamente por los siguientes elementos (segun

esquema):
1. Deposito de 26 m3 para el almacenamiento de gas licuado a temperatura
criogénica (1)
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2. Gasificadores (2 Ud.) de 250 Nm3/h de capacidad, para el cambio de estado del
N, de liquido a gas, con cambio automatico (2)
3. Instrumentacién de control y equipo auxiliar tuberias de interconexién entre el

depdsito y los gasificadores y entre estos y la planta de tratamiento.

Este tipo de instalaciones estén disefiadas bajo ciertas caracteristicas:

DISTANCIAS DE SEGURIDAD
Alocales de trabajo >8m
A s6tanos y alcantarillas >8m
Depositos aéreos de material inflamable >5m
Vias publicas >3m
Instalaciones con peligro de incendio >3m
Propiedad colindante >2m
Proyeccion lineas eléctricas >5m
Edificios habitados >10m

2.5 Relaciéon de equipos, aparatos y mobiliario a instalar en las diferentes lineas de
proceso de gestion de residuos
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Para llevar a cabo los distintos procesos de tratamiento de residuos que tiene
autorizados el titular de la actividad,LYRSA/DERICHEBOURG,ha dotado sus instalaciones y al
personal a su servicio con los elementos materiales necesarios.

Para el correcto desarrollo de la nueva linea de tratamiento para la que se solicita nueva
autorizacion, se incorporard nueva maquinaria, herramientas o equipos auxiliares a los
previamente autorizados.

25.1  Proceso de gestion de aparatos que contienen gases refrigerantes.

En el proceso de gestidn de este tipo de aparatos se utilizan los equipos y herramientas
descritos en el apartado 1.5 de la memoria descriptiva, si bien puede resumirse en:

Fase 0: Herramientas manuales, tipo destornillador, pinzas, alicates, etc
Fase I: Tenazas de succion, maquinaria HERCO

Fase II: Planta de trituracidon en atmdsfera inerte. En esta fase ademas se utilizan sistemas
transportadores de tornillo, criba, cintas transportadoras, separador magnético, bandeja
vibratoria, separador por corrientes inducidas o de Foucault, “desgasificador de matriz”, filtros,
tratamiento criogénico y grupo motor-ventilador.

252  Procesos complementarios de servicios generales (administraciéon, mantenimiento,
emergencias y suministros) (PGRL)

Se ha decidido incluir en este proceso la maquinaria utilizada en la manipulacion interna
de los residuos en la planta, asi como las basculas que sirven a varios procesos de gestion.

Para la manipulacién interna de los residuos se dispone en la planta de cinco carretillas
elevadoras, cinco grtias automotoras, con distintos dispositivos de cogida de los residuos y dos
palas cargadoras.

carretilla elevadora 02-7FD35
carretilla elevadora 40-7FDK40
carretilla elevadora 42.7FD35
carretilla elevadora eléctrica | Linde
Grua automotora LIEBHERR A-316
Grua automotora LIEBHERR 934
Grua automotora LIEBHERR 934
Grua automotora LIEBHERR LH30
Grua automotora - iman LIEBHERR 924
Pala cargadora VOLVO L 150 E
Pala cargadora Bobcat 753E
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Para la determinacion del peso de los residuos en su recepcion y expedicién, se
disponen en la planta de dos bésculas de 60 toneladas y una pequefa bascula de 3 toneladas
que se utiliza fundamentalmente para la determinacion del peso de metales no férricos como
cobre, latén, etc. Las dos bdsculas principales cuentan con sendos sistemas/pérticos de
deteccién de radioactividad.

Bascula principal SIPAC 60 toneladas
Bascula secundaria SIPAC 60 toneladas
Pértico de radiactividad BICRONASM 6000 E-II
Pértico de radiactividad BICRONASM SE 3000
Bascula metales no férricos SIPAC 3 toneladas

A estas bdsculas ya existentes en la instalacion, se incorporard una mds junto con un
poértico de radiactividad, que se ubicaran en el nuevo acceso que dara servicio a la linea de
tratamiento de aparatos con gases refrigerantes.

Por dltimo, se incluye en este proceso el mobiliario y el equipo informético necesario
para el desarrollo de los nuevos servicios administrativos que se realizardn con motivo de la
puesta en marcha de la nueva linea de tratamiento.

Se incluye adicionalmente a titulo informativo la existencia en la instalacién de un
espectrometro de rayos X para el andlisis de materiales, que se encuentra legalmente
autorizado para su posesion y uso en las instalaciones de acuerdo con la normativa en materia
de aparatos de rayos X.

2.6 Relacion de personal técnico, administrativo y operarios, con indicaciéon de sus
categorias y especialidades, que van a ser dedicados al servicio de la instalacion de
gestion de residuos

La planta se gestiona actualmente bajo el principio de responsabilidad ultima, siendo el
jefe de la planta el responsable de la correcta gestion de los residuos en la planta, incluidos los
residuos peligrosos.

El personal asignado a cada puesto de trabajo que se creard con la nueva linea de
tratamiento de aparatos de frio, debera estar debidamente cualificado y experimentado para
desempenar sus funciones, y debera conocer los distintos tipos de residuos que se gestionan y
producen en la planta y su clasificacién.

El personal que desarrolle su labor en un puesto de trabajo donde se manipulen
directamente residuos peligrosos y estos puedan representar un peligro para la salud del
trabajador, las personas, la instalaciéon o el medio ambiente, deberd recibir una formacién y un
adiestramiento especifico sobre las caracteristicas de estos residuos y su manipulacion. Esta
formacion y adiestramiento deberd repetirse como minimo cuando se produzcan cambios en
el proceso o en el tipo de residuo peligroso.
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Para el caso del manejo del espectrémetro, el personal encargado de su uso cuenta con
la correspondiente licencia de operador de instalaciones radiactivas en la especialidad de
control de procesos.

En la planta sélo se empleardn précticas laborales y procesos seguros en todo momento,
tanto para el personal como para el medio ambiente.

La titular de la actividad, LYRSA/DERICHEBOURG, ha previsto destinar al servicio de la
nueva linea de tratamiento de aparatos de frio en su planta de Alcald de Guadaira(Sevilla) el
siguiente personal, que se afadird al ya existente en la planta.

Encargado de Planta Control general de la planta 1
Operarios de planta Descontaminacion y desmontaje 6 (incluye todo)
Cargadores Gruistas, palistas y transporte interno de 2 carretilleros

materiales en la planta. Carga y descarga

materiales

Operario de mantenimiento |Llevar a cabo los trabajos y tareas de 1
mantenimiento preventivo y correctivo

Administrativos Gestion de la documentaciéon 1

2.7 Operaciones de explotacién rutinarias y extraordinarias

LYRSA/DERICHEBOURGcuenta para su planta en Alcald de Guadaira (Sevilla) de un
procedimiento de control operacional que se inserta dentro de su Sistema Integrado de
Calidad y Medioambiente.

El objeto de este procedimiento es establecer las pautas necesarias para garantizar que
todas aquellas operaciones efectuadas por LYRSA/DERICHEBOURG, y que lleven asociadas
aspectos ambientales, tanto significativos como no significativos, se mantengan bajo control.

Igualmente LYRSA/DERICHEBOURGposee un procedimiento para el control de los
posibles incidentes ambientales derivados de situaciones de emergencia.

En cada uno de los procesos no se consideran operaciones extraordinarias de
funcionamiento, como arranques o paradas. S6lo se considerardn aquellas operaciones
extraordinarias de explotacion debidas a operaciones de emergencia en aplicacién de lo
previsto en el plan de autoproteccién de la planta, como el caso de derrames accidentales o en
casos de incendio. Estas operaciones extraordinarias de explotaciéon vienen descritas en el
correspondiente plan de autoproteccion.

En el caso de derrames accidentales en la zona de almacenamiento de residuos
peligrosos se procederd a su recogida mediante agentes absorbentes como el caso de la
sepiolita o similar, o bien, serdn recogidos por el sistema de recogida de derrames, a la espera
de su retirada por un gestor autorizado.

La descripcion de los procesos, y por tanto las operaciones rutinarias de explotacién
de cada uno, han sido descritas en el epigrafe 1.5 del documento memoria descriptiva.
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2.8 Operaciones de mantenimiento

En la actividad de gestién de residuos tiene una especial importancia las operaciones de
mantenimiento de las instalaciones, contenedores y maquinaria en general. De la buena
ejecucion y de la sensibilizacion de todo el personal con los beneficios de estas operaciones se
evitard en gran medida los incidentes en la manipulacién de los mismos. La nueva linea de
tratamiento se integrard como otra mds en las distintas operaciones de mantenimiento
existentes.

Las operaciones de mantenimiento en la planta se dividen en: mantenimiento
preventivo, también llamado mantenimiento programado, mantenimiento correctivo 0 no
programado y operaciones de conservaciéon. En el Sistema Integrado de Calidad vy
Medioambiente se recogen los procedimientos relativos a la ejecucion de las distintas
operaciones de mantenimiento.

El objeto de estas operaciones es garantizar la continuidad de los procesos de la planta y
prevenir dafios al medio ambiente y a los trabajadores.

2.8.1  Mantenimiento preventivo

El mantenimiento preventivo incluye la estructura organizativa, los equipos e
instalaciones objeto de actuaciones de mantenimiento, las actuaciones a realizar, un histérico
de actuaciones realizadas, periodicidad, estadisticas, etcétera.

El mantenimiento preventivo o programado se materializa en la definiciéon de una
campana de revisiones e inspeccion periddicas de las edificaciones, las instalaciones y la
maquinaria, que se realiza de forma sistematica.

Las actuaciones de mantenimiento pueden realizarse interna o externamente, en
funcion de la disponibilidad o no en la empresa de los medios necesarios para llevarlas a cabo,
y de las exigencias reglamentarias.

En relacién con las edificaciones y los pavimentos las operaciones de mantenimiento se
centran en la revision y el control del estado de los mismos. Las revisiones del pavimento se
realizan de forma semanal en la zona de almacenamiento de residuos peligrosos y de
operacién de descontaminacién de residuos, de forma a determinar la existencia de derrames y
el estado del pavimento.

Las instalaciones son sometidas a las revisiones periddicas prescritas por la normativa
que le es de aplicacion. De esta forma la instalacién eléctrica es sometida a las revisiones
indicadas en el Reglamento Electrotécnico de Baja Tension en la parte de baja tensién de la
instalacion, mientras que la parte de alta tension sera sometida a las revisiones prescritas para
este tipo de instalaciones.

Las instalaciones de almacenamiento de hidrocarburos serdn sometidas a las
correspondientes revisiones indicadas en el Reglamento de instalaciones petroliferas en su
instruccién técnica de instalaciones para uso en la propia instalacion.

La instalacion de saneamiento es sometida a la revision del estado de los sumideros y
arquetas de separacién, segun los procedimientos internos de inspeccién y control.

La instalacién neumdtica, compuesta por cinco compresores distribuidos por la planta
que dan servicio directamente a cada uno de los puntos de consumo es sometida a una
revisién de acuerdo con lo indicado en la legislacién de aparatos a presion.
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La maquinaria y equipos son sometidos a las revisiones periddicas indicadas en sus
manuales de usuario. Esta maquinaria puede dividirse en dos tipos: fija y movil

En la maquinaria fija, donde se incluird la nueva linea de tratamiento, las operaciones de
mantenimiento preventivo se encaminan a la revision del estado de sus circuitos hidraulicos,
los elementos méviles y la limpieza de la maquinaria.

En la maquinaria mévil, estas operaciones tienen especial énfasis en todo el sistema de
movimiento de la maquina y del sistema de impulsion.

Por dltimo, en la planta se lleva a cabo un mantenimiento preventivo del
almacenamiento de residuos peligrosos en la misma. Este mantenimiento tiene por objeto
comprobar el buen estado del pavimento, del sistema de recogida de derrames y las
condiciones de envasado, etiquetado y apilamiento de estos residuos. De acuerdo con lo que
se establece en el Sistema Integrado de Calidad y Medio Ambiente se procede a la revision de
estos aspectos, actuando inmediatamente en caso de detectar alguna no conformidad.

2.8.2  Mantenimiento correctivo

El mantenimiento correctivo o no programado incluye las acciones de mantenimiento
llevadas a cabo tras haberse producido alguna incidencia en la instalacién que haya dado lugar
la necesidad este tipo de operaciones.

Estas operaciones serdn abordadas lo antes posible para restituir la situacion a la
normalidad.

Por dltimo, se llevard un registro de los incidentes y accidentes producidos en la
instalacion en relacién con las actividades de gestion de residuos, donde se recoja también las
operaciones correctoras que se han adoptado y su eficacia. Anualmente se analizaran los
datosde este registro para disponer la necesidad de establecer o no nuevas acciones
preventivas o correctoras, tanto en el funcionamiento normal como en las situaciones
excepcionales.

283  Operaciones de conservacion

Estas operaciones podrian considerarse dentro de las operaciones de mantenimiento
preventivo. Pero en la planta no corresponden a actividades sistematicas, si no a la ejecucién
de planes de mantenimiento general de las instalaciones y equipos, no existiendo un plazo
determinado y periédico.

29 Medidas de control, deteccién y correccién de los posibles impactos adversos
sobre el medio ambiente, relativos al normal funcionamiento y en situaciones
especiales (averias o accidentes)

Durante el normal funcionamiento de la nueva instalaciéon de tratamiento de aparatos

que contienen gases refrigerantes, no se esperan importantes impactos adversos sobre el
medio ambiente, al llevarse a cabo la actividad dentro de una zona de uso industrial
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consolidada y en unas condiciones de funcionamiento similares a las actuales que han
garantizado la ausencia de cualquier episodio de este tipo desde sus inicios.

Ademas, LYRSA/DERICHEBOURG se ha dotado de un Sistema Integrado de Gestién de la
calidad de sus procesos y de gestién medioambiental de sus instalaciones, que si bien no esta
certificado por una entidad autorizada (AENOR), cumple la funcién de garantizar un correcto de
desarrollo de sus procesos y un control de los mismos y sus efectos sobre el medio ambiente.

De acuerdo con este Sistema se llevan a cabo las siguientes actuaciones:

« RUIDO Y VIBRACIONES: Seguimiento y control con la periodicidadestablecida en la
actual Autorizacion Ambiental Integrada, o bien con modificaciones de actividad
realizadas en las instalaciones.

«  EMISIONES: Con la puesta en marcha de la nueva linea de tratamiento aparecen
dos focos canalizado, procedente del desempolvado del triturador y de la Fase Il
del tratamiento, clasificados como del grupo B, por lo que se realizard una
Inspeccidn reglamentaria bienal (24 meses) por empresa externa acreditada y un
autocontrol anual, de acuerdo tanto con el Sistema Integrado de Calidad y Medio
Ambiente como del Decreto reglamentario correspondiente, Decreto 239/2011, de
12 de junio.Por otro lado continuardn siendo focos de contaminaciéon en la
instalacion los motores diesel de los vehiculos de transporte utilizados en la misma.
En este sentido y dada la cercania de la autovia A-92, no se considera que la
medicion del incremento del nivel de contaminantes presentes en la zona por la
presencia de la instalacion sea representativo, al ser la contaminacién debida a la
propia infraestructura. Por lo tanto el control de emisiones no se realiza mediante
una medicién directa, sino a través del control del estado de los vehiculos que se
utilizan en la instalacion.

«  VERTIDOS: Seguimiento y control de acuerdo con el sistema integrado de calidad y
medio ambiente de los vertidos sanitarios y pluviales. Ademas se llevan a cabo
autocontroles para la inspeccién, control y verificacién de la red de arquetas
periédicamente. Disponiéndose de una sonda y alarma conectada a los
separadores de grasas para avisar de su nivel de llenado.

LYRSA/DERICHEBOURG S.A. cumple con las actividades de vigilancia ambiental impuesta
en su Autorizacion Ambiental Integrada y sus respectivas autorizaciones de funcionamiento
con objeto de de prevenir, eliminar o, en su caso, minimizar los efectos negativos que sobre el
medio ambiente pudiera producir el desarrollo de su actividad.

En el Plan de Autoproteccién que posee la empresa, se estudia y disponen las medidas
de actuacion en el caso de situaciones especiales como incendios o derrames.

Con objeto de aclarar las medidas de control, deteccién y correccién de los posibles
impactos adversos sobre el medio ambiente, relativos al normal funcionamiento y en
situaciones especiales (averias o accidentes) de la nueva instalacién, se dispone a continuacién
la relacién de documentos donde estas medidas vienen recogidas.
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a) Enrelacién con las medidas, incluso complementarias, que se tiene previsto adoptar para
limitar las consecuencias medio ambientales de los accidentes o incidentes y la prevencién
de que aquellos se produzcan:

En el Estudio de Impacto Ambiental realizado para la inclusion de la nueva linea de
tratamiento se han identificado las acciones que podrian producir un impacto negativo
sobre el medio ambiente y los factores ambientales que se podrian ver afectados.

Para el caso de incidentes o accidentes se han tenido en cuenta los relativos a los
derrames accidentales que puedan ocurrir durante cualquiera de las operaciones de
gestion de residuos.

En el Estudio de Impacto Ambiental se proponen una serie de medidas a eliminar y
minimizar la incidencia de estos derrames accidentales.

Asi mismo, la nueva linea de tratamiento cuenta con la siguiente documentacion
relativa a las medidas a adoptar en el caso de accidentes o incidentes que puedan ser el
inicio de una afeccion ambiental a los factores del entorno:

- Las medidas protectoras y correctoras establecidas en el Estudio de Impacto
Ambiental

Se incluyen 10 medidas preventivas y correctoras y un plan de vigilancia
ambiental con 9 indicadores de seguimiento ambiental de la instalacion.

« Las medidas establecidas en el Plan de Autoproteccion

Actualmente la instalaciéon dispone de un Plan de Autoproteccion, en el que se
disponen fundamentalmente las medidas adoptar en caso de incendio en el
establecimiento, en caso de derrames y aquellos incidentes que puedan generar
situaciones de emergencia. Ademds se han dispuesto losequipos y sistemas de
protecciéon contra incendios necesarios para la instalacion de acuerdo con la
normativa vigente en la materia. En este sentido, dicho plan de autoproteccion
se actualizard, al objeto de incluir las nuevas medidas derivadas de la
implantacién de la nueva linea de tratamiento de aparatos de frio.

» Las medidas establecidas en el Sistema de Gestion Ambiental.

En este Sistema de Gestién Ambiental se establece un procedimiento de
seguimiento y control ambiental, que se encuentra a disposicion de la Autoridad
en materia de medio ambiente.

b) Descripcidn de las medidas o el Plan de accién a aplicar en el caso de incumplimiento de
las condiciones de la autorizacién ambiental integrada, en el caso de superacién de los
valores limite de emisién o de vertido

En relacion con la superacion de los limites de emision o vertido que actualmente
son aplicables a la instalacién, la factoria cuenta con un Sistema de Gestién Ambiental. En
este sistema de gestion se recoge las medidas de caracter preventivo y correctivo para
hacer frente a las situaciones de superacién de estos valores limites.

En relacién con los vertidos, que en el caso de la nueva linea de tratamiento de
aparatos de frio serdn muy improbables habida cuenta de la propia caracterizacién de los
mismos, la planta cuenta con sistemas de depuracidn previos al vertido. La nueva zona y
edificacién que albergara esta linea de tratamiento contara con un sistema de recogida de
pluviales que serdn conducidas a la red general de la instalacion, la cual esta dotada de un
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separador de grasas e hidrocarburos por coalescencia que asegura el cumplimiento de los
limites de vertido. El sistema de recogida de derrames se conecta a la red de saneamiento
mediante arqueta de aislamiento situada en cabecera del separador, de forma que en caso
de accidente grave por derrame puede aislarse e independizarse el sistema de recogida de
derrames respecto de la acometida.

En relacién con las emisiones atmosféricas de contaminantes y particulas, con la
puesta en marcha de la nueva linea de tratamiento, se identificardn dos focos emisores
canalizado los cuales seran controlados mediante ECCA, ademas del seguimiento que se
realizara por el propio titular. En el caso de detectarse valores por encima de los VLE se
detendrd automaticamente la planta, hasta la concrecién y resolucién del problema.

Por otro lado para el caso de las emisiones debidas a los motores diesel de los
vehiculos que realizan el transporte interno y externo de los residuos y materiales, en caso
de que por parte de la Administracién se establecieran medidas encaminadas a la
reduccién de emisiones de vehiculos en el poligono industrial donde se ubica la
instalacion, se procederia de inmediato a su adopcién. No obstante hay que resaltar que en
cuanto a la contaminacion procedente de los vehiculos de transporte, la instalacién se
sitUa colindante con la autovia A-92.

Descripcion de las medidas que tengan adoptadas cuando la instalacion funcione en
condiciones diferentes a las normales, es decir, durante los periodos de arranque y
parada,durante los fallos de funcionamiento de la instalacién, en situaciones de fugas y
durante las paradas momentaneas

Los periodos de arranque y parada en el proceso de tratamiento de la instalacién, no
se han identificado como significativos para el establecimiento de medidas adicionales a
las planteadas en los periodos de funcionamiento normal o durante los episodios de
vertidos accidentales.

El proceso de tratamiento que se realizard en la nueva linea no posee amplios
periodos de arranque o parada, pues la puesta en marcha de la maquinaria y los equipos
que se utilizan alcanza el funcionamiento normal ensegundos. Por lo que no se ha
considerado el estudio de estos periodos, dada su duracién temporal.

2.10 Métodos de identificacién y trazabilidad de los RAEE

A la entrada de la instalaciéon y cuando se produce la recepcién y aceptacion de los RAEE

se procede a cumplimentar un vale de recepcién correspondiente a la entrada de RAEE en la
instalacion, donde se reflejan como minimo los siguientes datos:

» Identificacion del centro de procedencia

«  Nombrey descripcién del residuo

» Tipo de electrodoméstico /fraccion recogida segtin el RD 110/2015
«  Especificacion de cantidades

En esta entrada en la instalacién de RAEE, y previa aceptaciéon de los mismos, se procede

al registro informatico de estos y a su archivo cronolégico.
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El registro informatico que se realiza generard, cuando la plataforma electrénica prevista
en el articulo 55 del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero esté operativa, las etiquetas de
lectura electrénica para la identificacién de los RAEE, bien de forma unitaria para grandes RAEE
o bien del contenedor donde han sido recibidos para pequerios RAEE.

Actualmente y hasta que entre en funcionamiento esta plataforma electronica se
produce la identificacion de los RAEE mediante registros internos de la planta, recogidos en el
sistema de gestion de calidad de la misma.

Segun lo dispuesto en la Disposicion Transitoria Octava del Real Decreto 110/2015 y
hasta que se ponga en marcha la plataforma electrénica, con el fin de cumplir las obligaciones
de informacién en materia de RAEE, en la instalacion se cumplimentara un archivo cronolégico
de acuerdo al Anexo Xl del Real Decreto 110/2015, de forma que una vez operativa la
plataforma, a través de la misma, se pueda dar cumplimiento a este requisito.

Se asegura la trazabilidad a partir de la utilizacién de estos registros informaticos y de
identificacion de los RAEE aceptados y gestionados. No obstante, mediante el sistema de
gestion de la calidad implantado en la instalacion se verificara la suficiencia y el correcto
funcionamiento del sistema de trazabilidad:

1. Se dispondré de la documentacién que asegure el correcto funcionamiento de
las basculas que se utilicen en la instalacién.

2. Se comprobara anualmente la cantidad de material de RAEE que han tenido
entrada en la instalacién de acuerdo con los albaranes de entrada, los
documentos de identificacion y los documentos que acomparen a los RAEE en
su transporte y se comparara con los pesos de entrada obtenidos en el pesaje de
las basculas de la instalacién.

3. La masa de las fracciones obtenidas de los RAEE se comprobara mediante la
comparaciéon de los albaranes de salida, los documentos de control y
seguimiento y los documentos que acompafen a los RAEE, y los tickets de las
basculas de la instalacién y las de recepcién en los gestores, en su caso.

4. Se hara un inventario de stock al 1 de enero de cada uno, para cada uno de los
almacenamientos de RAEE existentes en la instalacién, asi como para los
almacenamientos de fracciones de salida existentes en la instalacion.

2.11 Requisitos para tratamientos RAEE. Anexo XIIl. Parte E del RD 110/2015

2.11.1  Requisitos basicos para todas las operaciones de tratamiento

Lista de comprobacién de requisitos basicos de instalaciones de tratamiento de RAEE de
acuerdo con la Parte E del Anexo XIIl del RD 110/2015, de 20 de febrero.

a) Autorizacion para el tratamiento de RAEE adecuada a los cédigos LER-RAEE
La actual autorizacién para la gestion de RAEE recoge las operaciones de tratamiento
especifico (G1), y se pretende incluir con esta modificacion el tratamiento especifico
de residuos de la fraccién 1 (G.2)

Proyecto de explotacion Pagina 86 de 120

FRANCISCO JAVIER MURILLO ACUNA | 23/03/2021 17:01 PAGINA 86/120

VERIFICACION PECLAA9DB6D28629CCA92CC493FADA https://ws050.juntadeandalucia.es/ verificarFirma/
|II|||I|III|I|||II|III|I|III|II|I|II\||I|I A



https://ws050.juntadeandalucia.es/verificarFirma/code/PECLAA9DB6D28629CCA92CC493FADA

N° Reg. Entrada: 202199902861977. Fecha/Hora: 23/03/2021 17:01:49

RefW:W2019
Ref.D: DPTI
Rev.D: 01
Fecha: Marzo

Proyecto técnico basico para la modificacion de la AAI £\ )
de planta de reciclaje y gestion de residuos T.M. Alcala eFx:O Tl e e
2021 de Guadaira — Sevilla N

b) Diagrama de los procesos de tratamiento de RAEE
En el epigrafe 1.5del presente documento Proyecto técnico bdsico para la
modificacién de AAl se recoge el diagrama de flujo del proceso de tratamiento de
RAEE que se pretende realizar en la instalacién, adaptados a los requerimientos del
RD 110/2015
¢) Registro de entradas de RAEE segun los cédigos LER-RAEE
La instalacion posee libro de registro de entradas de residuos donde se recoge como
minimo la siguiente documentacion:
« Denominacion
« Tipo de residuo (RP o RNP / profesional o doméstico)
e Coddigo interno del residuo
« (Codigo LER-RAEE o LER
» (Cantidad (toneladas)
« Fechadeentrada
«  Origen del residuo (instalacion de origen, con NIMA en su caso)
» Gestor origen o productor (identificacién con NIMA en su caso)
» Destino (instalacion de destino, puede ser la propia instalacion)
»  Gestor destino (puede ser la propia instalacion)
« Proceso a que se destina
Este libro registro tiene soporte informdtico y se encuentra vinculado al sistema
informatico de gestion que posee la instalacién.
d) Elarchivo cronoldgico, fisico o telematico
El registro de entrada de residuos se ha dotado con un campo que contiene la fecha
de entrada del residuo a la instalacién.
e) Procedimientos de control y documentacion técnica
La descripcion de las operaciones se ha realizado en el epigrafe 1.5 del presente
documento Proyecto técnico bdsico para la AAl En la instalacién existen
procedimientos y protocolos de trabajo para cada una de las operaciones que se
realizan en la instalacion. Asi mismo la instalacion se ha dotado de un plan de calidad
donde se recogen los parametros de control de estas operaciones.
f) Laretirada de materiales y componentes recogidos en la parte B del Anexo XIII
En lasFases 0 y 1, Extraccion componentes, sustancias y mezclas, del proceso se
realiza la retirada de los materiales y componentes recogidos en la parte B del Anexo
XIIl. Ver el epigrafe 1.5. del presente documento Proyecto técnico basico para la AAl
de descripcién de las operaciones de gestion de RAEE.
g) La retirada de materiales, componentes y sustancias peligrosas, en cada una de las
fases, destino de los mismos y cédigos LER empleados
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En el epigrafe 1.5. del presente documento Proyecto técnico basico para la AAl se
describen las operaciones de gestién de los aparatos que contienen gases
refrigerantes que se pretende realizar en la instalacién indicando los materiales,
componentes y sustancias peligrosas que se retiran en cada fase y su destino. En el
epigrafe 2.4 se codifican estos residuos segun el cédigo LER del catdlogo de residuos
de Andalucia, de acuerdo con las indicaciones del Real Decreto 110/2015, de 20 de
febrero y el destino de los residuos de acuerdo con lo prescrito en el Decreto
73/2012, de 20 de marzo.

h) La retirada de materiales y componentes no peligrosos, en cada una de las fases,
destino de los mismos y cédigos LER empleados

En el epigrafe 1.5 del presente documento Proyecto técnico basico para la AAl se
describen las operaciones de gestion de los aparatos que contienen gases
refrigerantes que se pretende realizar en la instalacién indicando los materiales,
componentes y sustancias peligrosas que se retiran en cada fase y su destino. En el
epigrafe 2.4 se codifican estos residuos segun el cédigo LER del catdlogo de residuos
de Andalucia, de acuerdo con las indicaciones del Real Decreto 110/2015, de 20 de
febrero y el destino de los residuos de acuerdo con lo prescrito en el Decreto
73/2012, de 20 de marzo.

i) La verificacion de los registros de entrada y salida de materiales, componentes y
sustancias, asi como los cédigos LER empleados
Anualmente se realiza la verificacion de los registros de entrada y salida de
materiales, componentes y sustancias y los cédigos LER empleados, realizando un
balance para cada una de las operaciones de gestion.

j)  Documentacion de envio a las plantas de valorizacién o eliminacién, garantizando la

trazabilidad

Para la expedicion de los residuos, fracciones y componentes se llevan a cabo las
notificaciones previas, los documentos de control y seguimiento y los documentos
internos Dls, en el caso de residuos peligrosos. Para el caso de residuos no peligrosos
la expedicion de los mismos se realizarda acompafados con un documento de
identificaciéon y en su caso, se procedera a la notificacién previa cuando asi lo
establezca la normativa vigente. El transporte y traslado de residuos se realiza de
acuerdo con el Real Decreto553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el traslado
de residuos en el interior del territorio del Estado.

k) El cumplimiento de objetivos de valorizacién y reciclado del anexo XIV
Ver epigrafe 2.13 del presente documento Proyecto técnico basico para la AAl

I) El calibrado de materiales y equipos utilizados en las diferentes etapas de

tratamiento
En la instalacion existen los siguientes equipos que de acuerdo con la normativa
vigente requieren acciones de verificacion:

»  Dos basculas de superficie para pesado de vehiculos camiones, hasta 60 toneladas
« Una bascula de pesado de superficie de hasta 3.000 kilos
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Estos equipos serdn inspeccionados y revisados de acuerdo con la reglamentacion
de los mismos.

Las medidas de seguridad empleadas para evitar la entrada de personas no
autorizadas e impedir dafos o robos en los RAEE y fracciones almacenadas en las
instalaciones

La instalacién se encuentra delimitada en todo su perimetro, bien por vallas
metalicas o el cerramiento de edificios, que limitan la entrada a la misma. En el
acceso principal se dispone de punto de control de entrada con identificacion de
vehiculos y personas.

Ademds la instalacion cuenta con sistema de deteccion y alarma de intrusos.

Informacion especifica al personal en funcién de las tareas a desarrollar, asi como en
materia de prevencién de riesgos laborales.

La instalacion cuenta con servicio de prevencion de riesgos laborales ajeno que se
ocupa de la seguridad y salud de los trabajadores y de que se realice
adecuadamente el cumplimiento de la normativa en materia de prevencién de
riesgos laborales en la actividad.

Los empleados contardn con la informacién y formacién en materia de PRL y
manipulacién de gases fluorados suficiente para el desarrollo seguro de su trabajo.

Legislaciéon en materia de prevencién de riesgos laborales, incluida la prevencion
contraincendios

La instalacién cuenta con servicio de prevencion de riesgos laborales ajeno que se
ocupa de la seguridad y salud de los trabajadores y de que se realice
adecuadamente el cumplimiento de la normativa en materia de prevencion de
riesgos laborales en la actividad.

La instalacion cuenta con los equipos y sistemas de prevencién contraincendios
reglamentariamente necesarios. Estos equipos y sistemas de contra incendios son
objeto de las inspecciones periddicas reglamentarias.

Legislacién en materia de atmdsferas explosivas, control de vertidos y emisiones de
gases a la atmosfera, si es de aplicacion

En relacién con vertidos, la instalacion vierte a la red municipal de saneamiento del
poligono contando con la autorizacién de vertido. En relaciéon con las emisiones la
instalacion estard considerada como potencialmente contaminadora de la atmosfera
al disponer de nuevos focos canalizados.

2.11.2 Requisitos especificos para la operacién de tratamiento especifico G.2

Lista de comprobacion de requisitos especificos para la operacion G2 de instalaciones de

tratamiento de RAEE de acuerdo con la Parte G.2 del Anexo Xl del RD 110/2015, de 20 de
febrero.

Fase 0: Recepcién de aparatos y desmontaje previo.

a)

Registro de equipos e informacion adicional (incidencias) de entrada y su correlacién
con los cédigos LER-RAEE
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Se mantiene un registro de entrada de equipos a las instalaciones, clasificandolos
seglin su origen domestico o profesional. En este registro se incluye un campo de
observaciones para la anotacion de incidencias sobre los aparatos que se reciben,
detectadas en la primera comprobacién visual y si se adectian o no a lo previsto en
sus documentos de traslado. Se procede a su pesado inicial, antes de comenzar su
desmontaje.

b) Condiciones de almacenamiento
Ya descrito en epigrafes anteriores (epigrafe 1.5)

¢) Retirada manual o con herramientas manuales de las pizas sueltas que hay en el
interior, como rejillas, bandejas de vidrio, cajones o cables. También se retirard la
goma que sella las puertas.

Fase 1: Extraccién de gases refrigerantes y aceites de circuitos.

d) Proceso de extraccién.
Este proceso se ha detallado en el punto 1.5.4 del presente documento, junto con el
sistema de almacenamiento de los gases retirados.
Una vez extraido el gas del aparato se procede a desmontar el compresor, el cual
serd gestionado en las mismas instalaciones.

Fase 2: Extraccion de los gases contenidos en las espumas aislantes.

e) Los equipos procedentes de la Fase 1, desprovistos de los refrigerantes y de los
aceites pasaran a un proceso de extraccion de los gases expansores de las espumas
de poliuretano (PU) y la separacién de éstas del resto de fracciones (como el plastico
y los metales). El proceso de ha descrito en el apartado 1.5.4 del presente
documento.

Fase 3: Separacién del resto de fracciones

f) Durante esta fase, se separaran en fracciones valorizables (férricas, no férricas,
plasticos, vidrio,"--) los restos de los aparatos. Todos los componentes retirados,
sustancias extraidas y las fracciones valorizables obtenidos en esta fase se
depositaran en contenedores separados para ser enviados a gestores autorizados
para el tratamiento especifico de cada uno de ellos.

g) Documentacion de envio a plantas de tratamiento autorizadas de eliminacién o
valoracion de los componentes, sustancias y mezclas extraidos
Para la expedicion de los residuos, fracciones y componentes se llevan a cabo las
notificaciones previas, los Documentos de Identificacién. Para el caso de residuos no
peligrosos con destino a eliminacién, la expedicién de los mismos se realizara
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acompanfados con un documento de identificacién y en su caso, se procedera a la
notificacion previa cuando asi lo establezca la normativa vigente. El transporte y
traslado de residuos se realiza de acuerdo con el Real Decreto 553/2020, de 2 de
junio, por el que se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del
Estado. En estos documentos se recoge la documentacién necesaria para la
trazabilidad del residuo.

2.12 Plan de calidad de la instalacién. Protocolos de procesos. Parametros de control
(RAEE)

2.12.1  Plan de calidad

La actividad de gestion de residuos que se lleva a cabo en la planta se realiza de acuerdo
con el Sistema de Gestion de Calidad y Medio Ambiente deLYRSA/DERICHEBOURG S.A. que se
tiene implantado en la factoria.

Este Sistema integrado de gestidn esta basadoen las normas UNE EN ISO 9001 y 14001, si
bien actualmente no estd certificado por organismo acreditado, si es valido para asegurar la
correcta ejecucion de los procesos de gestién que se realizan en la planta a través de los
procedimientos de operacién recogidos en dicho sistema.

2.12.2  Protocolos de trabajo

LYRSA/DERICHEBOURGha establecido en su Sistema de Gestion de la Calidad y el Medio
Ambiente, varios Procedimientos e Instrucciones de Trabajo de cara a satisfacer tanto sus
requisitos y objetivos internos como los del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre
Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (RAEEs).

En concreto se dispone, en el Sistema de Gestién de la Calidad y el Medio Ambiente del
procedimiento especifico 16 Procedimiento especifico de Requisitos Generales de Admision y
Gestion de RAEE, que tiene por objeto el detallar la correcta gestion de los residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos (RAEEs) a realizar por LYRSA/DERICHEBOURG S.A., justificando el
cumplimiento de la normativa de aplicacion.

Este procedimiento especifico dispone de varios procedimientos donde se recoge la
implementacion y ejecucién en la instalacién del tratamiento especifico G1 para cada uno de
los flujos de RAEE que son tratados en las instalaciones, actualmente incluidos en su
autorizacion.

Una vez autorizada la modificacién sustancial de la AAl para la inclusién de la linea de
tratamiento de los aparatos con gases refrigerantes, se afiadira otro procedimiento especifico
G.2 para este flujo de residuos, el cual serd incorporado al sistema de gestion como,
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2.12.3  Pardmetros de control

Se utilizardn como parametros de control para este nuevo proceso de gestién o
tratamiento especifico, los datos relativos a las cantidades de materiales que entran en el
mismo y de las fracciones y aparatos de salida, al objeto de poder establecer la eficacia del
proceso.

Estos datos seran los utilizados para establecer la validacion anual de los porcentajes de
reciclado y de valorizacidn obtenidos en la prueba realizada.

2.13 Balance de masas. Cumplimiento de objetivos minimos de valorizacién. (RAEE)

2.13.1 Balance de masas en cada operacién

Para realizar el balance de masas de la nueva linea de tratamiento, se han establecido
dos puntos de medida, uno a la entrada de los RAEE en lay otro a la salida de la instalacién

En el punto de medida de entrada se contabilizard la cantidad (en toneladas) por codigo
LER-RAEE.

En el punto de medida de salida de la nueva linea de tratamiento se contabilizarad la
cantidad (en toneladas), por su cédigo LER-RAEE, de componentes, mezclas y fracciones, por su
codigo LER, ademds de indicar el destino delos residuos (reciclado, valorizacién energética,
eliminacion) y el gestor de destino en el momento que sea determinado.

Las salidas seradn: los componentes y mezclas que durante la fase 0,1, 2 y 3 sean
destinados a un tratamiento fuera de la misma linea, aunque se realice en la propia instalacién.

Por tanto en esta operacidon para determinar el balance de masas, la suma de las
entradas serd igual a la suma de las salidas mas el stock existente en el almacenamiento en
espera de tratamiento. En caso de que ambas no coincidan se contabilizarda como pérdidas
durante el proceso.

2.13.2  Metodologia para la determinacion de las tasas de reciclado y valorizacién

El cdlculo de las tasas de reciclado y valorizacidn se llevard a cabo con una periodicidad al
menos anual, siendo estas y los objetivos minimos de valorizacion los recogidos en el Anexo
XIV del RD 110/2015, de 20 de febrero.

Se establecen las siguientes categorias de acuerdo a su determinacién de la tasa de
reciclado y valoracién

« FR1:Grandes aparatos de intercambio de temperatura

Para el célculo de las tasas de reciclado y valorizacién realizado anualmente, se realizara
un ensayo o prueba por lotes,bien por cantidades o bien por periodos de tiempo concreto.

Estos porcentajes de valorizacién, reutilizacion y reciclaje, calculados en base a la prueba
por lotes, se comparan con aquellos que se calculan en base al balance de masas anual. Si la
diferencia entre la prueba por lotes y los porcentajes del balance anual es inferior al 10%, se
utilizan los resultados del balance de masa anual para el célculo de las tasas de reciclado y
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valorizacién. Si la diferencia es mayor del 10%, entonces se consideran los resultados de la
prueba por lotes y se procede a investigar y explicar las causas de esta desviacion.

2.13.3 Prueba o ensayo para cumplimiento de objetivos de valorizacion

Con el propdsito de garantizar que el nuevo proceso de tratamiento cumple con el Real
Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos, se
llevara a cabo una prueba inicial previa a la autorizacion en base a este proyecto.

Para ello se disefard un plan de muestreo que permita caracterizar el material,
incluyendo instrucciones para la seleccion de la muestra, el tamano de la misma y el
procedimiento de recoleccion.

Seleccién de la muestra y preparaciéon de medios

La muestra estard compuesta por una mezcla de los residuos de aparatos que puedan
considerarse incluidos en la fraccién en estudio, por lo tanto, la muestra serd aleatoria, pero
representativa de las entradas habituales. El tamafio de la muestra seleccionada a
caracterizar se determinard en funcion de:

» lacapacidad maxima de tratamiento en una jornada de trabajo de 8 horas.

» lacapacidad maxima de almacenamiento de la nueva instalacién.

En ningun caso se superardn las cantidades maximas autorizadas en el almacenamiento
0 gestion de esos residuos, ni la capacidad méxima de tratamiento en una jornada de trabajo
habitual de 8 horas.

Con el fin de que esa muestra sea lo mas representativa posible, el Encargado de planta
se cerciorara que los materiales segregados para la muestra son de origenes y dias distintos.
Para llevar a cabo este punto se tendra constancia de los datos de todas las entradas que
participen en la muestra, con lo que se obtendra informaciéon de la procedencia del material,
origen y dias de entrada del mismo. Esta informacién formara parte del informe de prueba o
ensayo.

Una vez identificado el material y seleccionada la muestra, ésta se almacenara
separadamente, segun fraccién de tratamiento, a la espera del comienzo de la prueba. Se
almacenaran segun fraccion en diferentes elementos (palés, jaulas, ). Estos se tendran en
cuentay serdn pesados para descontarlos del peso bruto de la muestra.

Desarrollo de la prueba

Antes del inicio de la prueba, se limpiara la zona de tratamiento de material, de forma
que no se produzca ninguna mezcla con materiales procesados anteriormente. Ademds, se
habran vaciado, identificado y tarado todos los contenedores que vayan a ser utilizados. El
nimero de éstos dependera de la cantidad de fracciones obtenidas. El tarado de los
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contenedores y de los materiales que se vayan a pesar se realizard en basculas calibradas y
verificadas por un tercero acreditado.

La realizacion de la prueba no comenzaréd hasta que se cumpla todo lo reflejado en el
parrafo anterior. El tiempo estimado de la prueba serd el determinado por la cantidad de la
muestra a tratar, y nunca superara una jornada de trabajo de 8 horas.

La prueba se desarrollard tal y como se refleja a continuacion:

1. La muestra serd pesada en contenedores adecuados en funcién de la fraccion a tratar.
Se tendrd en cuenta el peso de los contenedores para descontarlos del peso bruto de
la muestra.

2. Comenzada la prueba, se irdn extrayendo y segregando los componentes, de forma
manual, en los distintos contenedores. Los contenedores serdn tarados e identificados
con la clasificacion del material, que incluird el cédigo LER correspondiente. Para ello se
tendra en cuenta la tabla 1 del anexo XlIl del RD 110/2015. Estos componentes seran,
en funcion de cada caso:

e Tubos fluorescentes y lamparas de descarga de gas

» Pilasy acumuladores.

« Condensadores.

» Compresores

« Tarjetas de circuitos impresos de mas de 10 cm2.

«  Plasticos que contengan materiales pirorretardantes bromados.
« Pantallas de cristal liquido de mas de 100 cm2.

»  Gases (fluidos) refrigerantes

e Aceites.

»  PUR (Espumas poliuretano pulverizado)

»  Fracciones valorizables férricas, no férricas, plasticos, vidrios, etc..

3. Una vez finalizada la prueba, se pesaran por separado todos los contenedores. Se
obtendrén los pesos netos tanto de la muestra como de las fracciones, pesando el
recipiente con éstos y restando el valor de la tara.

Resultados

El proceso y los resultados de la caracterizaciéon de la muestra quedaran registrados en el
Parte de muestreo, que podra acompanarse de fotografias del proceso, del material de partida
y de las fracciones resultantes.

Los resultados obtenidos daran lugar a un balance de masas y unos porcentajes de
reciclado, valorizacién y eliminacién. Se mantendrén dichos registros al menos durante tres
anos.

Los porcentajes reflejados en el parte corresponderan a los datos obtenidos en la prueba
realizada en la instalacion. A estos datos habrd que aplicar los datos de los porcentajes
obtenidos en las instalaciones de destino de las diferentes fracciones de salidas.

Estos puntos serdn recogidos en apartados posteriores donde se detallara
especificamente para cada fraccién o RAEE.
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Se firmaran contratos de tratamientos con todos los gestores que sean destino de las
fracciones, sustancias o componentes obtenidos tras el tratamiento.

Formacién del personal

El personal que lleve a cabo el tratamiento de las distintas fracciones de RAEE en la
planta y la prueba o ensayo estard previamente formado en base a estos protocolos o
procedimientos, teniendo por lo tanto los conocimientos necesarios para poder realizar estas
tareas.

La toma de muestras y caracterizacion del material serdn realizados por personal
cualificado y formado en la planificacion de los muestreos, la recogida de muestras, la
caracterizacion del material y la identificacion de los residuos que componen las distintas
fracciones de los RAEE.

2.14 Documentacién acreditativa del seguro y fianza exigibles

Las resoluciones de las autorizaciones de instalaciones de tratamiento de residuos,
contendrdn, cuando proceda, la cuantia de la fianza y la cobertura del seguro que debera
constituir la persona o entidad gestora, siendo su prestacion y constitucion requisito previo a la
efectividad de la autorizacién, segun lo prescrito en el articulo 31 del Decreto 73/2012, de 20
de marzo.

De acuerdo con lo anterior, el titular de las instalaciones,
LYRSA/DERICHEBOURGS.A.,, deberd constituir, la fianza y el seguro que cubra las
responsabilidades que su nueva actividad de tratamiento de aparatos con gases
refrigerantes pueda dar lugar.

LYRSA/DERICHEBOURG S.A. de acuerdo con su Autorizacion de gestion de residuos
peligrosos ya procedid a la constitucion de una fianza y a la contratacion de un seguro.

En este Proyecto se ha producido un incremento de los medios de gestién de residuos
peligrosos que se realizaban en la instalaciéon. En el documento 4 de este Proyecto, se ha
realizado un “Presupuesto de los medios para la gestién de residuos” para dar cumplimiento a
la exigencia establecida en el Reglamento de Residuos de Andalucia, aprobado por el Decreto
73/2012, de 20 de marzo, sobre la obligacion de aportar un “Presupuesto de los medios de que
dispone la empresa para la gestién de los residuos” para la autorizacién de las instalaciones de
tratamiento de residuos (articulo 29.2.a).5° del Decreto 73/2012, de 20 de marzo.

En base a lo anterior, respecto a la fianza, ésta deberd ser ampliada en funcion del
incremento del presupuesto de los nuevos medios destinados a la gestion de residuos
peligrosos.
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3 PROYECTO DE CLAUSURA

3.1 Antecedentes

Se redacta el presente documento para dar cumplimiento a las exigencias del Decreto
73/2012, de 20 de marzo, por el que se aprueba el Reglamento de Residuos de Andalucia, en su
articulo 38 donde se establece el contenido minimo del proyecto de clausura de instalaciones
de gestion de residuos. En este sentido el articulado recoge que este tipo de proyectos
contendra la descripcién y justificacion de:

a) Los posibles cambios que se puedan prever en el lugar como consecuencia del
desarrollo de la actividad asi como las medidas a adoptar para evitar el riesgo
de contaminaciéon en el emplazamiento y su restitucidn a un estado
satisfactorio.

b) Las medidasy precauciones a adoptar durante el sellado, la clausura o el cierre
de las instalaciones y las relativas al mantenimiento posterior que pueda ser
necesario.

c¢) Las operaciones que se prevean para la retirada de materias primas,
subproductos, productos acabados y residuos generados, junto con la
secuencia de desmontajes y derrumbes.

Habran de tomarse por tanto, las medidas necesarias durante el cierre o clausura de las
instalaciones, o mejor dicho aun, con el cese definitivo de la actividad, ya que es poco probable
el cierre y desmantelamiento de la instalacién en si misma, es decir oficinas, naves y patios, al
contar con pocos afios y estar en perfecto estado constructivo. Es importante recalcar esta
actividad se lleva a cabo en un poligono industrial dotado de todos los medios urbanisticos
necesarios para ello, tales como saneamiento, vias de transporte adecuadas, etc.

Por otro lado, aunque ya se ha comentado a lo largo del Proyecto Técnico, el lugar
donde se desarrolla la actividad, esta catalogado desde el punto de vista urbanistico como de
uso industrial, enmarcado ademds dentro de un poligono industrial que a su vez estd rodeado
por otros poligonos industriales. Esta situacion viene siendo asi desde hace ya muchos afos,
por lo que una restitucién a un estado satisfactorio seria aquella que permitiera la implantacién
de cualquier otra actividad en dicho suelo, siempre y cuando se comprobara que no hubiera
elementos, sustancias u objetos no naturales en el medio fisico.

En todo caso las medidas a adoptar seran aquellas derivadas de los posibles impactos
producidos al medio ambiente de forma permanente, tales como la contaminacion del suelo y
subsuelo por la pérdida de la capacidad impermeabilizante del pavimento que conforma la
totalidad de la parcela donde se desarrolla la actividad. También habrdn de adoptarse las
medidas oportunas en el supuesto cese de la actividad, existiendo aun cierto stock de residuos
sin tratar o bien de aquellos generados en el proceso de tratamiento. Este Ultimo supuesto es
poco realista ya que en todo momento se estd tratando con residuos que tienen valor
positivode mercado la practica totalidad de los residuos, por lo que tienen una salida comercial
mds o0 menos facil.
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Se analiza a continuacién el caso en que se produzca el cese total de la actividad de
gestion de residuos y el cierre de las instalaciones.

3.2 Cambios previsibles en el lugar consecuencia del desarrollo de la actividad y
medidas a adoptar para evitar el riesgo de contaminacién en el emplazamiento

La actividad de gestion de residuos que se habréd llevado a cabo en las instalaciones se
habra realizado de acuerdo con el contenido del documento de Proyecto de Explotacion de
este Proyecto.

Como consecuencia del desarrollo de esta actividad se ha acondicionado el pavimento
de toda la instalaciéon para conferirle la capacidad de impermeabilizacién necesaria para evitar
filtraciones de residuos liquidos, ademas de dotarse de los medios necesarios para conducir los
posibles vertidos hacia sistemas de depuracién y separaciéon de hidrocarburos, antes de su
vertido a la red de saneamiento publico. En este sentido es conveniente indicar que no se
esperan acciones que, a largo plazo, puedan provocar cambios en el lugar existente antes del
inicio de la actividad.

Por otro lado, si es cierto que podria darse el caso en el que se produjera el cese de la
actividad, existiendo cierto stock de residuos aun sin valorizar, pero que segun la configuracion
y caracteristicas del proyecto, no provocarian un impacto significativo en el medio ambiente,
siempre y cuando no se viera alterada las caracteristicas del pavimento y el sistema de recogida
de posibles derrames. En este sentido si habria que tomar alguna medida respecto a la
clausura, que veremos mas adelante.

Durante el desarrollo de la actividad no existe un riesgo cierto de contaminacién del
emplazamiento o del subsuelo, al haberse tomado las medidas de impermeabilizacion del
mismo. El subsuelo se encuentra protegido con una losa de hormigén y un sistema de recogida
y tratamiento de los efluentes liquidos que pudieran aparecer, sobre todo aquellos
procedentes de pluviales.

A su vez durante el desarrollo de la actividad se lleva a cabo un plan de vigilancia de las
instalaciones, detectando en todo momento, los posibles derrames de material contaminante y
ejerciendo de inmediato acciones correctoras, como la retirada mediante material absorbente
y su entrega a gestor autorizado.

Otra medida que se ha dispuesto es la utilizacién de separadores de grasas y de

hidrocarburos por coalescencia que aseguran un vertido dentro de los pardmetros
reglamentarios exigidos.
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3.3 Medidas a adoptar durante el cierre de las instalaciones y las relativas al
mantenimiento posterior

Una vez adoptadas las operaciones previstas de retirada de residuos gestionados y
generados de la instalacion, se someterd la instalacién, en un primer momento a una
inspeccion visual, al objeto de detectar posibles fugas o grietas en la losa de hormigén. En caso
de que la inspeccidn sea negativa no se ejerceran otras medidas. Por contrario, si se detecta
presencias de estas grietas, por las que se pudiera haber percolado residuos liquidos se
acometeran medidas destinadas a aflorar la afeccién al suelo y en su caso al subsuelo
correspondiente, utilizando para ello alguna de la Empresas autorizadas como Colaboradoras
de la Consejeria de Agricultura, Ganaderia, Pesca y Desarrollo Sostenible.

3.4 Operaciones previstas para la retirada de materias primas, subproductos,
productos y residuos generados

En el caso de que el cierre se produzca de forma inesperada o urgente, y queden
residuos sin tratar, hay que indicar que muchos de los residuos que se tratardn en estas
instalaciones estan sometidos al principio de responsabilidad ampliada del productor del
producto, por lo que serian responsabilidad en este caso de los distintos sistemas integrados
de gestion, los cuales financiarian la recogida y transporte hasta otros gestores finales
autorizados.

En el caso de existir almacenados residuos generados en el proceso de tratamiento, y
no ser ya responsabilidad de los sistemas integrados de gestion, deberan ser retirados por
gestor autorizado, segln proceda, documentando la retirada tal y como recoja la normativa de
aplicacién en el citado momento. Esta retirada deberad ser financiada por el titular de la
actividad, y acreditada ante el organismo competente en materia de medio ambiente con sus
respectivos documentos de control y seguimiento.

3.5 Cierrede lainstalacion

Respecto a la aplicacion de los articulos 38 a 41 del Decreto 5/2012, de 17 de enero, por
el que se regula la autorizacién ambiental integrada y se modifica el Decreto 356/2010, de 3 de
agosto, por el que se regula la autorizaciéon ambiental unificada, en caso de cierre de la
instalacion por un periodo superior a un aio o bien de forma definitiva, se presentard ante el
6rgano competente en la materia una solicitud de cese de actividad acompafiada de un
proyecto suscrito por personal técnico competente donde se recojan de forma detallada los
siguientes aspectos:
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1. Informe del estado del emplazamiento en el momento del cese y comparacién
con el estado inicial.

2. Objetivos a cumplir y medidas a adoptar al objeto de eliminar la
contaminacioén en su caso.

3. Medidas tomadas para la retirada de residuos en stock.

Secuencias de desmontaje o derribo.

5. Residuos generados en el proceso de indicando la cantidad prevista, la
formade almacenamiento temporal y persona o entidad gestora del residuo
gue se haya previsto en funcion de la tipologia y peligrosidad de los mismos.

6. Fecha prevista de finalizacion de la clausura y desmantelamiento.

Una vez aprobado el proyecto de clausura por el 6rgano competente en materia de
medio ambiente, se procederd a la ejecucion del mismo, notificando la finalizaciéon de la
ejecuciéon de las medidas contempladas en el mismo. Esta notificacion ird acompafnada por
certificado emitido por entidad colaboradora en materia de calidad ambiental de que las
medidas contenidas en el proyecto se han ejecutado.
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PRESUPUESTO DE LOS MEDIOS PARA LA
GESTION DE RESIDUOS
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4  PRESUPUESTO DE LOS MEDIOS PARA LA GESTION DE RESIDUOS

Se redacta el presente documento para dar cumplimiento a la exigencia establecida en
el Reglamento de Residuos de Andalucia, aprobado por el Decreto 73/2012, de 20 de marzo,
sobre la obligacién de aportar un “Presupuesto de los medios de que dispone la empresa para
la gestidn de los residuos” para la autorizacion de las instalaciones de tratamiento de residuos
(articulo 29.2.a).5° del Decreto 73/2012, de 20 de marzo).

Las instalaciones que son objeto del presente Proyecto técnico bdsico para la
modificacién de la Autorizacion Ambiental Integrada,seran de nueva construccién, tanto la
edificaciéon como la maquinaria necesaria.

De acuerdo con lo anterior, al objeto de poder valorar los nuevos medios de que
dispone LYRSA/DERICHEBOURG S.A. para la gestion de los residuos que contienen gases
refrigerantes, en su planta en el término municipal de Alcald de Guadaira (Sevilla), se tendrd en
cuenta los siguientes precios.

1. | Autorizaciones, licencias y proyectos 493.120,00
Edificacion 1.130.000,00
Instalaciones 580.000,00

2
3
4. | Maquinaria, equipos de proceso, instalaciones auxiliares 5.742.000,00
4

Equipos de elevacién y manipulacion 52.000,00

Total presupuesto | 7.997.120,00

El presupuesto total de los medios dedicados a la gestion de residuos asciende a SIETE
MILLONES NOVECIENTOS NOVENTA Y SIETE MIL CIENTO VEINTE EUROS(7.997.12 euros)

Este presupuesto se realiza Unicamente a los efectos de cumplimiento del articulo
29.2.a).5 del Reglamento de Residuos de Andalucia, aprobado por el Decreto 73/2012, de 20 de
marzo. En modo alguno este presupuesto puede entenderse como un presupuesto para la
ejecucién material de la planta
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5 MEMORIA ECONOMICA JUSTIFICATIVA DE LA VIABILIDAD DEL PROYECTO

5.1 Introduccién

En este documento “Memoria econdémica justificativa de la viabilidad del proyecto” se
analiza la viabilidad econémica de la nueva linea de tratamiento de residuos proyectada, de la
manera mas real posible considerando que el sector estd sujeto actualmente a diversos
cambios normativos que pueden influir notablemente en el presente estudio. Igualmente el
flujo de residuos de esta nueva linea de tratamiento, estd sometido al principio de
responsabilidad ampliada del productor del producto, por lo que la financiacién de la correcta
gestion corre a cargo de los propios fabricantes o importadores de los aparatos nuevos.

De forma general y desde el punto de vista econémico, el fin primordial de una empresa
es conseguir la maxima rentabilidad de los capitales invertidos en un proyecto. No se trata de
hacer maximos los beneficios absolutos, sino la relacién entre los beneficios obtenidos y los
capitales invertidos.

Por tanto un proyecto se considerard viable si los ingresos cubren los gastos, mientras
que sera rentable si dichos ingresos superan los gastos y generan beneficios.

De acuerdo con lo anterior, para considerar la actividad propuesta como viable, esta
debe cumplir dos requisitos principales:

» Debe ser rentable, es decir, debe generar suficientes beneficios como para que
merezca la pena llevarla a cabo, aungue no necesariamente de manera inmediata, sino
en un periodo de tiempo asumible.

« No debe plantear problemas de liquidez, es decir, debe ser capaz de hacer frente a
todos los pagos que se produzcan a corto plazo.

5.2 Base empleada para el andlisis de la viabilidad econémica del Proyecto

En este estudio de viabilidad econdmica de la actividad proyecta se evaluard la
rentabilidad de la actividad proyectada a lo largo de su vida util.

El estudio econdmico se realizara siguiendo el criterio de flujo de caja utilizando los
indicadores econdmicos siguientes:

Criterio del valor actual neto (VAN):

El Valor Actual Neto (VAN) es un procedimiento que permite calcular el valor presente de
un determinado numero de flujos de caja futuros, originados por una inversion. Su
procedimiento de célculo consiste en descontar al momento actual (es decir, actualizar
mediante una tasa) todos los flujos de caja futuros esperados del proyecto. A este valor se le
resta la inversion inicial, de tal modo que el valor obtenido es el valor actual neto del proyecto.

El método de valor presente es uno de los criterios econdmicos mas ampliamente
utilizados en la evaluacién de proyectos de inversion. Consiste en determinar la equivalencia
en el tiempo 0 de los flujos de efectivo futuros que genera un proyecto y comparar esta
equivalencia con el desembolso inicial. Cuando dicha equivalencia es mayor que el
desembolso inicial, entonces, es recomendable que el proyecto sea aceptado.
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La férmula que nos permite calcular el Valor Actual Neto es:

VAN—i Ve i
‘H(1+k)t 0

V, representa los flujos de caja en cada periodo t.
I, es el valor del desembolso inicial de la inversion.
n es el nimero de periodos considerado.

El tipo de interés es k.

La estimacion de este tipo de interés K o tipo de descuento o de actualizacién puede ser
complicada, pues este factor depende de la financiacién prevista, ademas del riesgo
econémico y financiero de la empresa. No obstante, puede tomarse como referencia el tipo de
renta fija o al coste del capital, de tal manera que con el VAN se estimard si la inversion es mejor
que invertir en algo seguro, sin riesgo especifico. El VAN es una herramienta que nos devuelve
el valor neto presente de una inversion a partir del coste del capital.

Para aceptar una inversion, la empresa deberd tener un VAN positivo, lo cual significa
que la valoracién de los flujos de caja es superior al desembolso inicial de la misma.

VAN >0 | La inversion produciria ganancias por | El proyecto puede aceptarse
encima de la rentabilidad exigida (r)

VAN <0 | La inversiéon produciria pérdidas por | El proyecto deberia rechazarse
debajo de la rentabilidad exigida (r)

VAN=0 |La inversion no produciria ni | Dado que el proyecto no agrega valor
ganancias ni pérdidas monetario por encima de la rentabilidad
exigida ( r), la decisiéon deberia basarse en
otros criterios, como la obtencién de un
mejor posicionamiento en el mercado u
otros factores.

Criterio de /a tasa interna de rendimiento (TIR):

" n
r

La TIR es la tasa “r” interna de retorno o de rendimiento de la inversion y se calcula para
el valor nulo del VAN. El TIR puede utilizarse como indicador de la rentabilidad de un proyecto:
a myor TIR mayor rentabilidad, asi, se utiliza como uno de los criterios sobre la aceptacién o
rechazo de un proyecto de inversién. Para ello la TIR se compara con una tasa minima o tasa de
corte, el coste de oportunidad de la inversion. Si la tasa de rendimiento del proyecto supera la
tasa de corte, se acepta la inversién, en caso contrario se rechaza.

Es decir, si escogemos como tasa minima el interés nominal del dinero en el mercado de
capitales o el coste del capital, sélo interesa realizar aquellas proyectos de inversién cuyo
rendimiento sea superior a esta tasa.
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Su forma de determinacién consistird por tanto, en despejar la TIR de la siguiente
ecuacion:

VAN—ZH: Fi 1=0
- L1+ TIR)t -

F, es el flujo de caja esperado en el periodo t
n es el numero de periodos
I es el valor de la inversion inicial

El criterio general para saber si es conveniente realizar un proyecto es el siguiente:

« SiTIR 2 r—+Se aceptard el proyecto. La razén es que el proyecto da una
rentabilidad mayor que la rentabilidad minima requerida (el coste de
oportunidad).

e Si TIR < r —Se rechazara el proyecto. La razén es que el proyecto da una
rentabilidad menor que la rentabilidad minima requerida.

Y donde r representa el costo de oportunidad.

Para poder aplicar los criterios sefialados resulta necesario identificar, cuantificar y
valorar los costes y los beneficios que se derivan de la ejecucion y explotacién del proyecto.

5.3 Criterios adoptados e hipétesis sobre la actividad y el proyecto

En el presente estudio econdémico se han considerado unos criterios y una serie de
hipdtesis en cuanto a los ingresos y los gastos que se esperan tener en el desarrollo de la
actividad propuesta.

El proyecto o actividad proyectada la constituye la nueva linea de tratamiento prevista,
por lo que se obvia la actividad actualmente en marcha legalmente. Se valorara la viabilidad
econémica por tanto de la nueva linea de tratamiento que LYRSA/DERICHEBOURG S.A. realizara
en sus instalaciones de Alcald de Guadaira.

El estudio se ha realizado para un espacio temporal de 10 afios a partir del momento de
la puesta en marcha de la actividad proyectada (desde la obtencién de la AAl), discretizando en
1 afio por periodo. Para el calculo del TIR y el VAN, se ha supuesto también un espacio
temporal de 10 afios, discretizando en 1 aflo por periodo. La moneda empleada en todos los
cdlculos realizados es el Euro.

Vida util del proyecto: es el nimero de afos durante se puede utilizar un activo
atendiendo a razones econdmicas. Se calcula en funcién del elemento de mayor vida en la
inversion que sera las edificaciones habitualmente.

Se considerardn como etapas del periodo de vida util del proyecto los periodos
genéricos para una industria:

»  Periodo de inversién en el que se producen gastos (fase negativa)
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Periodo de maduracion o de puesta en marcha. Se considera que durante el primer afio de
funcionamiento se alcanzara el 40% de los beneficios correspondientes a los afos posteriores
de funcionamiento en régimen de funcionamiento normal. Se hace la hipétesis de que en el
primer afo sélo segestiona el 40% de volumen de los residuos. El resto de afios se gestionard el
volumen esperado.

»  Periodo de régimen de funcionamiento normal

» Finalmente, el flujo del ultimo afo se ve incrementado en los valores residuales
de la obra civil proyectada y de la maquinaria

El horizonte temporal de la empresa se define como el menor de los tres tiempos
siguientes:

« Vida fisica: las instalaciones para el desarrollo de la actividad de esta empresa se
podran considerar obsoletas en 15 afos.

« Vida técnico-comercial: es complejo estimar la vida comercial del servicio
ofrecido dada la distinta variedad de factores que podrian afectarle, como las
fluctuaciones en el coste de personal, evolucién del sector, etc.

- Vida tecnoldgica: se considerara que las tecnologias aplicadas en el desarrollo de
esta industria no estan obsoletas antes de 10 afos.

Por tanto el horizonte temporal de la actividad es de 10 afios.

En cuanto a la dimensién del proyecto al objeto de valorar su viabilidad econémica,
definida como el tamafo del proyecto de inversién, asciende a la cantidad de 7.997.120 euros.
El total de la inversion se supone realizado en el aflo 1. A partir de ese mismo afflo se pone en
marcha la actividad proyectada, debido a que la instalacion se encuentra en funcionamiento.
Este valor se ha calculado teniendo en cuenta el valor actual de los activos presentes, mediante
una valoracion de precios actuales de mercado de estos activos.

Amortizaciones: las amortizaciones de los terrenos, edificaciones y construcciones asi
como de la maquinaria e instalaciones y del resto de inmaterial se amortizaran a lo largo de su
periodo de vida util.

Financiacion: en el presente proyecto supondremos que no se van a solicitar financiacién
externa, siendo financiado exclusivamente por medios propios de la empresa,
Inversiones: se considerara el importe econémico sin IVA, pues el impuesto sobre el valor

afadido nunca es mayor que el valor de la inversién, siempre y cuando sea fiscalmente
deducible.

5.4 Necesidades de inversion (inversion inicial)

A continuacion se muestra la inversion inicial necesaria para la puesta en marcha de la
actividad proyectada. Todos los datos se representan de manera estimada, pero con la maxima
precision posible, y todos ellos sin IVA.

Se considerard como inversion inicial el coste de la inversién en las edificaciones e
instalaciones, ademds de los equipos y mobiliario necesario para el inicio de la actividad. Esta
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inversién inicial asciende a 7.997.112 euros. No se han tenido en cuenta los gastos de
establecimiento y otros gastos incluidos en el inmovilizado inmaterial

1. | Autorizaciones, licencias y proyectos 493.120,00
2. | Edificacién 1.130.000,00
3. | Instalaciones 580.000,00
4. | Maquinaria, equipos de proceso, instalaciones auxiliares 5.742.000,00
4. | Equipos de elevacién y manipulacion 52.000,00

Total presupuesto | 7.997.120,00

5.5 Anadlisis de costes anuales de produccién y amortizaciones

Los costes o gastos son de diverso cardcter. Habrd una serie de costes fijos que no
dependan de la produccién y una serie de costes variables que dependeran de la produccién,
es decir, de la cantidad de residuos tratada en las instalaciones.

5.5.1  Coste de gestion final del residuo

En el caso de la actividad de gestion de residuos hay que contabilizar el coste de los
residuos generados en su gestion. Es decir, la gestién de un residuo, por ejemplo unamaquina
de aire acondicionado dard lugar a varias fracciones de salida, algunas de ellas con un valor
econémico positivo, como es el caso del material metélico, que podrd suministrarse como
materia prima para otros procesos industriales. Mientras que otras fracciones o elementos
tendran un valor econémico negativo como es el caso de algunos elementos peligrosos que
puede contener como el gas refrigerante que necesitardn de un gestor final para su
valorizacién y por tanto habra que sufragar estos gastos.

El coste de la gestién de estos residuos producidos en las instalaciones se ha realizado
mediante la estimaciéon del porcentaje del residuo que entra que deberd ser tratado
posteriormente. Si bien estas estimaciones estdn sujetas a fuertes variaciones tanto por el
porcentaje de residuo de salida a tratar que dependera directamente de la calidad y del tipo de
residuo de entrada al proceso, como por el coste real de las operaciones de tratamiento final
del residuo de salida, asi como de los precios fluctuantes de muchos de ellos.

Estos costes seran tenidos en cuenta conjuntamente con los ingresos por la gestién de
residuos, al objeto de simplificar el estudio.

552  Coste de mano de obra directa anual

En este epigrafe se recogen todos aquellos costes de los salarios de los empleados que
son asumidos por la empresa, incluyendo pagas extras y seguridad social, y estdn valorados
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eneuros corrientes. Los incrementos salariares que se produzcan vendran definidos por el
escenario econémico.

Si bien el numero de operarios puede variar en funcién de la época del afno, se
considerard un nimero medio constate de operarios a lo largo de todo el afo.

Encargado de planta 1 35.000,00 35.000,00
Operarios de planta 6 18.000,00 108.000,00
Cargadores 2 20.000,00 40.000,00
Encargados de mantenimiento 1 22.000,00 22.000,00
Administrativos 1 18.000,00 18.000,00

553  Costes de mantenimiento y conservacion de los equipos y de la edificacion

Los valores de los costes de mantenimiento y conservacién de los equipos se han
estimado en un 3% para las instalaciones, maquinaria y otro mobiliario, y en un 2% para las
inversiones en edificacion.

Mantenimiento edificacion e instalaciones fijas 1.710.000 | 2% 25.650,00

Maquinaria y mobiliario adscrito a gestién residuos 5.794.000 [ 3% 173.820,00

554  Gastos de suministros: electricidad, gasoil y agua

El consumo de electricidad, gasoil y agua se ha estimado para los medios de la nueva
linea de tratamiento.

Electricidad (ud. kWh) 0,15 €/kWh 1.500.000,00 225.000,00
Gasoil (ud. Litro) 1,027 €/1 30.000,00 30.810,00
Agua (ud. m3) 1,20 €/m3 2.000,00 2.400,00

555  Otros costes

En este epigrafe se intenta estimar un valor para otros costes no contabilizados
anteriormente, pues su orden de magnitud respectos a los costes anteriores aconseja su
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tratamiento agregado. Estos conceptos serdn los suministros para la oficina, el suministro de
agua, de publicidad, de teléfono, seguros de responsabilidad civil, impuestos municipales, -

Se estima un coste en funcion del personal existente (teléfono, suministros oficina), y
concretamente de un 3%, lo que resulta 7.230 euros al afo.

556  Capital circulante

La cuenta de caja y banco deberd tener siempre un saldo positivo para responder a
pagos como néminas o cobros de recibos, etc.

De esta forma se asegurard un cierto margen de maniobra, con lo cual se podra hacer
frente a las fluctuaciones de la tesoreria.

Dado que el concepto de néminas es el de mayor volumen de importancia, se tomara
este concepto como base para la realizacion de los calculos. Admitiendo como suficiente
mantener en tesoreria una liquidez equivalente a un mes de la némina.

5.5.7  Amortizaciones
Las amortizaciones van a depender del tipo de elemento que se vaya a amortizar.

La amortizacion consiste en el coste por la pérdida de valor de aquellos activos del
inmovilizado que son susceptibles de perder valor. Todas las amortizaciones deben cumplir el
principio de uniformidad, lo que se significa que una vez se comienza a amortizar un bien de
una determinada manera, no se puede modificar posteriormente. En este caso utilizaremos el
método lineal de cuotas de amortizacién constantes.

El periodo de amortizacién para cada tipo de bien se ha establecido de la siguiente
forma:

» Edificios: 20 afos para su amortizaciéon con un valor final del 5%.

» Maquinaria y equipos: 8 afos. Su valor residual se estimara al final de su periodo
de vida util alrededor del 10%

Cuota Anual = (Valor de adquisicién - Valor residual) / niumero de afios de vida util

Cuadro de amortizaciones:

Maquinaria y equipos 5.794.000,00 579400 8 651.825,00
Edificaciones e instalaciones fijas 1.710.000,00 85500 20 81.225,00
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5.6 Analisis de ingresos anuales

Los ingresos que se van a producir en esta actividad provendran por un lado del precio
que se debe cobrar a los productores de residuos o a los sistemas de gestion integrados por la
aceptacion de sus residuos en las instalaciones para su tratamiento y por otro de la venta de las
fracciones de materiales separadas de los residuos en su tratamiento y que puedan tener un
valor en el mercado como la fraccion metdlica, y del incremento de valor de estas fracciones de
residuos al acondicionarlos para su utilizacion como materia prima en los procesos de fusién.

En el primer caso, el precio que se debe cobrar a los productores de residuos o sistemas
de gestién integrados, sera la propia empresa quien fije este precio con objeto de equilibrar los
ingresos y gastos.

En el segundo caso, los ingresos obtenidos por la venta de fracciones, la empresa no
puede fijar los precios de estas fracciones pues vendran dados por el mercado de los mismos.

Tal y como se comenté en el epigrafe 5.5.1 se deberd tener en cuenta también el coste
que supone para la empresa la gestion de los residuos que genera el tratamiento, es decir,
aquellos materiales de los cuales la empresa tiene que deshacerse y no constituyen fracciones
0 componentes con un valor positivo en el mercado.

Se considera pues, en aras de una simplificacion del estudio, debido a la cantidad de
variables que influirdn en los gastos de gestién de estos residuos obtenidos y de los ingresos
que se puedan obtener por las fracciones de materiales recuperadas, que el ingreso que se
recibe por la gestién de cada residuo estd minorado por el coste de los residuos que genera
mas los ingresos obtenidos por la venta de las fracciones obtenidas. Se podria asimilar como el
ingreso “neto” por el tratamiento del resido.

Ingreso “neto” por aceptacion y tratamiento de residuos

Proceso nueva linea de tratamiento de tratamiento RAEE | 18.000 120 2.160.000

Estos ingresos anuales se considerardn para el presente estudio como constantes a lo
largo del tiempo. Se considera un ingreso del 40% el primer afo de funcionamiento de la
actividad y que se alcanza la madurez de la misma en el segundo afio.

5.7 Cuenta de resultados y presupuesto de tesoreria (cash flow)

La cuenta de resultados de la empresa o pérdidas y ganancias explica y contiene los
ingresos y los gastos, y por diferencia su resultado (beneficio o pérdidas) de la empresa a lo
largo de los distintos periodos econémicos.

Resultado = Ingresos — Gastos
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Las operaciones que realiza la empresa generan ingresos y gastos, y segun la cuantia de
las mismas se pueden originar dos situaciones distintas:

Ingresos > Gastos = Beneficio

Ingresos < Gastos = Pérdida

Para poder analizar el beneficio o pérdida, primero se debe obtener lo que se conoce
como el margen bruto. El margen bruto de la empresa representa la rentabilidad de los
servicios de la misma. Matematicamente es la diferencia entre el total de ventas y el total de
costes variables.

El margen bruto es una medida que indica si la actividad empresarial resulta rentable por
si misma, por lo que cualquier empresa debe tener al menos un margen bruto positivo. La
dimensién del margen bruto determinara en gran manera la estructura de costes fijos que
podrd soportar la empresa. Como es razonable, ninguna empresa deberia dotarse de una
estructura de costes fijos que supere el margen bruto ya que conduciria a una situacion final de
pérdidas.

Se calculard el margen bruto como el valor que resulta de restas a los ingresos brutos
obtenidos los gastos producidos y las amortizaciones.

Este calculo se realiza para todos los afos de funcionamiento de la actividad.

Margen bruto = Ingreso — Gastos — Amortizaciones

Por ultimo, el beneficio neto o beneficio después de impuestos es el resultando de restar
al beneficio antes de impuestos (que en este caso coincidirda con el beneficio bruto) el
impuesto de sociedades. Este beneficio (o pérdida) es el resultado final del ejercicio y es
contemplado en el balance de situacién como “Resultado del ejercicio”. Habitualmente es
asignado a reservas para autofinanciacion o repartido entre los socios en forma de dividendos.

Se calculard el beneficio neto como el beneficio antes de los impuestos menos los
impuestos.

Beenficio Neto = Beneficio antes de impuestos — Impuestos

Para analizar la viabilidad de la actividad propuesta, hay que tener en cuenta la
rentabilidad y liquidez de la misma. Hay que tener claro que la rentabilidad de una actividad se
entiende como la capacidad de dicha actividad de generar beneficios, es decir, tener un saldo
positivo entre los ingresos y los gastos. Mientras que la liquidez de la actividad es la capacidad
de una empresa para hacer frente a los pagos, y se analiza como la diferencia entre los cobros y
los pagos.
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Esto es muy importante, ya que una empresa puede ser rentable, pero sin embargo no
ser capaz de hacer frente a sus pagos, lo que sin duda puede ser la causa de inviabilidad de la
actividad.

Para analizar la liquidez de una empresa se realiza el Presupuesto de Tesoreria, en el que
se recogen los cobros y los pagos de la misma. La tesoreria, por lo tanto, mide el flujo de dinero
que se produce en la empresa durante el ejercicio econémico, es decir, las entradas y salidas de
dinero. Se desprende por lo tanto que este flujo no tiene por qué coincidir con el de ingresos y
gastos.

Fundamentalmente, las diferencias existentes entre los ingresos o ventas y los cobros
son debidas a que no todas las empresas cobran al contado, en el momento de la venta, por lo
que puede existir un desfase temporal entre el cobro fisico del dinero y el momento de la
venta. Por otro lado, no siempre se pagan los gastos al contado, puede existir una diferencia
temporal entre el momento en el que se contabiliza un gasto y el momento en el que se hace
efectivo el pago.

No obstante, en nuestro estudio y dada el cardcter inicial del mismo, consideraremos
que tanto los cobros como los pagos se realizan al contado y en el momento en que se
produce la venta.

En el horizonte temporal de este estudio de viabilidad econdémica, tendremos los
siguientes resultados:
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6 CONCLUSIONES.

El presente Proyecto técnico administrativo basico para la modificacién de la
autorizacion ambiental integrada de la planta de reciclaje y gestion de residuos en el término
municipal de Alcald de Guadaira (Sevilla) ha sido redactado por D. Francisco Javier Murillo
Acufa, para EPCA consultores a peticién LYRSA/DERICHEBOURG, S.A.U.

Con todo lo expuesto en el presente Proyecto, el técnico que suscribe el presente
documento cree haber descrito y definido de forma suficiente la nueva actividad de gestién
residuos de aparatos que contienen gases refrigerantes, que el promotor,
LYRSA/DERICHEBOURG, S.A.U, pretende desarrollar y las instalaciones donde esta actividad se
llevard a cabo, dando cumplimiento a la exigencias técnicas y documentales previstas en el
Decreto 5/2012, de 17 de enero y el Decreto 73/2012, de 20 de marzo, por lo que espera sirva al
promotor de la actividad y titular de las instalaciones para obtener la autorizacién ambiental
integrada y aquellas otras autorizaciones o instrumentos de intervencién administrativa que
resulten necesarios para el desarrollo efectivo de la actividad de gestiéon de residuos en las
citadas instalaciones.

Fdo.: Fco. Javier Murillo Acuna
Técnico medioambiental
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7 PLANOS

Plano
Plano
Plano
Plano

01. Situacién y emplazamiento
02.Saneamiento. Acometida C
03.Distribucién operaciones
04. Implantacién actividad

Planos
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8 ANEXOS
Anexo 8.1. Estudio de impacto ambiental.
Anexo 8.2. Valoracién de impacto en salud.
Anexo 8.3. Plan de Autoproteccion.
Anexo 8.4. Resumen documentacion.
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